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1. Informacje® g - bagamminieawodowym

Egzaminzawodowyjest f o r aodypoziomuopanowaniavi a d o morBice j Tz zakres8jednekwalifikacii
wy o dr i W rzawodzieugtalonychw podstawieprogramowek s z t a @ ¢ zawodzaeszkolnictweb r an Uo we
Jestprzeprowadzama podstawiavy ma g & Ee S lwgodgtawip r o g r a mo w e W zawodzieszkalrjcove n i
branUowego.
Napodstawie o z p o r MBWodriad Slutego 20t9vsprawie g - | cneyl @ lavdkas@ t amfawedadbzkolnictwa

b r a n Uwazldagybkaci a w o stkomictwh r a n Uaraze g b p o r MENZ dne@ab6imaja2019. w sprawie
podstawprogramowyck s z t awj zawodachszkolnictwab r a n U erazedgdatkowychu mi e j fzawodovychi
w zakresiewybranychz a w o dszkalnictwa r a n Uodwlevg @ e 2510i. s Nvprowadzanemianyw szkolnictwie
zawodowym.
Klasyfikacip a w osdkolmictwar an Uokwe g 61 a:

0 br aotrdZewodpr zypor dold laomwWan e

o kwalifikacy o d r fwizawodpien e

0 pozioy Polskiej Ramy Kwalifikthakwalifikaaji z N s t W yp evg rcybhnaivasiahi dla kwalifikagji eyghn
Nowepodstawprogramowe s z t avgawedadszkolnictwa r a n Uiklasgfigaoja a w o dzkomictwh r an Uo we
0 b o w ioditakuszkdihegd019/2020:

1 klasielb r a n & @ W ksjGppia;

1 semestrzés z k poligsalnej;

1 klasiel dotychczasowegezteroletniegtechnikum;

1 klasielpi nci otechnikuri e g o
i aodrokuszkolneg020/202Wsemestrzeb r a n § b kilet@pyia,
i awlatacm a s t i p nwwnddiejiychlasacubsemestradiychs z k - § .
Oddnialwr z e2820ripeewidziamno Ul k w a 6 mdkwadifikdacyany&hrsactzawodowyctwoparciwp o d s t a w
pr ogr ksnotwaNgawvedackzkolnictwar an Uowe g o .
Celem kszt adc e npodstawanipmgrambveymk 8 @ W § czawodaeh szkolnictwab r an Uo we
wprowadzonyrod 1wr z e2818rokejestprzygotowani ¢ z N idéovitkonywanjaracy zawodowepktywnego
funkcjonowanimz mi e n isdrynkuprgcyoraz danabycialodatkowyah p r a wewodew§el zakresievybranych
z a wo ddedatkowychu mi e j AzawodoBychib kwalifikacjiynkowychi u n k ¢ j ovZintg¢giewany@ystemie
Kwalifikacii.
Ks zt angawedaiszkolnictwh r a n Ujestpmwadzone oparciw podstawprogramowk s z t avgawvedadh a
szkolnictwéab r a n U opisarew formie oczekiwanycle f e kkts-zw a fviedeyuind (e j hawvodongobraz
kompetengjersonalnyék pogecznych.
Wpodstaie programasjk s z t avjawvedieszkalnictwa r a n Udlak @ bkavadifikacji Wskazangdnostlé f e k t - w
kszt apee¢ mua Nce:

1) bezpi e thz egGrsaty)wio

2) jednostléfekt W s z t aygoevaladanekwalifikacii;

3) | 0 pbcykawodowy;

4) kompetencjersonalnes pogec zne;

5 or g a rpiagmeajyie $ p(ovgy dvllaz zarwi osduczanyamapoziomiechnika).
Zawodgzkolnictwa r a n UsoPwe zgyop o r dolab k eumdingel rsoreic e jhN & jizawodoovgiobrakres,
wijakimu mi e j tes Mykozgstywapedczasvykonywania a dzaw@lowycHawodyg Mdnelubdwukwalifikacyjne.
Zawodyednokwalifikacyjpefrzedenszystkimawodamauczanymvb r a n Bz&otestopniaWt e c hni kum ¢
zawodyglwukwalifikacyjne.
W zawodacimauczanyciv technikurp i e r kwsaz| Ni jdstiw kialupizyldadkadkwalifikacjawy o d r fiMzawbddazia a
nauczanym b r a n Bz&okdestopnias t a n onveir Nyct aoirpy oz Nr md W N db aizyskiwani&olejnyclhi
wy U s kevalifikécjiv innymzawodziev ramacttejsamejb r an Oy .
Wni ek tzawodaahgla k t - py dib urdeonyit o py o g n MHtanowiwN 1 T igddlenz a wnadczany
wb r a n Erkold stppniamo Uwmyab k & & | isft iaknagovijielt & & INiwfy iold a awbavadzimaudzanym
napoziomigechnika.



Egzamizawodowjestegzaminem mo U | i uziskapiéeayfikatkwalifikaciawodowejv zakresigednejkwalifikacii,

a w przypadkuzyskani@ e r t yKwalikkaciawodlowycke wszystkickwalifikacyvy o d r n lwranynmaywadtie
orazposiadaniadpovedni dla danego zawadly k s z t zasgdniezegaaavodowedab wy k s z t zaghdniezego a
branUwwé&g a tSargdecdebnii eag O lobweyks z tSa & d ern- isnadyplenizawodowego.
Egzaminzawodowyjest egzaminenz e wn i t W ma ylozyskanap o r - wn v ebaktyweejceny poziomu
osi Ngdaj bepeeraastosowanigdnolityctwy ma & a G,t @enianiaizasadprzeprowadzaregzaminu,
opracowanygizezinstytucig e w n fift u rzkncej,rineuz dlfisgstémi £zt agceni a.

R o ingdlytuci e wn i tp re 3 @eptdlinEKomisj&gzaminacyjnasieno k r 1 gkomisjiegzaminacyjnygho wo § a n 'y
przezMinistr&dukaciNarodoway 1999 oku.Natereniswojejd z i a Joakl r nhokgSatgjeegzaminacyjr@ a Gn €z n |
pr zy g ootrogvaunjp Ka¢ (Nr @ w aveh Zeggzariingaevodowd&gzaming ¢ e rzieavinMt r zni  egz a

Dlakogo jesprzeprowadzarggzamirzawodowy?

Doegzaminzawodowego:

1 pr zy sucznipwigh) Na n Us avid sthpnian i e b fimdj N adyo cpraeownikemitiraz uczniowieb i d Nc y
mg o d o lia@wnikardatrudnionymiceluprzygotowanzwodowegopracodaway i e b id Ne mige S| n
uczniowié e ¢ h oraz& § wc b n a m Boavkill-stgpnias z k - § p-all iac e aylcrhy zhdaj Ncy
egzaminu jest obowi Nzkowe,

1 mo@Nzyst Npil:

R uczniowid r an Us wl stpniab i1 d ke w d o cpraeownikamisatrudnionymi celu przygotowania
zawodowegopracodawdy i d Ncz2gmi e SI ni ki em,

R absolwend r a n U avk stapniap r a n U avKl stdpniat e ¢ h nsi Zkkpeligealnyasrazabsolwenci
s z pondflgimnazjalnyzéisadniczychz kawdgdowycht e c hni k - w,

R 0s 0byuk &k@Eavaliflgcyjhkyrszawodowy,

R osobydor &$ Quek @ (Eo 1z § K ty ya wzkwolld o r o labfpryyaczenidopracyd o r o0 p § Wregham
przyuczenidopracyu w z g | wyrdagania B r e Bpodstawigrogramowkjs z t avgawedziézkolnictwa
b r a n Ulobpassiawiprogramowdj s z t avgasvedach, a

R osobys p e § rwarankidpuseczenimegzaminaksternistycznegmvodowego.

UwagaDoegzamineksternistycznegawodowegn i anl gpiryz y ©dobyg t Iporaz pierwszy § ovildsek
0 dopuszczenigo egzamingksternistycznegawodowegpo dniu 31stycznia2021roku



2. Wymagani&k t nraé egie @oyp t 7z y o egzamirizawodowego

Organizacjaprzebiegggzaminzawodowegp 0 s ti ja W © z p o r MiNistraE@ukacjNarodowej dnia28 sierpnia
2019 r. w sprawies z ¢ z e g ‘W@ 0 w Yidkdposobu przeprowadzani@gzaminuzawodoweg®raz egzaminu
pot wi e r kialifikjci zavodni¢Dz.U2019poz. 1707)

Przecegzaminemawodowyk a & ddya miéic § odCeyki| miep a ¢f jm idg j
a) dnial5wr z ei§jne [he Iz iy sdbdgzamipgawodowegh,t - teenyood - vo ya kar§e vikbnounikacie,
mi n 2ligtgpada 28lutegalanegookuszkolnego;
b) dnia7lutegoi j e P e k& iy sdo egzramineawodowegdk t - rteenung § - w b potka & vBkbnounikacie,
mi n Hkwigtnia 31sierpni@anegookuszkolnego.

J eS¢ sutzmeBlubs Gu c hlatt zamgrza r z y doeglgmindawodowegm p owi ni ene S:
1.wy p@grsiadmmrkN do ey p &t Ny & todgzaminmaivatlowedd a Gn 8,z n i k
2.z § owdyyple gireik d reyrekiorows & k o Gy

UwagaJ e Upesiadasprzeczeniepotrzebik s z t asppcatnegbydaneew z g Indindiue pe gnoikper awg o
s i wizawodziedlak t - rpreegvidziana a we charakterzepomocniczymvy p epjins g dne I adroa cyjciz N
pr zy s tddggiamimrawodowegl a G &l ni k

J eS¢ sabsewdntenk t zamigrza r z y doeggmindawodowegmp o wi ni ene S
1wy p @frsiadmrkN do ey p & Ny & togzaminmaivatlowedd a Gn 8);z n i k
2)z § owyyple gireikd reyrekiorovis 2 klotGy k NEc zy e S,
3Ydo gNEwiyd delcd Gozzekwminpy wa & 3 X ¢ ayjzaveodzizewy o d r fikowa loirdiiklesaic j |
k t zamiejzagz r z y doegigminBawodowego.

J e S & sabselvienterb r a n B a Wistfppiab i1 d Nucaniemb r a n 8§ @ Wiesfppniak t -niey d ag@aminu
zawodowegav zawodzienauczanymwb r a n Bzkoleésiopniak t -zamjerza r z y doegigmindawodowego
topowi ni eneS:

1wy p @ofrsiamkN do ey p &t Ny & dogzaminmaivatlowedd a Gn 8);z n i k

2)z § owyyple Fireikd reyrekiorovip it a n & o W etgpniak tNu k o Ec zy §e S

3) d o § NSowzi yal duek cot dvr eamiflap ki stdpryia.

J e § ke babselenters z klotGyr a zostaga z| izZeamiéraAzpw aznyasid ebzpmidpawvadewegoz t &
topowi ni eneS:
1) wy p epjins ddnenkNl @l a ¢ jpiz My N tddlggiamindawodoweg® a G n & nz go dyrgkiorowi
o k r 'n damisjieegzaminacyjneiv § a Sze v w g | naitdajeniejscezamieszkania;
2) d o § NSowzi yal duek cot ez kmigay .

J eS¢ ntso®tAy k a cckwalifkégnkurszawodowyop o wi ni ene S:
Hwy p g rsiamkN do ey p & Ny & dogzaminmaivatlowedd a G 8z n i k
2)z § owyypl e Fireikd mpddngoowp i o wa d walifikacyjmiurszawodowy
3)d o § NMazyygia 6 w§ aod k D éBnénautsizawodowego.



JePBkbotseodni z e st w kwaliikacyngimkursie zawodowymk t k 0 YES inigp - T n in&gtygodni przed
pierwszymniemerming § - wegzagiozawodowegmp o Wi ni ene S:

1) wy p g rsidmrkN do aygp Ny §dodgraminpaivaowedd a G 8b n i k

2) z § owlyypl e glreikd mpddnioovip i o wa d lwalitikacyjmiurszawodowy

3)d o § Nocrzyygiia $ &v§ aodi k D dHckwatifikaicyjnegarsizawodowegoi e z w Pajegom Rk D €Ec z e ni u

UwagaW przypadkilikwidacjpodmiotyp r o w a d kwlllifikacyjokurszawodowyj e Uuekl oi Eden kuianis

z § o WekGracfemupodmiotowiub ponownie r z y s tdd quzanieusawodowegs, k § addeaks| zeyrekdomwi i
o k r i gkamigjeepzaminacyjneiv § a S zeiww g jina dmiejscerealizacjikwalifikacyjnegkursu zawodowegayraz
zzaSwi adak e (Ek levalifikacyjnelorsizawodowego.

J e B b bot seasba\r @ suGzéstnikiempraktycznejnauki zawodud o r o duB preyhczenido pracyd or os §y
topowi ni eneS:
1wy p @f rsiadmmrkN do ey p &t Ny & todgzamineaivatlowedd a G 89z n i k
2)z § onyple @ reik d myhekiorowd R r 'n gomigjiegiaminacyjnegj G a § zeiww @ jl nardigjsceamieszkanja
3)d o § NecazSywli  aodi &k » €FpzgEotowarizawodoweghbo r 0s Jy ¢ h .

J e Bk botseoSo tN zamierzap r z y sla ebzpninbeksternistycznegaawodowegdo p o wi ni ene S:
1) wy p emjiosekidopuszczenimegzaminaksternistycznezgmwodowedd a G ©);z ni k
2)wy p epginsieflnerkN d o &g p & Ny Bl ddegzansn@awadoweg@ a G 8¢y ni k
3) z § ovlyyd e gwmivsekmrgizz  d e k |dyeektomwdojk M n dkamigjeegzaminacyjney § a Szeivw g jnd d u
miejsceamieszkania;
4)d o g Ndokupdntp ot wi e cochajranjefivalatak s z t alup pracgw zawodziewk t - wyaond r i b n |
dakWal izdodniek ¢ ja 8 yzfaiwkoadkojmittwa r a n Umww e gla tkbwail o N kacj N.

Termirs k § avehimgku: a
1 dodnia7 lutegd j e Gamierzasp r z y doegRgminw tymsamymmoku,wk t - s kyradasz wni o0s e
1 dodnial5wr z ei§ reibaeierzagz r z y dotedbggraminwrokun a st i pny m.

UwagaJ e Quekl a Ec kavalifikacygnykurs zawodowyiubj e sa seo3b dNr okst §- Brkao E@ 7 yak d nyacwzkniN
zawodud o r o slupypyczeniedo pracy d o r o slipbysto p N z y s t domgramihaeRsternistycznego
zawodowegawojadeklaracjmusz a wi tea kalhe o 10 mlaniuegraminzawodowegp zakrestinnejkwalifikacii
wy o dr fivbtyni samyezawodzieyk t - zamierzagz r z y doeggmindawodowegp e Uel i t aki e

J e § leisabselenterp 0 s i a dawji raadignnydokumentyydanezag r a npi octinw i e w Rzeeypdspokitej
Polskiejwy k s z t zaspdniezezaveodowewy k s z t zaspdniezdir ea n W W es ,z t SarJecdiemnid ee il w e
wy k s z t Sirje duln ip@siadass wi a dsekolfe wzyskane gar ani c N uznane zako@Ewnel
odpowiednie§ z k pahadgimnazjaliep s z k poiagipodstawoviejamierzsz p r z y sld eljzamidzawodowego,
topowi ni eneS:
Hwy p eofrsiadmkN do ey p ot Ny & dodgzaminmaivalowedd a G 8z n i k
2)z § owyypl e Freikd reyiekiomykdmisjio k r n v @ 8 peiww @ jl namiajsceamieszkanjawprzypadku
0s pb s i admigjsNeagieszkanzag r a ii dyrekibrokiomisjo k r i @ § w 82w 2vg [pdostatnie
miejsceamieszkaninaterytorium Rzeczypospélikgkiej,
3)d o § NcaSwii awydameepodstawie r z e wsprawiewstryfikaGiwi a dz&otnyck wi a chaucatnyeh
uzyskanyaeg r ani ¢ N;
4)d o § Nozyywibdruapd i k a tuzySkenegad e anwa N .
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J e B & sotseodb tN nie zad agzaminzawodowegdzamierzgonownieloniegop r z y,sop B wii ihi ene S:
1) wy p g rsidmrkN do aygp Ny §dodgzaminpaivadowedd a Gn 8;z ni k
2) z § owyyple @reikd rpdvtayenpnimformaci wynikackgzaminaawodowega, zachowanieterminu
ustalonego ddak § adkldamacjia

Uwaga:J e (betlriz yi nmmaf Joer Bwgnik@ackgzaminzawodowegpo u p § ytevriru ustalonegdlas k § a d a n
deklaracjtps k § addeaksl zevteraioig’ dnioddniaprzekazaniszkole,p | a c lubwenteumpracodawcyodmiotowi
p r owa d lwbliikacyjigurszawodowtejinfomacii.

JeSé snmGoS o piawnikienzatrudnionym celunaukizawodw pracodaway i e b ii d M @ end @ iSj| ensi t kei §
ucznienb r an & @ Wetgpryatop owi ni eneS:

1wy p @f rsiadmmrkN do ey p &t Ny N todgzamineaivatlowedd a Gn 8);z n i k

2) z § odleyki | ayrekioovs iz kaolksy urcejiszczasz.

J e $leismh@adSd o cprasommykienzatrudnionyrv celu naukizawoduu pracodawcy i e b i drNzceengioe S| n
id ok s z ts avd@ &ars addokkus z ti do§konalenizeavodowegiob u pracodawcydajeszeksternistycznggzamin
zawodowyp o wi ni eneS
1) wy p epg nsiednerkN d o & g p & N g 8l ddegzanenaawadoweg@ a G i By invnidsek dopuszczenie
doeksternistyczneggzaminaawodowedd a G ©;z ni k
2) z § odleyki | a r awmipskierdyektaond k r n gomigjiegzaminacyjngivterminie k r e S| o & ¢ Gieiatiua
d ot y c egdamiesgsternistycznegawodowego.

J e Bk smGeoS o cpracownikienzatrudnionym pracodawcy it d Nc 2 g mi e &lhjesiedzanehmwalifikacyjny
nat y tzaelddnikarzeprowadzamyzezkomisjeegzaminacyjnigb r z e mi e Sodniecpzepisand ot y ¢ z Nc¢
e g z a nkiwalifikaecyjnyoht y tzeld@dgika mistrzavzawodzie.

Egzamirprzeprowadzamja uczniai mG o d o ¢ ipracovenigagosoby d o r ¢ Is G aufkao EcpzryadkatnyaaiZk mN
zawodul o r o lsbprgyadzenidopracyd o r o ssgbyzcdha, jedzanmengksternistyczraawodowypsoby k t  -jakoa
absolwens z k prg z y sdo egzamjingo raz trzecii kolejnyi osobyk t -urk a Ekvalifikpeyjrisurs zawodowy
ipr zy sdoegzamipperaztrzeciikolejnyjesto d p Gat ny

O p § aynesi’5,5% minimalnepgtawki wynagrodzeniaasadniczegmauczycielalyplomowanegp o s i aday Nuo §
zawodowynagistraz przygotowaniepedagogicznyr/ przypadkyponownegp r z y s tdd\egzansimzawadowego
przezosobypo k t - magwepho w yolpegza teraeegzaminvynosi:

- wprzypadka z i Sci i 1830 p § mh § j

- wprzypadka z i Sci pA3apHygryne|

Dyrektoo k r i gomisjiegzaminacyjnegtalai publikujena swojejstronieinternetowajy s o e p $at y .

Dyrektoo k r n gomisjegzaminacyjnejo Gew o £ @ @ § lot& zint Sy §za éggaminzawodowp s oddniskich
dochodacajejwniosekOsoby b i e @ agiMotnienie ¢ a § labX czindSpe §za egzamirzawodowd 0 § Ndoz a |
wnioskuo dopuszczenido egzaminueksternistycznedd@ a G @ zdokuntentyp ot wi e wg 5 a jJdwSéh o d -
Op § aat edzamirzawodowwnoss inarachunekankowyskazanprzezdyrektora k r i gomisjeggaminacyjne;.
Op § zmtegzamiruczniai mgd o d o cpraeowrekgvmosipracodawcd o w wrdesieni@ p gsak §saidyeektorowi

o k r n Bomisjegzaminacyjngiep - F n in&B3P dniprzedterminentego egzaminu.
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Terminimiejscep r z y s t rdpegzarmimzavadowego

Egzamirzawodowyno Cbey przeprowadzamw ¢ i Negaug kg szkolnegoa w przypadkic z 1 Srakiyczneiego
egzaminii ws z ¢ z e gw okresigesiiteinichiub zimowychy terminachustalonycprzezdyrektora k r i gomigjie j
egzaminacyjneppodstawibarmonogranaug § o s awkomenikaz@yrektor€entralnéggomisfegzaminacyjne;.
Harmonograprzeprowadzarégzaminzawodowegesto g § a przezDgrgktor&entralneKomisjEgzaminacyjneie

p - T m id&lpia20sierpniaokuszkolnegp o p r z e drakszkolNyowk ¢ o jesypraeprowadzagzamizawodowy.
Dyrektoo k r f goonisjieggzaminacyjnejg § desminegzaminzawodowegoa stronieinternetowep k r i gkonvisg |
egzaminacyjngjep - Fnindp mi e sprzadtesmineny § - wagzaminizawodowego.

Dyrektos z kimfagnyujel ¢ z n$ § wc @l ewiprr zkyus dalegzansimzaveodowegodpowiedniodanynmoku
szkolnyrtubdanynsemestrze.

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminaigynej ¥ n id&dnia20 sierpniarokuszkolnegp o p r z e drakazkoMy, e g
wk t - jesypmeprowadzagzamiz a wo d o w kst kwvgliikacii y @ d r i vrawadlacly kc th e Swklasgfikacjin

z a w osakolmictw#d r a n U a kvie g maganifegzaminacyjng ¢ z 1 paktyczneggzaminzawodowege awne,
wrazz podaniemiejscai d 0 s t ftypha & edapldiczneyi a d o mo Sc i

DoczfiSci pi szwodosvggo:e gz ami nu
1) uc zpe &y swisakgledok & urcegjnszcz a;
2) absolweri r z y swszkqlek §f e K NEC zy § ;
3) osobak t u k a Eonalifikgcgjiyrszawodowy r z y swipsdmiocip @ o w a dkevalifikgcyjkurszawodowy
lubwmiejscuvskazanyprzezenpodmiot.
Informacije terminié miejsciegzaminprzekazuje d a j ddpowietnidyrektos z klougby pod mi ot pr o we
awprzypadka s k it ,-zrgedektaiagidoo k r i g o wegjamikaoyjmegysekioo k r i komisggzaminacyjnej.

Doc z i Sci eggramikzwodoweye |
1) u c zper@ y swisikpledplet -urcezji sabbawpd ,a c albocemrumwk t - odpymap r a k tnyaa & mN
zawodlubu pracodawcyk t - odbyw® r a k i ya czawbdU;
2) absolwenp r z y sw siakplekjte-urk ¥ Galbow @ |, a c albo@erumwk t - o ¢ Iny pvradk tnyaa X mi N
zawodlubupracodawcyk t - 0 é gp wa § nparugikwody ¢ z n N
3) osobak t -urk @ Ekwalifikpeyjrkurs zawodowyp r z y svi gogmiogige r o w a dten Nkerszawodowib
wmiejscuvskazanyiprzezenpodmiot

W uzasadnionygirzypadkach ¢ z a@s€Blweniub osobak t uk @ Ekwalifikaeyjriyurs zawodowyno N zy st N
doc z fip&ktyicznejgzamineawodowegeinnymmiejscin imll e j s ce ok r e S| pozesyrektoyalke ji,g ows
komisjegzaminacyjnej.

Osobal or &6 ¢ & & p (Fo 1z § i B ya czawiddid o r olsbrzyectensopracyd o r 0 Dr@zpsodap,r zy st A p
doegzamineksternistycznegavodowegn r z y sdochizpiipakticznegzaminzawodowege szkolep | a ¢ lubwc e
centrumy pracodawchub w podmiocig r o w a dkavalifikacyjikurszawodowyyskazanygbrzezdyrektora k r i g o w
komisjegzaminacyjnej.

W przypadklikwidacjiubp r z e k s 2 £ &lgbdikgvidacja szkolek s z t awgdangmeawadziedyrektoo kK r 1 g o w
komisjegzaminacyjrieformuje:
1) absolwentamiejscp r z y s tloN g ifp&ktyicanegzamingawodowegoep - Fm inddrji e priedfierwszym
dnienterming § - wegzagioaawodowedo;
2) dyrektors z k p § & clubwentiumubp r a c o d@mmwz yis tabspvieetaoic z i Prakiycznepgzaminu
zawodowegu danejzkolep | a ¢ danyooentruntubu daneggoracodawcyiep - T ninBR mi e sprzBt e
pierwszynadniemterminuy § - w egeagiozawodowego, k r e SMkamanikacie.

UwagaDyrektos z k w ity -zlikwidowaro s z t amflangnmaiwedzieno (vey s tdbl gyrektora k r 11 kamigje |
egzaminacyjnewnioskiern wskazanidla absolwentaniejscarzeprowadzeriaz 1 paktycznggzaminzawodowego
w k t -rezeltptenk o (Ec owkprmanizadanialub z a d egZEminacyjnygest wy r lublu s § Wgiesekdyrektor
s z k ® K §vaainainid dnioddniaotrzymanideklaraci § o praembsplwenta.
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Dostosowanigva r u n k - wgzamin@andywiglualnyclpotrzebedukacyjnychmo G| i woSci psychof

Do egzaminwawodowegw warunkactdostosowanyctio potrzebedukacyjnycloraz mo Ul i psyckofizicznych,
wy ni k aestdhomgrawtmo Pe zy st Npi [ :

1 u c za@E § u cphoasci zaalizacgeNie potrzebiéndywidualnegmuczanitubabsolwentk t wnokgszkolnym,
wk t - pry 2y sdoegzaminaawodowegp, 0 s ioetzge potrzebiehdywidualnegauczaniayapodstawie
tegoorzeczenia,

1 uc z< JH catbaabsplwenp o s i aalmijpdediypsychologicapedagogicznep specyficznyahr ud no Sc
wuczenis i napodstawiejopinii;

f uc ze §a cabaabsolwents t wrokuszkolnymw k t - p Iy my sdo éggamjnieawodowegdy yogb j it
p 0 mopsybhologiczpe d a g o gviszkalezdlw z g I mad u u d mda@acyijng wi NzwoeeSni e
kszt aFaagema reabarienikomunikacji i z y klubw g | Wka cyjzijubto walu m ani godsiawieN
pozytywnepiniradypedagogicznej

1 zdajnkwigomys abowiideNgy§gaNoggpbepeynosprcahwmwpdc a Nazj N
zni epedgnospt avw ktduivekkimidbz autyzmemy tym z z e s p Aspeegerapa podstawie
z a Swi apdoctzvei nei r adyzsat j iNgaeeigsfunkejiyydanegprzedekarza;

1 z d a jcH¥rylyb niesprawngzasowona podstawig a S wi a alstagiezdrowiavydaneggrzedekarza.

Dokumentg ot wi e specyfiezpeN cued lnbpdirzebyedukacyjnkibz a S wi aaktarierdrowi@ ¢ zsed@, ¢ h a c
albcabsolwent o § Notleklaracii.
ZaSwi apdatzveindwedsztarj plecegigsiunkejibz a S wi aodtankzdrawiaed a fl 8 g dloc z a
1) deklaracjiwprzypadkasobyk t u k a (Howvalifikgcsjhyrszawodowy;
2) wnioskw dopuszczenido egzaminzawodowegay przypadkwsobyd o r okst§-erk & E@ 7 ya &k dnya a X i N
zawodd o r olsbgryyaechendo pracd or os gy c h;
3) wnioskw dopuszczenigo egzamineksternistycznegawodowegey przypadkesoby p r z y s t db ggmaniNuc e |
eksternistycznegzmwvodowego.

UwagaWs z ¢ z e gprzypadkacth a Swi apoctzehne ey 3 4 ji N damepdysiunkcjubz a Swi a d ¢ z
o stanizdrowiano Umraz e avigronidip I ¥ n i re ijenzzygrmiddeklaracjiwniosku.

Informacjas z ¢ z edyo tjya cdoMNasowanima r u fdemprzeprowadzamgzaminzawodowegestpublikowana
na stronieCentralndfomisjEgzaminacyjnejwvw.cke.gov. v komunikaciglyrektoraCentralneKomisjiEgzaminacyjnej
wsprawies z ¢ z e g s § o w pdbstosowaniav a r u m florm przeprowadzanégzaminzawodowegdo potrzeb

z d a j 2spygc@lhymbtrzebaneidukacyjnymi.

Egzamirzawodowy d a j 1z arzeazeniero potrzebik s z t asPecjanmegoa

Uc z & Gu cdlba abgolwenp o0 s i a orzgzéhiemypotrzebiek s z t asperjelmegosydaneze wz g | nad u
ni epednomp Ummwanys8d Bgzaminuzawodowegav warunkachi formie dostosowanyctio rodzaju
ni epeJnommdsawegoo&ecienia.

Uc z & Gu c dlba absolwenp o0 s i a orzgzéhiemypotrzebiek s z t asperjelmegosydaneze wz g | nad u
niedostosowan@ p 0 § dub z a @ r onigeostds@vaniemip o § e o fpermz y sdo Bgzaminuwzawodowego
w warunkachiostosowanyatio jego potrzebedukacyjnycbrazmo U | i psyoh®fizyicznyahy n i k aodp€wigdmioh
zniedostosowani@ap 0 § e tulz maegromiddostasaavanisnp o0 § e magodsiawitegoorzeczenia.

Uc z p Es i aaizadgzeNie potrzebik s z t asfecjanegopdanezewz g Indmiue p e § n okstpk saywtn a
s iwzawodziedlak t - preewgidzianp a wo ctiarakterzgpomocniczynmo (e z y doegdamindawodowegta
podstawier y ma@lar@ Swpodstavdphr 0 g r a mo w evgawddziezkbl@iojMa e a h Bldlaw e g o

1) zawodwvkt -giknzt agci al bo

2)  zawodw charakterzgomocniczyprzewidzianegtazawoduwvk t - g ilgfnz tOsz§czeniepotrzebik s zt a § c
specjalnego ¢ zse{®, calbabsadwerd o § Nodleklaracii.
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3. Strukturaegzaminzawodowego
Egzamizawodowy k gsaizdez i Sc i icminsSecmn epjr akt ycznej .
3.1 C z npisémnaegzaminu

C z npsémngest przeprowadzanaformietestupisemnega wykorzystanieeiektronicznegsystemprzeprowadzania
egzaminzawodowego uzyskaniw p o wa (preéze nk @ § B ¢ - wekefint r u m, pracodawchn
kwalifikacyjny kurs zawodowyz e p r oegzathin.a j Nc y

C z np&émnarwa60 minuitprzeprowadzajestwformigestu s k § a d & ji MO e g daadEnk nz Awy eh aj |
czteryodpowiedzio wyboruz k t - tylitsogetineo d p o yestppmtatvna

Organizacjaprzebieg z 'ndseninej egzamirmawodowego
W czasie trwaniac z f Bisemnejegzaminuzawodowegdk a Ud ¢ a j phacuje przy indywidualnymstanowisku

egzaminacyjnymspomaganyetektronicznie.

Egzamirwc z ngsemneg wykorzystaniem elektroniczneggstemuprzeprowadzaniagzaminu

1. Przedzalogowanies i do systemw d a juyskuyjé n f o rcayjego tahowisk@omputerows p e §sayistkie
wymagania

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACY JNY

Login®
Mazwizle_tesbtowelm3

Hasto*

Zaloguj &

Weryfikacja mozliwosci komputera poprawna
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J e [tariowiskoies p ey mawy p &Ew i zedtahimanzarwonmformacjmkp o ni Ue j

AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY

Login*®

Hasto*

Falogu) &

Weryfikacja mozliwosci komputera niepoprawna’

Wtakinwypadkn a | zenti ylibuiaik t w e f psrj zfie glhtédreétawejk i

2. Pozalogowanisi i dé egzamintreningowego a | pe dJty w i zapozdanis izt NS T R UWDKBGSIGW G |

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ mstrurcoaosstus

Zobowigzanie
+ Potwierdzam, & zapoznatem sie wezesnig] z instrukcia opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektroniczng].
+ Potwierdzam, 7e przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Rezygnuje

ZDAJACY: ME_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

WYLOGL Z SYSTEMU

Akceptuje

Instrukcja b s égramindlaz d a j jstdEgegal o s t powwybraniag - r MengiISTRUKCIAB S GU G

Instrukcja

spowoduje wylogowanie z aplikacji.
Zobowigzanie

« Potwierdzam, ze zapoznatem sig wezesniej z instrukcjg opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej
« Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej

Po zaakceptowaniu zobowigzania wyswietla sie ekran rozpoczecia egzaminu. Aby rozpocza¢ egzamin naciska przycisk Start.

Rozpoczecie egzaminu

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po kliknigciu przycisku "Start" nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu zacznie si¢ liczenie czasu.

W oknie Egzamin — lista zadan Zdajacy widzi trzy sekcje: menu gérne, liste zadan w centralnej czesci ekranu i informacje dodatkowe po prawej stronie
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3. Ro z p o egzaimiotiemngoweg(odliczaniezasup a s t powyljraeiprzezz d a jo przyaskStart

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ insTRuKcJA 0BSLUGI WYLOGUJ Z SYSTEMU

Rozpoczecie egzaminu z kwalifikacji: HGT.02

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po Kiiknieciu przycisku "Start” nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu rozpocznie sie liczenie czasu

4. 7 d ajmddliyed z iodpoveiddaio z a dva dBwolnek o | e jZadanfpaik.t -jeszezenie u d z ddeolviedy
oznaczane Koblorenczerwonynodatkowlxzbaudzielonyabraz nieudzielonychipowiedaiy S w i jestpdpawep
stronieekranwrazz czasenjakip 0 z als 2 sakjo Eyzamindiatagoz d aj Nc e g o .

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ InsTRUKCJAOBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTEMU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

4 3 2 o g S Kwalifikacja
L P (i zmienié odpowiedz)
HGT.02
Czas rozpoczecia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi E————
Nie udzielono odpowiedzi
Czas zakoriczenia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi 2018-05-28 11:56:28
Nie udzielono odpowiedzi Liczba udzielonych odpowiedzi
2
Nie udzielono odpowiedzi
, ' - Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
38 I
Nie udzielono odpowiedzi
Do konca egzaminu pozostato:
Nie udzielono odpowiedzi
Zadanie 11 Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi Zakoficz egzamin (@ }
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5. Dok a U dzadpmiaz d a jmddigeo wr poondwhigp r z e ci 7 e tlerdato zani e z b i askazdnie
poprawngdpowiedzi.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE
AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGH N
Liczba udzielonych odpowiedzi 26 Do kofica egzaminu pozostaio: §3:32

ZADANIE NR: 27
Zielony groszek zachowa wiasciwa barwe, jesli bedzie gotowany

© A. w matej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© B. w duzej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© €. w duzej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

© D. w matej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

Zapisz odpowiedz «

6. J e Gestaniedzielonych vilbdpowiedz, d a inN & @ k o @zamyplzyciskierd a k oegeamir(zdarzenie
analogiczneoddanienkartyodpowiedzi przypadkegzaminwz wydrukowanyarkuszami)

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTENU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

= B = 3 2 Kwalifikacja
Zadanie 1 L P zmienié odp
HGT.02
Zadanie 2 Udzi powiedzi Zesz zmieni¢ odpowiedz)
Czas rozpoczecia egzaminu
i IeCH (mGzesz Tienic odpowistiz) 2018-05-28 10:56:28

Zadanie 3 .

Udzi iedzi z zmienié iedz)
e 4 P P! F . .
Zadanie 4 Czas zakonczenia egzaminu

2018-05-28 11:56:28

Zadanie 5 P Zmienic odp: )

Zadanie 6 Uazi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz) Liczba udzielonych odpowiedzi
40
Zadanie 7 i P zmienié odp
N " . —— — Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Zadanie 8 L OO0 zZmienié odp! )
0
Zadanie 9 Udzi powiedzi (mozesz zmienié odpowiedz)
Do konca egzaminu pozostato:
Zadanie 10 Udzi powiedzi zmienié odp )
Zadanie 11 Udzi powiedzi zmienié odp
Zadanie 12 udzi powiedzi : zmienié odpowiedz) Zakoricz egzamin (@ l

Zakonczenie egzaminu

Czy na pewno chcesz zakonczy¢ egzamin? Nie bedziesz juz mogt zalogowad

sie do systemu i zmieni¢ odpowiedzi.
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7. Poz a k o (Begzamintieningowegwzezoperatoregzaminiz d a iml gphownieve jn&d a, bhbyd o wi e d z |
s i ilé& udzielilpoprawnycbhdpowiedzWv tym celi wystarczyU eponowniez a | osgi dij pbttaluegzaminacyjnego.
Nal edmi, 8 ¢gesttbwynikk t wympgdeszczeoficjalnegootwierdzenmze Ok r F§omilgz A mi nac

ZDAJACY:

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ NsTRUKCJA OBSLUGH

Twoje odpowiedzi

Wszystkie ponizsze odpowiedzi wymagajg jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 40 z: 40 zadan egzaminacyjnych
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 19

Poz a k 0 Eegzaminigm | € Wy | o g elekiohiczneggystemuadawania g z a nzawodowych.

Be z p o $ozeadknoi (& z iEpBaminepgzaminaawodowego d a juziskujsv s t i pnrf No o linzbigppprawnie
udzielonychdpowiedzDdpowiedzidzielongrzezz d a j K o g zapigaNezarchiwizowameelekironicznysystemie
przeprowadzamigzamingawodoweg@an a s t pirp 21 e wpdsiani elektroniczep k r 1 Komisiggzaminacyjne;.

Dos totp ®xziwi N zyawe@nndcyjnychudzielonycbdpowiedjestmo U Ipizez gkresd w - tggbdni
poz a k 0 (&t z fpBaminaigzaminaawodowegs miejscuw k t - £ d emjpN azy sldtéj p £ i Bocwipisaniu
w elektronicznynsystemie przeprowadzaniggzaminu zawodowegoazwyu Uy t k b hwa szgwartychwkarcie
identyfikacyjnej.

Zwolnienigc z n § c i pi s eawodoyege gz ami nu

Laureaci f i n a luir ® @keojimpiactematycznyckh wi Nz aw y kv hdazniNe diedzyrs Nkwolnienz ¢ z i S ¢ i
pisemnepgzaminzawodowegpa podstawig a Swi asltcwie e dizyskani cyet gampwiednidaureatalub
finalistyZ a Swi aplrc z @ dski i a z @ wo d nzi ecsz@gxaminaayjnegbwolnieni@ureatdubfinalistyurnieju

lub olimpiadyematycznej ¢ z i fiseinnepgzaminzawodoweg@str - wn o z nuxyskameeaa ¢ z i @senine;j
egzaminzawodowego a j w'y Wysilzuecgyld0%.

Wykaz u r niiolinpiadematycznyadto publicznejvi a d opwdajérinistew § a Sdo sprawo S w iwgchopvania.

3.2C z 'npsaktycznaegzaminu

cznSi praktycana~ egzaminu pol ega na wykonaniu przez
rezultatem moUetUlohumentagjar - b, wusguga czy
Wyr - -Unia sifi cztery modele praktycznej czfAiSci egzatl
modeWi gdy rezultate k o Ec owy mujsgsigawyr - b | ub
modeWwkigdy rezultatem koG owym jest komputerab | ub us gu:
modeligdy jedynym r e zdokuneatdcig,m ko & owym | est
modetlkigdy |j edynym r e zdokuneataci@ nzyskanaEZavekorzydtanpoees.t

W model u czwikpir zealktgy ozmej oczeki wane rezultaty wyk
w trakcie trwania egzaminu | ub bezpoSrednio po jeg:

Wmodeldidkre zul t aty w formie dokumentacj i sN oceniane p

Dyrektoo k r i gomisjegzaminacyjnestalas z ¢ z e barnipogrgprzeprowadzaniaz i Baktyczneggzaminu
zawodowega wz g | i lkarmormgraNock r e Prizea dysektoraCentralnejKomisjEgzaminacyjnejkomunikacie
iprzekazujgopr z e wo d n é £ pgedfpmimacyjnycie p - ¥ nin®3mi e sprzébpiewszyrdniem terminu
g § - wegamm@ioaawodowego.
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DyrektorCentralneKomisjiEgzaminacyjnajle wc z e 8 nrid & jmi e s prasdpierwszyminiemterming § - wn e g
egzaminwzawodowegam k r e Sw komuynikaciev sprawie animonogramu egzaminu zawodowskazujezadania
egzaminacyjne,k t - maeg No s wykdrzystanedo przeprowadzenia z i Sc i pegzankirtuzawozlawegp
przeprowadzanego w kwalifikacjach, dla kt-rych zadsze

Stanowiskegzaminacyjrio przeprowadzersaz npBaktyczngjowinnd ydrzygotowanez u wz g | i dwnai reunni ke- r
realizacjik s z t a\j damymizawodzieo k r e S W opadgtawieprogramowe§ s z t awj zaveodziesakolnictwa
branUwive § aiakwgliikacjiy o d r n\btymzawodeigyzakresi& t odbyws i fiegzamim

W egzaminieno guNkt z e s Bsystendechiicznizyliosobyp o s i a dvealifikbcieb u mi e | Wwigm S 8la iwe
zapewnienip r a wi dfdnkcjormwaaistanowiskegzaminacyjnyckpecijalistycznegop r prézimaszyriur z Nd z e
wykorzystywanyehczasiec z i faktycznepgzaminzawodowegs, t -razwdtgterk o EEc avykgnaniaadanidub

z a degz@minacyjnygstwy rlubibs g u g a .

Nazapoznanie izfi r eZadamiagzaminacyjnegawartegw arkuszegzaminacyjnyorazz wy p o s a slamowisla m
egzaminacyjnegod a jmAIOinutk t - nigwlidzas idi czasutrwani@ z n Sc i  @yramikaawodoweye |

C z fipBaktycznegzaminmawodowedonvaniek r -ncil@minuinied § un G2fminutCzastrwaniac z fpBaktyczne;
egzaminzawodowegdla konkretnegwalifikacp k r e dtwnzy NSz d z e ipforhatonee |

W przypadkigdy rezultatenk o (Ec owykprmaniazadanialub z a d eggZeminacyjnyghst wy r lubbu s § yedea ,
egzaminatevc h o dvaMazye d p @ § a o r abgeMajewapisbz d aj Pc y ¢ b t filgewjhipsaktyozrie]
egzaminuzawodowegw miejscuprzeprowadzani@ z fi Prakiyczneggzaminzawodowegd?oz a k 0 Ec z @ S ¢ U
praktyczneggzaminwzawodowega d a j (N@ x 0 s tna swoich§taowiskackgzaminacyjnyaezultatyk o GEc 0 w e
wykonaniaadanidubz a degZ&minacyjnystazz wi Nzaienid Bl k u meém g W< Znidpcpizadrowadzamiaz i1 S ¢ i
praktycznegzaminaawodowego.

W przypadkugdy jedynynrezultatenk o (Ec omykpnaniazadanialub z a d egZBRminacyjnyglst dokumentacjpo

z a k 0o (B¢ z fpaktyazneigzaminaawodowego d a p B g 9 s haaswadicstanbwiskadgzaminacyjnyatkusze
egzaminacyjid o k u mémg W< jnaiegseepriéprowadzamiaz fipBiktjcznejgzaminu.

3.3 Podstawaiznaniaagzaminzazdany

Z d a g Neggamizawodowy, e Ue Y B k a § :
1 zc z fiseningj co najmniep0%p u n kno- Ud idevuzysKkanigezyliz d a jr ¥ @ yw polravanigiinimum
20z a dtest@@isemnego)
1 zcziSci Jlpconakjtmyrcizenje rio3J% dpuayskimia. w

Z d a j Ktc yrdyagyaminzawodowyptrzymujecertyfikatkwalifikacjzawodowejvydanyprzez o k r i § o mN s |
egzaminacyj nN.

Wyniki egzantiu zavodoveqgo z ¢ z npsemneprazwynikz ¢ z fipgBaktycznegzaminuzawodowegostaladyrektor
o k r i gomigjegzaminacyjnegpodstawiticzbyp u n kuzyskanyclprzez d aj Nc e g o :
1 w c z i Biseinneji po odczytaniuodpowiedzizapisanychi zarchiwizowanycl elektronicznynsystemie
przeprowadzamigzaminmawodowego;
7 weczinSci ippoaektronjcznymaiceyjanikartyoceny.

Dlaz d a | X ¢ e g gZfpmimawodowyvynikegzaminaawodowegestalanyestw e d @zom:
W=0,3xWp+0,7xWpr,
Wk t - o/srez ¢ Byengolelznnea c z aj N
W - wynikz egzaminmawodowego,
Wp-wynikzc z i Sc i p i szawodosv@go,e gz ami nu
Wprwynikec z A Sc i  ggramik@awodoweye. j
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Z d a j kN c-nie,zy d eggaminzawodowegotrzymujé n f o o mynikachiip o s z ¢ z & g i I&goegzaminu,
opr acpzemk NilgowilNg g ami nacyj nN.

Dlaz d aj Nkc y- adadiggzaminzawodoweze wszystkictkwalifikacivy o d r fi bandanymzaveotiziedyrektor
o k r i gamigjiegzaminacyjnaptalak o Ecveymikg g z a nzawodowychv e d \jzorg;

_E.Fi'n
n

Wk

wk t - po/srz ¢ sywnpolelznneacz aj N:

Wk-wynikk o Ecze @ ¥ a mawodowych,

Kn-wynikz egzaminmawodowegrkwalifikacvy o d r fwzawbpdzi®, e |
n-liczb&kwalifikacvy o d r N lwdanyozawodzie

Wynilegzaminmawodowegestaldao g § dysekt@ komigjik r i §Vgnilustplanprzeayrektora OKé&stostateczny.

Z d a j ofrzymujedyplom zawodowyj e (pesiadacertyfikatykwalifikacjizawodowych ze wszystkichkwalifikacji
wy o d r n bwdanymegwodrierazposiada:
a)wy k s z tzasgdoiezi i & n dlbwavae eggamingksternistyczirezakresw 'y ma @ & e Sw podstavadeh
programowkjs z t a@c @ dislea @ n £ p W stdpyigorzeprowadzapeen k r flkgomeNg ¥ @ mi nac
lub
b) wy k s z t Sar§ecdemnia ee Blloow @ aggaminyeksternistyczre zakresuwy ma @ & e Sw podstgwieh
programowek s z t ad@ @ -eIndialy 0 a n bozvkebj §tgpnia przeprowadzangrzezo k r i g @ Wl s |
egzaminacyj nN.
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4. P o st n ppoeagaaminie

Z a st r dopizebirgiegzaminu

Z d a jlubtedgicen i e p e § iz alag threidkpgndia gvtikcieegzamina o s naausgonerzepisg ot yjegoNc e
przeprowadzanwetermini€ dniroboczycbddniaprzeprowadzenia:
TcznSci p i szawodosv¢go,e gz ami nu
1 c z n JFakiycznepgzaminwzawodowegds t - jedgnymrezultatenk o (Ec owykprmaniazadanialub z a d a &
egzaminacyjnyjstdokumentacja,
1 c z fpsaktycznejgzaminzawodowegg, t -rezudtaterk o Ec avykgnaniaadanidubz a degz@ninacyjnych
jestwy rlubibs g u g a
mo @ Ny gpsennig a s t r dodyldldan@KE.

Zastr mestkeanvii e o ladepidn g i s sytuacibFiedjNharesieniemp r z e pDyrektomOKE rozpatruje

z a s t r wterimighdnialdatyjegootrzymanidlraziestwierdzenizaruszenig r z e plyrektoeOKEwW porozumieniu

z dyrektorer@entralngkomisjEgzaminacyjngjo (hen i e vdaalbrii ib§zBminw stosunkdowszystkich d a j Nc y
alboz d a j Wjedneptkole/c e nt r u m/u pracadawckhovgetdnejsali,at a kMstesunkwloposzczeg -
z d aj Necayrczligjpbrowrprzeprowadzeniowytermiregzaminustalalyrekto€KE.

Uni e wadégmmian i e

Przewo deis egdjningcyjnego Ue i e wal proiwk 2 egéimiwprzypadku:
1) stwierdzeni@esamodzielnegm z wi Nzzaydega@minacyjnysizez d aj Nc e g o,
2) wniesienigrzezz d a j Na salgegzaminacyjnegj r z N dtelekamunikacyjnelub mat er i p gz wbor
pomocniczyatiewymienionyehwykazieo g § o sprzezdysektordCKEalbo korzystaniprzezz d a j Notlazas o
egzaminz u r z N dielekominiacyjndgb niedopuszczonyabu U yniaktue iipirazgy-bwo r - w,

zak g pzeand aj Nc agud dozebiegegzon @semnejub c z i @Baktycznejegzaminaawodowego
ws post budpriggiNe gtdaad yWNmo y m.

W przypadkstwierdzenipodczasprawdzaniaocenianizadanidub z a degz@minacyjnyghzez egzaminatory, e Ue |
jedynynmezultaterk 0 Ec evykgnaemiaadanidubz a degz@minacyjnyjst dokumentacija:
1) wy st i pvpraczdiag Hdnakowychf o r mw § ko ava @uNicoysat it prziwe MizeadEa ji No @ |
lubkorzystanier o0 z winmdgzadd® | Nc e g o,
2) niesamodzielnegykonaniaadanidubz a dpaz€z d a j Wc e §pBaktycznajgzaminzawodowego,
dyrektoro k r n gkomvis@ ggzaminacyjnejrzekazujez d a j Nleberodgicomn i e p e § nod ajt d egann |
i nf oozramiarzenn i e watdimiz ceanji M éipaktyczneggzaminzawodowego.

Z d a jultadizicen i e pe § z dla¢ e prégwrod owldlipselbw g |ddddkumentadijia podstawike t -dyredtpr
o k r i gomisjegiaminacyjreamierza n i e wa GpBild k tegzanzinmawodowedd a G 1 5).Wniosék k § a d a
s idddyrektora k r N gomigj@zaminacyjnejtermini€ dniroboczychddniaotrzymanigisemnej informaciji.

Dyrekto©KEw porozumienidyrektorer@KEmo Wen i e vegzémiz @ a j Nibzedgaoj Ncy ¢ h
iz ar zjéydpenovinerzeprowadzemierzypadku:
1) ni e mo UstalerSasynikuegzaminwna skutekz a g i fub zhiszézeni&art oceny,prac egzaminacyjnyicto
awarii elektronicznegstemprzeprowadzamigzaminaawodowego,

2) stwierdzeniparuszeni@ r z e g b § y w grdé¢prowadaarégzaminunaskutekz a s t r zgegloes@przen y ¢
zdaj Nbzaig @ fi @ Gbmariszenieno gwjpod ynawyhikdanegoegzaminu.
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Dokumentp ot wi e eddriesgiamioue

Z d a jk N @ W ggfamizawodowyotrzymujeertyfikakwalifikagawodowejydanprzezo k r flgoméNg z & mi nac

Z d a j kN cye, ¥ d agzaminuzawodowegootrzymujé n f o o mynikacip o s z ¢ z &€ g i Bgoegzdminu
opr acpzemk NilgowilNg g ami nacyj nN.

I nf o romgnikgchgzaminzawodowegaertyfikakwalifikacgawodowdub dyplomzawodowyo k r i dramigja
egzaminacyjmarzekazujelyrektorov z k 0 gy | wh adcoenivkduth pracadaweyk t - € ubdBsolwent
skgddhfar ayj fddkegzarsimzavadowegp danejkwalifikacjiibosobias p o w a (przdézegodgrgktora

s z k1§ a duboerkrimubp r a ¢ ovd atwerimi ni e okreSlonym w komuni kaci
w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkogy, pl ac- wki l ub centrum [ ub pracodaw
inffoomej N o wyni kach egzaminu zawodowego, <certyfikat k
I nformacjnin o wynikach egzaminu zawodowego, certyf.
kwalifikacyjny kurs zawodowy odbieralvisiedzip od mi ot u prowadzNcego kwal i fi
uUko@® zyga praktycznN naukn zawodu dorosgdgych lub p
eksternistycznego zawodojegombdpi eeggAmiwveawgpBej we
dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Ponowne r z y s tdbqgdamimui e

ZdajWcye® oraz sguchacz:
Dkt -ry z powozddrw wodsnoyveyhc hu nlivebmo Ul i wi aj Ncych przys
egzaminu w terminie dodatkowym zostagdg zwol niony

przystNpienia do egzaminu zawodowego | ub jego cz
2)kt rego cznSlI pisemna |lub czASi praktyczna egzami
3kt -ry nie uzyskag wymaganej do zdania egzaminu z
ima prawo przystNpil do egzaimithag@ asvpwadamiergw W uko loa

przeprowadzania w trakcie nauki.

Zdajdlkyol went oraz osoba, kt - ra uko@® zyga kwalifik:a
Dkt -ry, nie przystNpi g do egzami nu z aomondesmineeglbo | ub
2)kt -rego czinSi pisemna lub cznSi praktyczna egzan
Akt -ry nie uzyskad wymagane] do zdania egzamihnu z

ima prawo przysawWNpddwepo elgzlmmo powi edni ej cziSci t e
przeprowadzania, ztyre w pr zypadku gdy przystfipuje do egzaminl
ten egzamin |lub jegoychin8ianagzamhdachkskeeBistycz
dotyczy wykaz zawod-w, o kt-rym mowa w art. 10 wust

ZdajdNsgba dorosga, kt -ra przystNpi ga dwo dcagwegn ndo rza
osoba, kt-ra przystNpi ga doeueys&migrau ze § etdeireji stzyiSz
zdania |iczby punkt - w, ma prawo przyst Npi | prdvadzania j
przez okres 5 | at, liczNc od dnia, w kt-rym przyst

Pou p Gy latil ¢ coddNiez a k o Emkuszkolnegayk t - z ¢ anpdiazpierwszy
1) p r z y doegigmingawodowedmieu z y < jedagjubobuc z fit&oegzaminuwymaganejo zdanidiczby
punlabo w
2)p r z y dote§zaningzawodowegd t - rc e gigsémnaub ¢ z ripBaktyczn@gzaminzawodowegp 0 s t a §
uni ewaldmi on a,
3)niep r z y dot K ppgsgnindubc z fipBaktyczneggzaminzawodowege wyznaczonymerminie
i zdajempayz y sdoefjzaminaavodowegop e § rakrasie.
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Pr z y s tdogqgzaminzavweodowegw dodatkowym terminie.

Uczniowie:
1 br an Usozwkgtaghian i e b g ol d 9 @racavmnikami,
9 br anUs® wl stpniab i d Md p d o cpraeownikamsatrudnionymi celu przygotowaniwodowego
upracodaweyi ebndXNemigeSI| ni ki e m,
ftechni k- w

orazs Juc ha an &9 awhl sthpniai s z koeligealnychk t - zr przyczyriosowycHub zdrowotnyctyterminie
gg- wnym:

1) niepr zydot Np Bt i lupwizsiéSmn e jggramikaawodoweye, j

2) przerwadgzamigawodowyc z i Sc i lurizsiSmrejpr aktycznej
pr zy sdod p tfsedinejubc z igBaktyczneépgoegzaminwy terminie dodatkowyrma udokumentowamgniosek
ucznidubs g u c mewpgrz/@Eadka i e p e § nahideds gjiveec hgegorzaad zi ¢ - w.

Whiosels k gsaiddalyrektors z k @o§ v ;urc elib€E§ u cuhcazchzsnie -z Bn iwdpiu,wk t - adgywes i 0

¢ z iSdmnéubc z pAltycznagzaminmawodowegbyrektoo k r i gamisgsgzaminacyjves i Mdniwrozpatruje
wnioseka r 0 z s t r st aptatecingZiaeGn &)z Wi & z ¢ z e g pradypadkachiosowychlub zdrowotnych,
uni emo UlpirwiyasjtiNcpsi bepfsenimejubc z i fBaktycznadgzaminzawodowege terminiedodatkowym,
dyrektoo k r i gomisjegzaminacyjneiudokumentowanyioseldyrektora z k md@j § ev o Ucenidibs uc hac
zobowp Nz k s todgzaminmaivarlowedobjegoc z i Sc i .

Wg | db pracyegzaminacyjngrazweryfikacjsumyprzyznanyclp u n k t - w.
1. Z d a julbtadzicey i e pe § z dlaé¢ ta priywnog | dod u
1) z a d Bu@ielonycbdpowiedzj, u d o s t siljupowieddapisané zarchiwizowans elektronicznyraystemie
przeprowadzarggzaminzawodowege)w przypadke z i fsemnej egzamirawodowego,
2) kartyoceny- w przypadke z npBaktyczneggzaminzawodowege miejscu czasiewskazanymprzezdyrektora
o k r i kgomisjggzaminacyjnej,
w termini® mi e sdddniawydanigrzem k r filgomwiNg g A mi nacyj nN:
1 certyfikatkwalifikacgiawodowej,
1 informacji wynikacegzaminmawodowego.
J e Urezuliatermk o (Ec ovwwykomaniazadaniaegzaminacyjnegu ¢ z i frakiycznepgzaminu zawodoweggest
dokumentacja, d a jlublrodgicen i e p e § readlag tNrcagpgEpow g | N ch iddegdokumentacii.

Whioselo w g | dblptacyegzaminacyjn@j a G é) mao bzl § o B s n pprzézabsobwentdubo s ovbyfis t B p u j
w jegoimieniulubp r z e do§omisjy k r 1 d 0 ved e k t rfasernlubg mdNzrtaNdy cy j n N.
Podczaslokonywania g | M diwa,j Nubmdricvonn i e p e § rzallag tNrapewmisai mio U | zapozrédia i i

z zasadanticeniania 0 z wi &ld a E

Podczaslokonywania g | & d a jubtadzicen i e p e § z dla¢ thwiesaipamr nbdtatki @ ¥ k o nfgtografie

z a degZ&Eminacyjnyeitazz u d z i e d p o W ikaetgbeenylh dokumentacji.

Whioskb w g |'s NHdzyjmowarigozpatrywareddniao g § 0 vy @ mdzregegzaminu Ter mi n wgl Ndu
wc i Nigwi fAnci®dnioboczychat r zy mani a wni osku o wgl Nd.

2Z d a jlul mgzicen i e p e § nzodl agj t Ncoeggijpor -s ¢ afinioskiendo dyrektorOKE w terminie2 dni od
wg | ddeir y fsinymiwcr Kiz a Gvi 6)zDyrektoo k r i gomisjiegzaminacyjrisformujpisemnie d a j Nc e
lubr o d zniice-pwe § 1z @lag toevimigupveryfikaciumyp u n kw termaniel4 dnioddniaotrzymanianiosku.
J e Berapiun kto-svp @ @ avy listalaojesmawy wynisgzaminidyrektoDKE:
1 anulujelotychczasowgrtyfikatwalifikaciawodowejrazwydajenowycertyfikatwalifikacjzawodowejlbo
1 anulujei n f o romawydajécertyfikakwalifikacjtawodowej e Gredlaijs ey ki §Barunkiloedania
egzaminuwalbo
1 anuluj@ ot y ¢ hicz fa s aamdydajerio wWN f o [ m&djaimidé pye dkri & Sw aor nuydokdania
egzaminu.
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5. Zasadyo d w o Gla KadlegiumA r b i Egzaminacyjnegprzy dyrektorze Centralnej
KomisjiEgzaminacyjnej

Z d a juNcczih@dzicen i e p e § rzallag tNmoiealNp o do&dlegiunA r b i Egzaanacyjnegnd wo @@ n i ¢
wynikuweryfikacisumyp u n kztc z W gisermnepgzaminuzawodowegaap o Sr e d dyiekioranke rmi gomisjie |
egzaminacyjney,termini&/ dniod dnia otrzymanimformacp wynikuveryfikaciumyp u n kz d- awwkazyjeadanie
lubzadaniaegzaminacyjregdok t - mieggadea izpr z y £ n e mbi Mwrazzwzasadnieniewk t - wskaruje,

Ue oz wizhdarapnzeze k gadagfdNoggni e:

1) jestmerytorycznimprawneraz

2) s p ewWaunki k r e Bpolecenalodanegaadani@gzaminacyjnego

Od wo goapatiuje iwterminie2l dniod dniaprzekazania d w o grzemdyrektora k r 1 dkanisjegzaminacyjnej
do dyrektor&CentralngomisjEgzaminacyjnégrmirmo Ubey jédnokrotnip r z e d fjew U éncigeddni).

DyrektorCentralneKomisjiEgzaminacyjngirzekazujen i e z w g ovd 0 momeoczjsit r z ty iy euBadadnienia,
dyrektorowi k r 1 RomisjEgiaminacyjrmjazz d a j Nbredaoom i e pe § z dla ¢ N ievgrgigedSdid §a n)

Sz czegzasdyove wo Jla KdlegiumAr b i Egzanihacyjnego n a j sliunj Ntronie CentralneKomisji
Egzaminacyjmmydadresenvww.cke.gov.pl
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1. WSTnP

9

CsiSi szczeg-gowa infoskdnodma sbiegi @awgyi-whe zawodowym
A pierwsgz awi era i nformacje og- | nawodzie, kadaniach zawkdavepikeasieh v
kwalifikacji oraz moUliwoSciach ksztagcenia w za\
A drugzawi era wymagania egzaminacyjne dlackw&lkcif ipka
egzaminu.

ZagNczniekiiemfiddeamat or a j est p o dzsatweowlaz i per csgzrkaonmonw ac t kwsaz t
rozpormNiEtz e20i1é9 roku. Na podstawie wymaga® okreSlon
z zakresudadejwa l i fi kacji wyodrnbnionej w zawodzi e.

Przez kwalifikacjn w zawodzie naleUy roeuenktel wwlhoz
kt -rych osiNgnifncie potwierdza certyfikat k wzdniu f i |
egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji.

Egzamin zawodowy przebieganew dw-ch cznSciach: pisert
cznSi pi semna egzaminu, kt -ra |jest przeprowadzana
przeprowadzania egzaminu zawodowego, t rd4lzaa d6aOE nziannuktr
KaUde zadami ezrawy odpowiedzi do wyboru, z kt-rych
moUna uzyskal maksymalnie 40 punkt - w.

CzinSi praktyczna egzaminu polega na wykonaniu pr zez
rezul tatem mo Ue Utokumentagijar - b, usguga czy te

Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie zozasadamia ni a ustal ony mi
Egzaminacyj nN.

Przykgdgadowe zadania zamieszczone w informatorze N
w arkuszach egzaminacyjnych. | n farmwaniaa oprr onci ees zawodlkez tt e
gdyU ksztagcenie powinno odbywal sin zgodnie z p!
programowe|j ksztagcenia w zawodzie szkolnictwa bra

Przed przyst Npi énfoimarw arot od ad spmez nalie kgiufr yz og- | ny mi
zawodowym od roku szkolnagdh 20HBWnYyTh0,wy cikAtt 80Nyl
do Informatora.

Wszystkie akty pr awn éntesmdiowej Cantraine Kbmidji Egzaninaayjecké @) oisz na o n
stronach i nter neeéegrampacyinych.k r ngowych komi sj i
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2. INFORMACJE O ZAWODZIE

21Kwal i fi kacje wyodrnbnione w zawodzi e
W zawodztechnik mechankwy odr nbni ono dwi e kwalifikacje:
Symbol kwalifikaeji Nazwa kwalifikacji
MEC.03 MontaU i obsguga maszyn
MEC.05 UUOyt kowanie obrabiarek s
MEC.08 Wy konywanie i naprawa el ement
MEC.09 Organi zacja i nadzorowanie pr

2.2 Zadania zawodowe

Absol went szkody prowadzNcej ksztadgcenie w zawodzi
zawodowych:

1. W zakresie kwalifikdgC.0Mo nt a U | obsdguga maszyn i ur zNdze E:
1) montowaniaaszyiu r z Nd z e &;
2) obs §gumaszymumizaNd z e E;
3) instalowaniairuchamianmaszynu r z Nd z e .

2. W zakresie kwalifitdgiC.090 Uyt k owans kr awnpNcackk
1) przygotowywamibrabiarek k r a vh&gnwencjomalnyicterowanystumerycznibo pl anowanej o |

2) wykonywania obr - bki na konwencz odoak innyecrht aocbjrl(abtieacrl
3) wykonywan@b r nabbkabiarkadterowanyaiumerycznimyodnie zdokumentacj N techn
3. W zakresie kwalifikdgC.08Vy k ony wani e i naprawa e[:ement-w maszyr
1) wykonywania element-w maszyn, urzNdze@&E i nar zndz
2) wkonywania element-w maszyn, urzNdzeCE i narzndz]
3) wykonywania pogNcze®& el ement-w maszyn, uerQzeGE
4) naprawa i konserwacja el ement -w maszyn, ur zNdzeC
4. W zakresie kwalifitdgjC.090rganizacjmiad z or owani e proces:w produkc]. r
1) organi zowania proces-w obr - -bki [ mont aUu cznSci
2) nadzorowania proces-w obr - bki [ mont aUOu cznSci n
2.3 Moill i woSci ksztaGcenia w zawodzi e

Od roku szkolnego 20 ltehnik eh@cbanijkss redizaviaoeennkiagach wierashyutiofd z i ¢
techni kum. Kl asyfikacja zawod-w szkolnictwa zawodoc
wzawodzie technik mreth w2 et ni e | branUowej szketrié¢j] Btapbowe]
stopnia). Od dnia 1 styczniar2020 pr zewi dzi ano moUl i wo Si ksztagceni a
kwalifikacji MB&LsDBn MontwraiJNdz e@®,s gMB@. 05 UUyt kowani e
[ naprawa el ement -w maszyn, urzNdzeE i nar zndzi 0|
maszyn i wurzNdzeCE.
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3. WYMAGANIAEAA MI NACYJNE Z PRZYKQgADAMI

KwalifikacjMEQO3Mo nt a U |

31Przyk Gady zadaoe do cz

31.1MEC031 Bezpieczereeyt wo

obsguga

n

maszyn i

Sci pi semne|j

hi gi ena

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03. 1. Bezpieczewmst wo i hi gi ena pracy
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy) :
1) rozr-Unia pojncia z|{3) wyjaSnia téempnekagiEs
ihi gienN pracy, ochron pracy, ochrony Srodowi s
Srodowi ska i ergonomi ergonomii
PrzykGadowe zadanie 1. o )
Jak nazywa sin chorobn bndNcN wynikiem naraUen
pracy?
A. Zaka¥nN.
B. Przewl ek gN.
C.ZawodowN. )
D. Dwubi egunowN.

Odpowied¥ prawidgowa: C

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03. 1. Bezpieczecwmest wo i hi gi ena pracy
Ef ekt ksztagce.] Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
3) okr eS| a ppacownika orazpracbday 2) wy mi eni a obowi Nzki pr
w zakresie bezpi ecze & ihigieny pracy

zadani e 2.
w zakgadzi e

PrzykGadowe
Za stan bhp pracy
A. pracownik.

B. pracodawca.

C. g § - machanik.

D. kierownik zamiany.

Odpowi ed¥

prawidgowa: B

odpowi ada
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3.1.2MEC.0O2Podst awy obr

b ki

rnczne,| i maszyno

Jednostka ef ekt
MEC. 03. 2. Podst awy

-w ksztagceni a:
obr -

b ki

rnczne,j [ maszynowe|j

Ef ekt ksztagce.l

Kryteriunweryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy) :

1) stosuje zasady wyk o] 2)wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zg(
technicznych zn or ma mi dotyczNcymi rys
PrzykGadowe zadanie 3. )
Rzut (@Ki-evnwynek zaznaczono strzagkN) el ementu po
[ ] ]
— 7+7<|I,7
A B. C D.
Odpowied¥ prawidgowa: B
Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.03.2o0dst awy obr - bki rncznej [ maszynowe|j or az

Ef ekt ksztagcerl Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
1) stosuje zasady wyko|3) okreSla ksztagt, wodzaj
technicznych obr - bki na podstawie sz
PrzykGadowe zadanie 4.
Jaki priat zwymiarowano na
I
A. Okr Nggy. g
B. Kwadratowy. ) —+-——— e
C.SzeSci okNtny. ©
D. Siedemnast ok Nt ny. !

Odpowireadvii dgowa: C
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy) :
2) posduguje sifn dokumDrozr-Unia rodzaje dokum
iur zNdze E iur zNdze E
PrzykGadowe zadanie 5. )
Dokument em, kt -ry jest podstawN do wykonania c¢Z
A.zgoUeni owy .
B. wykonawczy.
C. kinematyczny.
D. zestawieniowy.
Odpowireadvi dgowa: B

Jednostka efekt

-w ksztadgceni a:

MEC. 03. 2. Podstawy obr - bki rnczne,j [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy) :

2) posguguje sifn dokum|5wyjaSnia zasadn dziagan

iur zNdze E dokumentacjN technicznN

PrzykGadowe zadanie 6.

W przedstawionym na
A.liniowy ciNggy.
B.obrotowy ci Nggy.
C. liniowy przerywany.

D. obrotowy przerywany.

Odpowied¥ prawi dgowe

rysunku

mechani zmi e mal t a@Es

R
\‘\_\‘___4_,* y ‘
N - | 4 ,/'/»“
ANEN ) s
L8N Q A
B 3 p V4
- y

Jednostka efekt

-w ksztagceni a:

MEC. 03. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
3) stosuje materiagy k|1l) rozpoznaj e rmsgloatacyjregy
iuszczelniajNce zgodni iuszczelniajNce na podst
eksploatacyjnymi i technologicznymi wgaSci woSci
PrzykGadowe zadanie 7.
Kt -ry zapis dotyczy dwuteowni ka?
(] 60x25x5 T 200 L 100 150 x 100
A B. C D.

Odpowireadvi dgowa: B
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy) :

5)stosujéechnikbrazmetodyvytwarzani@a z fingaszyr

iur zNdz e GE

1)

chemicznej

rozr -
odl ewani a,

Unia techniki or
obr -bki pl ast

PrzykGadowe zadanie 8.

.rN techni kn
A. Lutowanie twarde.

B. Spawanie gazowe.

C. Zgrzewanie oporowe

D. Spawanie elektryczne.

Kt zastoso

Odpowied¥ prawidgowa:

wh hbmde

C

wgg§NoaenbaPr zedst

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagcerl Kryterium weryfikacji
Uc z(ez® aj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :

5) stosuje techniki or|2) rozr-Unia rodzaje obr
maszyn i urzNdzeE
PrzykGadowe zadanie 9.
Do obr - bki ubyt kowej zalicza sii

A.gincie

B.tgoczenie

C. szlifowanie.

D. walcowanie.
Odpowi ed¥ prawidgowa: C
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 03. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy) :

5) stosuje techniki oraz metodyt war zani @a2) rozr-Unia rodzaje obr
maszyn i urzNdze®@
PrzykGadowe zadanie 10.

Wfil mie pokazano operacjn
A.ginci a.

B. wyoblania.

C. wykrawania.

D. platerowania.

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostkazehgkeniva:

MEC. 03. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagcen Kryteriumweryfikac|
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :

7) charakteryzuje ukgad1l) r owirelkno Sac i el ektryczn
ijaut omatyki przemysgowe

PrzykGadowe zadanie 11.
Wolt (V) jest jednost kN

A - napincia.

B.natnUeni a.

C.opornosSci .

D.indukcyjnoSci

Odpowied¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03. 2. Podstawy obrmbobhkialitnczne]j [ maszynowe|j
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy) :

10) rozpoznaje wdaSciw
zgodnoSci podczas real

3)
i krajowej

rozr -

Unia oznaczenie

PrzykGadowe zadanie 12.
Skr-tem stosowanym do oznaczenia mindzynar odowge
A. EN
B. PN
C. DIN
D. ISO

Odpowi ed¥ prawidgdowa: D

3.1.3MEC.03B0bs Guga maszyn i u

rzndzeaeo

n tka efekt-w ksztagceni a:

Jed S _
MEC. 03. 3. ObsGuga maszyn |

urzndzeoe

Efekk szt agceni a

Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy) :

1) charakteryzuje procesy eksploatacyjnemaszyn 1) r ozr - Uni a procesy eks
iur zNdze E
PrzykGadowe zadanie 13.
Dziagania w zakresi eaiekdmpltyatzaic]j i maszyn i ur zN
A. zakupu.
B. zasilania.
C.uUytkowani a.
D.obsgugi wani a.
Odpowied¥ prawidgowa: A
Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03.3. ObsGuga maszyn i urzndzece
Ef ekt ksztagcerl Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
3) dobiera materiagdgy, 2) rozr-Unia materiagy Kk

wykonywanej pracy

iekspl oatacyjne
iur zNdze E

wykor zys

PrzykGadowe zadanie 14.
Uszczelnienie przedstawiomgsnakiest stosowane

przekgadniach pasowych.
napndach hydraulicznych.
instalacjach elektrycznych.

mechanizmach krzywkowych.

oo

Odpowireadvi dgowa: B
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03.3. ObsGuga maszyn i urzhdzecw
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy) :

4) naprawia elementy i|1l) dobie
zNdze

raespmenb - - - wapr awe
iur &

PrzykGadowe zadanie 15.

Kt -re uszkmdzo rpeondgrdeegPag mt vy
A. Korpusy.
B. Prowadnice.
C.teliwne ruszty pieca.
D.Koga znbate wal cowe.

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C

efekt -w ksztagceni a:

ur zndzeawm

Jednost ka

MEC.03.®0b s Gu g a

maszyn |

Ef ekt

ksztagce

Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy) :

6) reguluje i ur uc hami

A dobi er a
regul ac

narzndzi a,

joi maszyn i

przy
ur z N

PrzykGadowe zadanie 16.

Do regulacji prowadibszczelnianych jak narysunka a | e Oy

uOy i

A.kluczy pdgaskich. 7%7 / 7//
B. wkrntak-w pgaskic/
C.szzypiec okr Nggyect | ;ﬁ‘
D. kluczy trzpieniowych. |
Odpowireadvii dgowa: A \\\&%\\\\\K\
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03.3. ObsGuga maszyn i urzndzece
Ef ekt ksztagcerl Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
8) wykonuje obsgugfi co|4) st os wjzey nknoolSecjin opSidc z a g
iur zNdzeE konser wacij.i maszyn i ur
PrzykGadowe zadanie 17. X
WskaU poprawnN kol ejnoSI czynnoSci obsgugi codZ

A.oglhdziny zewnitrzne, o0cC2z
B.oczyszczenie prowadnic, o
C.oczyszczenie prowadnic, n
D. wgNczasqi leani a, pr-ba bie
Odpowi ed¥ prawidgowa: A

Yy Sz Cc zzeansiiel apnrioaw,a dpnri -
gl idziny zewniAtr zn
aol ejenie prowadni
gu luzem, oglnidzi ny
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3.14MEC.03Mont all maszyn i

ur zndzeao

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03. 4. Mont all maszyn i urzndzecw
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy) :
1) rozpoznaje rozwiNza|l) okreSla strukturfn mas
iurzNdze E dokumentaggichnicznej
PrzykGadowe zadanie 18.
W kt-rym el emencie, przedstawionego na rysunku
¢ 100
| N5
S
Tr65x10
965
A1l
B. 2
C. 3
D. 4
Odpowi ed¥ prawidgowa: A
Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03. 4. Montal maszyn i urzndzece
Ef ekt ksztagcel Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy) :
2) stosuje metody mont|1l) rozr- -Unia metody mont
PrzykGadowe zadanie 19. )
Przedstawionenay sunku goUys ko ksudvkeonwe vdwoarethadlbuwez g cedsrti
A. selekcji.
B. regulacji.
C. dopasowania A
D.cagkowit ej ZzamiennoSci .
Odpowi ed¥ prawi dgowa: D
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Jednostkazebhgkenwa:

MEC. 03. 4. Mont all maszyn i urzndzecw
Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy) :
4) przygotowuje cznSci|3) przygotowuje cznSci m
oczyszczaniedzkonserwowywanie

PrzykGadowe zadanie 20. A N o
Do rozkonserwowywania cznSci maszyn naleUy uUyl

gor Ncej wody.
spr i Ulemn e go

oleju rzepakowego
zmywacz naftowego

oowy>

Odpowi ed¥ prawi djowa: D

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03.4. Montal maszyn i wurzndzece

Ef ekt ksztagce.l Kryterium weryfikacji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy) :
5) ustawia cznSci masz|1) rozr-Unia pr zy mantbdanych
wprzyrzNdach i wuchwyti{ cznSci maszyn, zespog-w

PrzykGadowe zadanie 21. )
KNt owni k stosoganew pyacachnspawalniczent a Uowy ¢c hysupkik azano na

»y
"

A B.

Odpowied¥ prawidgowa: D
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03.4. Montald maszyn i urzhdzeo
Ef ekt ksztagce Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
5) ustawia czinSci maszy/rozr - -Unia przyrzNdy i
wprzyrzNdach i wuchwytal czinSci maszyn, zespog- W

PrzykGadowe zadanie 22. )
Do transportu i osadzeni a wa § urysunkdclo rnpaul sei Ly ozbar sat I

liny stalowe.

pasy Sci Ngaj Nce

Zawesia pasowe.

gaCEGuchy sworzni owe.

oW

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C

Jednostkazeadgkeniva:

MEC. 03. 4. Mont al maszyn i urzndzecw
Ef ekt ksztagcen Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
8) montuje zespogy i me 1) dobiera narznindzia, u
zespmg@cwahni zm-w maszyn
PrzykGadowe zadanie 23
Przedstawiony narysumku- § s guUy d:

A. trasowania przestrzennego.

B. prac kontrolmmmmiarowych.

C. malowania korpus- - w
D. pr ac mepawanidayoh.o

Odpowi ed¥ prawi dgjgowa:

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 03. 4. Montal maszyn i urzndzece
Ef ekt ksztadgcer Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
9) sprawdxanjamlegdl mont|{3) kontroluje parametry
iur zNdze E iur zNdze E

PrzykGadowe zadanie 24 ]
Kt -ry paramet moddmmheowghepgpat phapbkN czujnika zed

A.Srednicin wrzeciona.

B. Rozst awchwymic z 0k

C. Bicie promieniowe uchwytu

D.SzerokoSi imaka noUowego

Odpowi ed¥ prawidgowa: C
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315MEC. 03.5 Jnzyk obcy zawodowy
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 03.5. Jnzyk obcy zawodowy
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy): Uc z(ez@® aj Ncy) :
1) posguguje sin podstil) rozpoznaje oraz stosu
jhzykowych w jfAnzyku ol realizacjn czynnoSci za
(zesszczeg-lnym uwzglindnfla) czynnoSci wykonywanyc
umoUl i wiajNcym realizg zwiNzanych z zapewnieni
wzakresie temat - -w zwi N
a) ze stanowiskiem pracgig o wy pos a U¢

PrzykGadowe
KtNper acj n

zadanie 25.

przed’sstawi ono na

rys

Drilling.
Turning.
Welding.
Grinding.

oowp>

Odpowied¥ prawidgowa:

unku

316MEC. 03. 6 Kompetencje personalne i spoG
Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC.03.6ompet encj e personalne i spoGeczne

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

3) ponosi odpowiedzial|1l) przewiduje skutki pod
PrzykGadowe zadanie 26.
JeUel i pracowni k na skutek niewykonani a, zani e
na rzecz pracodawcy, moUe zost al poci Ngninty dgdg

A. karnej.

B. materialnej.

C. p o dkoviej.

D. dyscyplinarnej.
Odpowi ed¥Bprawi dgowa
32PrzykGad zadania do cznS$§ci praktycznej
Zmoderni zuj zestaw do gwintowania rur skgadiaj Njcwyo
przedstawionego na rysunku 2.
Do modernizacji wykonaj bel ki poSredni N (rysunek 3
Bel kn pokryj farbN antykorozyj nN.
Przed montaUem zestawu nal eUOy:
- zweryfikowal cznSci i madga do rur,
- wymienil lub naprawii uszkodzone cziSci,
- wykonal kontrolnhn dziagania i madga.
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BL7

Rysunek 1 Rysunek 2 Rysunek 3
Bel ki poSredni N naleUy zamocowal za pomocN 4 Srub
nakrfnciliszdeSralokiNtt lnie od Srodka profilu palez pdi ecaky
moUl i woSci N odkrhcenia. NaleUy pamifntal o zagoUeni

korpus imadta \

profil 60 x 40— g

,,,,,,,, =y plyta gorna tréjnogu

||||||||
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Rysunek4P o Golieni e

Przed mont aUjemnalekijaipojSpjedlegms &lct Wa mjan usuni fciu

farby podkgadowej .

bel ki

>

- 175 *1 46 *1
- 267 *1
Uwaga: ostre krawedzie stepic
Rysunek B\ mi ary bel ki

40

posSredni

poSredni ej



Zapl anuj kol ejnoSi operaciji!

Pamintaj, Ue czas schni fikri-at kmialgoUonej farby podkga:
Wszystkie prace wykonaj z zachowaniem zasad bezpi
skrawaj Ncych i monterskich.

Po wykonaniu zadania uporzNdkuj stanowisko pracy.

Zako@E® zenie prac zggoS przewodniczNcemu ZN.

Czas przezmaony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegal bhdnhn 3 rezultaty:
- belka poSredni a,

- naprawione imadgo do rur,

- zmontowany zestaw do gwintowania rur

oraz

przebieg wykonania bel ki poSredni ej [ mont aUu zest .
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Efekttk szt aGcenia sprawdzane przykGadowym zadani er
Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 03. 1. Bezpiecze@E&stwo | hi giena pracy
Efekty ksztagce Kryteria weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy
5) wykonujeadaniazawodowe zgodmmeasadami 1) organizujgtanowiskaracy wi Nz a n e
bezpi e thgiengacypehaony zwykonywaniema dzaw@ilowych
przeci wocbréhgr odemad s k a | 3) stosujprzepisywymaganiazasady wi Nz a
ergonomii zer gormemipN,e cih e Gpracyy &

ochronp r z e c i wipohrohgr o @ e jw
podczasrganizowarséanowisgracy

4)r oz rz-algnri cizdrowiady ciz & o W
orazmieniaSr o d @ wii Nezwlye k o
maszymn ar z i d z i

5) r o z r S rUcodhkanyndywidualngjzbiorowe
dopraczzakresu Uy t k maszyimiaa z i

6) stosuj& r cochkomindywidualnejazS r o d
ochronygbiorowgjodczasealizacjt a d a E
zawodowych

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.03.2Podstawg b r r i &idnaseyhowejazmo nt a Uu

Efekty ksztagce Kryteria weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy
1) stosujeasadyvykonywansaz k oraz- w 3) o k r le S wymigrparametryowierzchni
r y s utecknicamych orazodzap b r napokistawie z ki ¢ - w

ir y s utecknicamych

2)pos guidim k e md retcahanjadeyn n N| 3) r o z rc zZOiSletianizmgaszyiu r z N d
iur zNdze & woparciowd o K u md retca@ji it z n N

3) stosujena t ekonistaikyjneksploatacyjne 5) wykonujeabezpieczeraatykorozyjmez i S ¢
ius z ¢ z ezhodriigavymisgamiami maszymu r z Nd z e
eksploatacyjnyidichnologicznymi

4) wykonujp o g N ecnechanicziae 2) dobierm ar z & d z N dnzaetnedoai a §

wykonanjgo § Nc z e
3)g Nc z ywr S cl teghnikiami
5) stosujgechnikbrazmetodyvytwarzan@ z i Sci 3)wykonujeperacie b r r b & ipnostepperacie

maszymur z Nd z e E maszynowejb r wib k inbanteejr i a g
6) przeprowadp@miaryarsztatowe

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.03.Db s gnasgyaur z Nd z e E

Ef ekty ksztagce Kryteria weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy
3) dobiermat emaragipg ziydoz Nd y I)rozrczUntsynur zNdze E
rodzajuvykonywangijacy 2) r 0 z rmalnekoastalkgynes z ¢ z el

i eksploatacyjme/korzystywameno nt a Uu
maszymu r z Nd z e
4) dobieranat emarazjigd ziyadoz Ndy
instalowaniagprawio b s asayn

iur zNdze E
4)naprawielementyz e s masypur z Ndz el 1)dobi era spos-b napr a
maszyn i wurzNdzeGE
2)pl anuje przebieg pro
izespog-w maszyn i ur
3)dobiera typowe i spe
przyrzNdy i wurzNdzen
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Jednostkazehgkeniva:
MEC.03.Mo nmasdyiu r z Nd z e E

Efekty ksztagce

Kryteria weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy

3) dobierm ar zpdzyimz Mgz eni a
rodzajuvykonywanyphacno nt a Uo wy c |

1) rozrnaknzipad z yimz X tyle e |
rodzajuvykonywanmacno nt a Uo wy (
2) dokonujeryborum a r zpfirdzzyiriz Nz N g
dowykonywanyphaano nt a Uowy ¢ h

4) przygotowuie z fintaszynu r z Ndo z e &
mont aUu

1) sprawdza z fintaszyinu r z Nd z e E
przeznaczonydobmo nt a Uu

2) kontroluje g o dad @ & iu me retc & mji
p ar a ncezt ip&emhaczonydomo nt a

3) przygotowuie z finfaszynlomo n tpreddioh
oczyszczanieozkonserwowywanie

6) g N ¢ z yintaszyn

1) dobierm a r z dctveytysap, rde viykonanial
p 0 § Neczziew®zyn
2) stosujé o | _evjykomy®anyoperacjpodczas

mo n tpa @ Ncczziei@Ezyn

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalif&03Mo nt a G i

- montaUu podzespog: - w
- obsgugiwani a i
- instal owani a i
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KwalifikacjaMEC.08J Uyt k owani e obr abi arek skrawaj N

33FPrzykGady z a d aegzamimVIEC.@5MLS Bie zpii seecrareeds t wo

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 05. 1. Bezpieczewmest wo i hi gi ena pracy
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)
2) rozr-0Unia izmdtaytiwmcijiij2) wymienia zadania i
dziagaj Ncych w zakresi dziagajNcych w zakres
przeci wpoUarowej oraz przeciwpoUarowej oraz

PrzykGadowe zadanie 1.
Do zada@® sguUbynibehpnan ezlayk adzi e pracy

przeprowadzanie kontroli warunk-w pracy.
organizowanie stanowisk pracy zgodnie z zasadami ergonomii.

udziag w dokonywaniu ocenwykaorzwywan N aproaoNv.e
i nformowanie pracodawcy o stwierdzonych za
usuwania tych zagroUeGE.

oOwp

Odpowi ed¥ prawi dgowa: B

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 05. 1. Bezpieczecwmest wo i hi gi ena pracy
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie zzasadgd2) r ozr - Uni awzSyrlonddkui ngaa ¢
bezpiecze@E&st wa i higi¢ stosowania przy uUytk
przeci wpoUarowej, ochi

PrzykGadowe zadanie 2. ) o
Kt -rego Srodka gaSniczego naleUy uUyl do gasz

A. GaSnicn pianowN.
B. Hydronet kin wodnN.
C. GaSnicn proszkowN.
D. Wodfn pemiedm.ci Sni

Odpowied¥ prawidgowa: C
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332 MEC.O2Podst awy obr

b ki rnczne,| i mas zync

Jednostka efekt -w kszta

gceni a:

MEC. 05. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Uc z(ez@®@ aj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) stosuje zasady wykoi4) rozr-Unia pasowani e
technicznych iur zNdze E

PrzykGadowe zadanie 3.
Kt -ry zapis oznacza pasowanie wedgug zasady s
A. 30F8/h7
B. 30H9/d9
C. 30Js7/g6
D. 30P7/h7
Odpowi ed¥ prawidgdowa: B
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

2) posdaRumensadaj N tec
iur zNdze E

5) rozpoznaje budowh i
d¥fwigniowych, krzywkow
przerywanego na podstawie dokumentaciji techni

PrzykGadowe zadanie 4.

Na przedstawionym rysunku mechangrpuiin d u  m

oOow»
A WN P

czgon sprnlUysty

got a,
2

Odpowied¥ prawidgowa:

.

Jednostka efekt - - w

ksztagceni a:

MEC. 05. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
st osuje materiagy kong¢3) dobiera materiagy Kk
iuszczelniajNce zgodni uszczelniajNce zgodni ¢
eksploatacyjnymi i technologicznymi eksploatacyjnymi i technologiczryrai8k o n y
wdokumentaciji

PrzykGadowe zadanie 5.
Cznsci maszyn, kt-re sN odporne na korozjn i
nal eUy wykonal

z cyny.

z Ueliwa szarego.

Z czystego aluminium.
ze stopu tytan@alminium.

oW

Odpowi ed¥ prawidgdowa:

D
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 05. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

4) wykonuje pogNGremi at2) rozr-Unia rodzaje po¢

PrzykGadowe zadanie 6. ]
Kt -re z pogNcze®& jest nierozgNczne?

Klinowe.
Kogkowe.
Zgrzewane.
Wielowypustowe.

oowmp

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC.05.2. Podstaayb r - b ki rncznej [ maszynowej oraz mon
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
5) stosuje techniki ori{5) dobiera przyrzNdy i
i urzNdzeE warsztatowych

PrzykGadowe zadanie 7.
Przedstawiony na rysunku sprawdzian tgJgoczkowy

A. Sr e dvmigdky w
B.Srednicy otwor - w.
C.twardoSci materiag-
D.skoku gwint- -w zewnt

Odpowied¥ prawidgowa: B

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 05. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechanikitg 4) wyp oajSinciiaa dot ycz Nc e
takie jak sigy wewnnt
przemieszczeni a, war u
dopuszczalne
PrzykGadowe zadanie 8. ]
'l e wynosi naprnUeni e wnwagkjue ot prrezzkir@d@NGn yp o@
A 2 MPa
B. 20 MPa
C. 50 MPa
D. 500 MPa

Odpowi ed¥ prawidgowa: C
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 05. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Uc z(ez@®@ aj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
7) opisuje ukgady el ek1{4)stosujeprawo Ohma, prawa Kirchhoffa do oblic
przemysgowe|j prostych obwod-w pr Ndu

PrzykGadowe zadanie 9.
Zgodnie z prawem Olfima-) przez rezystor o rezystancfjl0o asi | ah2¥ papigyai emp

0,012 A
0,12 A
8,33 A
120 A

oomp

Odpowi ed¥ prawiddowa: B

3333 MEC.OBPr zygot owani e obrabiarek skrawaj nc«

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.05.2r zygot owywani e obrabiarek skrawajncych d
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) rozr-Unia rodzaje o|1) wskazuje cechy char:
skrawaniem
PrzykGadowe zadanie 10.
Obr - bk N podczas Kkt -r,ajnparzedmi etpobuabaasayno

A. toczenie.

B. struganie

C. frezowanie.
D.przeci Ngani e.

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.05.2r zygot owywani e obrabiarek skrawajncych d

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
2) dobiera obrabiarki 3wybierabr abi arkn skrawaj
produkcji, postaci i M okreSlonego zadani a

PrzykGadowe zadanie 11. ]
Do obr - bki cinUkich przedmiot -w o bardzo dulUy

A. kgowe.
B. precyzyjne.
C. karuzelowe.
D. uniwersalne.

Odpowireadvi dgowa: C
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05. 3. Przygotowywani e obrabiarek skrawajhn
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

3) dobiera narzndzia sl1) rozr-Unia narzndzia
obrabianego materiagu skrawaniem

PrzykGadowe zadanie 12.

Narzndzie przedstawione na JUy do

A. zabielania.
B.poggnbi ani a.
C. gwintowania.
D.radegkowani a.

Odpowi ed¥ prawidgdowa: D

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05. 3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajn
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

5) okr eS| a zapooosvania obmabianegl1) rozr - Unia dokument a
przedmiotu oraz odczytuje dane z dokumentacjii wyr obu oraz odczytuje
technologicznej i zamocowaniem

PrzykGadowe zadanie 13.
Przedstawiony na rysunku sygrdfzny jest oznaczeniem

podtrzymki

trzpimiatokarskigo

uchwyt magnetycznego

podpory samonastawnej il

ooy

Odpowied¥ prawidgowa: D

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabmrekr awaj ncych do obr - bki

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

6) charakteryzuje narz|3) dobiera narzndzia i
uwzgl Adniaj Nc dokgadn| zokreSl onN dokgadnoSci
przedmiot - w

PrzykGadowe zadanie 14.

Pomi ar Srednicy zewnitrznej wagka z dokgdgadno$S
A. mikrometr
B. przymiar kreskowy.
C.Srednic-wka mikrometryczna.
D. suwmiarka z RBeskami na noniuszu.

Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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3.34 MEC.O5ANy k onywani e obr - bki na konwencjon
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05. 4. Wykonywani e obr - bki na konwencjonal
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikaciji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2) dobiera i mocuje pri2) dobiera uchwyty i pt
iprzyrzNdach obr - bkowy imocowania przedmiot - w
technol ogicznN
PrzykGadowe zadanie 15,

Zgodnie z ryskiem przedmiot obrabiany jest zamocowany

A.w kgach.

B. na trzpieniu tokarskim.
C.
D

P

3

w uchwycie szcznkowym. -
.z uOyciem docisku wahl i %////////////////////
24
Odpowi ed¥ prawidgowa: C.
Jednostkazeadgkeniva:
MEC. 05. 4. Wykonywanie obr - bki na konwencjonal
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

~

6) prowadzi kontr ol n pj}2)odczytuje zdokumentajnologicznej parametry
jakoSciowe wyrob-w wy
maszynowej

PrzykGadowe zadanie 16.

Przedstawiony na rysunku symbol oznacza toler

A.okrNggoSci .
B. wal cowoSci .
C.prostopadgoSci
D. wsp-g§gosi owoSci .

Odpowied¥ prawidgowa: B

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 05.4. Wykonywanie obr - bki na konwencjonal

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

7) stosuje zabezpi ec zel?2)dokonuje wyborumetody zabezpieczenia

konwencjonalnych obral antykorozyjnego dla ol
konwencjonal nych obr a

PrzykGadowe zadanie 17. )

Kt - rN z metod naleUy zastosowal do ochrony p

skrawaj Ncej ?

Cynkownie.
Platerowanie.
Pokrycie
Pokrycie olejem.

emal i N.

oow»

Odpowi ed¥ prawidgdowa:

D
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335 MECO5 Wy konywani e obr - bki na obrabi
numerycznie
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05.5. Wykonywani e obr . -bki na obrabiarkach
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Uc z(ez@® aj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiare{2) r ozr - Uni a ukgdady ws|
skrawaj Ncych sterowany skrawaj Ncych sterowan)
(Computerized Numerical Control)

PrzykGadowe zadanie 18.

Ukgad wsp-grzndnych obrat ~poczyna

oomp
A WN PR

Odpowi ed¥ prawi dgowa: A

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05.5. Wykoonypwami ar dlachblikrmaaj hcych stero
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2) odczytuje i interpr(2) rozr-Unia funkcje w

wprogramach obr - bki [
skrawaj Ncych sterowan

PrzykGadowe zadanie 19. A
Ruch nar zfnedrzp aal avmejdig ulgi ninawe j okreSla funkcj a

GO01
G02
MO03
MO04

oOow»

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 05.5. Wykonywanie obr - bki na obrabiarkach
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
5) uruchamia obrabiarki2) uruchamiaybbeabhazky
numerycznie ip-dgautomatycznym

PrzykGadowe zadanie 20.
Tryb JOG ustawiony w sterowniku obrabiarki CNC oznacza

A.sterowanie rnczne.

B.pracin krok po kroku.

C.automatyczne wykonywanie programu obr - -bki.
D.p-Jgautomatyczne refrmaszgnwani e punkt - -w odni es

Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05. 5. Wykonywanie obr . -bki na obrabiarkach
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

8)ustalawpr owadza do sterov2) wykonuje bazowani e

sterowanej numeryczni

skrawaj Ncych przed wur

skrawaniem

PrzykGadowe zadanie 21.

JakN czynno @fimgPr zedst awi ono
A. Pomiar bicia promieniowego freza.
B. Bazowanie przedmiotu obrabianego.
C. Pomiar narzfidzia za pomocN sondy dotykowe]j
D. Ustawienie punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

Odpowi ed¥ prawidgowa: C

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 05.5. Wykonywanie obr - bki na obrabiarkach
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
10) dokonuje wymiany ostrza w przypadkunadmig 1) rozr - Uni a rodzaj e i
zuUycia lub uszkodzenil skrawaj Ncego

PrzykGadowe zadanie 22. ) ]
Odksztagceni e pliaacstrzgwidoczee narysaniug Nr kg bas wowadowa

A.obr - bkN matgérsit@Pcw .o ma

B.obr-bkN materiag-w o du i
C.zbyt niskN temperatur N kr a
D.zbyt wysokN temperaturl\'._ skr

Odpowi ed¥ prawidgowa: D
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05.5. Wykooypwami ar dlachblikrmaaj hcych stero
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
11) przeprowadza Kkor ek]|3)sprawdza parametry geometryczne obrobionych

przedmi ot - w

PrzykGadowe

zadani e 23.

Wynik pomiaru mikrometremajgkzedstawionym rysunku wynosi

A.

B
C.
D

Odpowi ed¥

5,11 mm
8,11 mm
8,61 mm
. 11,11 mm

=
[T
pr awi —

336 MEC. 05. 6 Jnzyk obcy zawodowy
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 05.6. Jnzyk obcy zawodowy
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) posguguje sifn podstil) rozpoznaje oraz sto
jhAzykowych w jnzyku o realizacjnin czynnoSci
(zeszczeg-lnym uwzgl Adn| aczynoSci wykonywanych
l eksykalnych), umoUl i zwi Nzanych z zapewni
zawodowych w zakresie pracy
a) ze stanowiskiem pr b) narzndzi, maszyn,
b) z ggdg:-wnymi technol do realizacij.i czynno
zawodzie cC) proces-w i procedu
c) z dokumentacj N zwi zawodoveh
d) z wusgugami Swiadcz d) formularzy, specyf
zwi Nzanych z wykonyw
e) Swiadczonych usgug
PrzykGadowe zadanie 24. A
Kt -ry wyraz w jhnzyku angielskim oznacza ci Sni
A. Force.
B. Velocity.
C. Pressure.
D. Acceleration.

Odpowi ed¥

prawidgowa:

C

52



Jednostka efekt -w ksztagceni a:
BPO.036JNnzyk obcy zawodowy

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)

2) rozumie proste wypoyl) okreSla gg§-wnN mySI
wy r a ¥sntiaen,d awr dowe j odmi fragmentu wypowiedzi lub tekstu
nowoUytnego, a takUe
wjfizyku obcym nowoUytr
umoUl i wiajNcym realiz
b) rozumie proste wyp
czynnoSci zawodowych
instrukcje obsgugi,
zawodowN)

PrzykGadowe zadanie 25. i
Komunikat na ekraniecstem i k a o b r a bA Cahraknig eCN G eod tfruensctii on t o

19

A . krytyczny bgNd sterowni ka.

B.koniecznoSIi zmiany wartoSci posuwu.

C.bgNd zwi Nzany z ukJadem zasilania maszyny.
D.koniecznoSi ponownego uruchomienia maszyny

Odpowi ed¥ prawidgowa: B

3337MEC. 05. 7 Kompetencje personalne i

n tka efekt -w ksztagceni a:

Jed S
MEC. 05. 7. Kompetencje personalne i spoGeczne

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem ) wskazuje najcznstsze [
wpracy zawodowe

PrzykGadowe zadanie 26.
PrzyczynN sytuacji stresowej w pracy bndzie

A. elastyczny czas pracy.

B. wykonywani e zr-Uniqowanych zadaCE. N
C.uprzejmy, wudzielajNcy wsparcia przegoUony.
D. brakmo Ul i woSci wykonania przydzielonych zada

Odpowied¥ prawidgowa: D
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34Pr zyk Gad zadania do cznS8ci praktycznej

Wykonaj obr-bkn zaworu w dw:-ch operacjach o numer a
Operacjn 10 wykonmay menray ctzonkiaer c@&NCs tzegoodmainee jz rysunki
000100.

Program steruj Ncy jest przygotowany w formie elekt
Wprowad¥ prdgramesbwnukBcybrabi ar ki .010Wstbronaikuzokapki GNG.r
Sprawd¥ poprawnoSi dziagania programu steruj Ncego.
N-U do obr-bki zgrubnej i wyka@&@myan Modjemliohwsgggwi
narzndziowej i ma wprowadzone prawidjowe wartoSci
Ustal i wprowad¥ do sterownika tokarki wartoSi prz

do rowk-w w miejscu wyni koaniNacryum wza r g rodSgri a nkuo r cekkrc -yl kni
tokarki.

ZggoS przewodniczNcemu ZN gotowoSi wuruchomienia tc
obr -bkn w opcji SI NGLE BLOCK Awl obrpdilbraku'w. sPant
przypadkowe uruchomieni eWy klbpnoarj z Nodokmui j a-Asytwai ntoamd e keod mpiar]
przewodniczNcemu ZN zako@Ezenie pracy na tokarce s

Wcelwy konania operacji 20 przejd¥ nat ovckrakma nenipweresza
przygotowana do wykonania operacji 20. Przeprowad
Po zako@Ebkénpozolt aw obrabiarkn w stanie uniemoUIl i\
obrabiar ki [ uporzNdkuj stanowl svw ot eplrealciy . p oNgikarn-awy .
ZN zako@Eczenradamiawy konywani a

Przestrzegaj przepis-w bezpieczeGtwa i higieny pr.
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@ PUNKT ZEROWY PRZEDMIOTU UBRABIANEGO

Uwaga:

wymiary nietolerowane wykonaé z dokladnosciag +0,1

ostre krawedzie zalamac 0,5x45°

MNr rys.

Mr operacy Marwa czesci
10 Zawbdnr

Materiat
AW 20174 (PAG)

Rysunek 1.
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B 54 os

30

P8H/
@12

Uwaga: v" Ra 3,2

wymiary nietolerowane wykonat z doktadnoscig £0,1
ostre krawedzie zatamac 0,5x45°

WyMIAR Odchytka
BIZHII o
Nrrys. | Nroperaci Mazwa c2¢sci Materiat
02 20 Z AWOR AW Z0I7A (PAS)

Rysunek 2.

56




Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegal bhdnhn 3 rezultaty:

- tokark® t er owana numerycznie przygotowana do obr - bki,
- wykonany zaw-r,

- wypegniona tabela pomiar-w

oraz

przebieg wykonania zawoguo d ny z technol ogi N obr - bki maszynowej r

Tabela pomiar - - w

Lp. | Wymiar narysunku Wy mi ar zmi erzon
Operacja 10

g30
q22
21
11

Hlw N e

Operacja 20

q8H7

5405

1N 30°
ql2

©|o|N|o |0
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Efekty ksztaGcenia

sprawdzane

pr zy kéhdilhgiwy m

Jednostka ef ekt
MEC.05.B e z pi e chigiengady w 0

-w ksztagceni a:

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

UczeCE

5) wykonujeadanizawodowe zgodmieasadami
bezpi e chgiengkdadyoclarony
przeci wechrdhysr owenjaz s k a
ergonomii

4)

7)

stosuje wymagania er gol
pracy, ochrony przeci wi
podczas organizowania stanowisk pracy
korzysta ze Srodk-w ocl
ochony zbiorowej podczas
inar sfkd maiwaj Ncych

Jednostka ef ekt

-w ksztadgceni a:
MEC.05.RPodstawy b r r B & iimaseypowejazmo nt a U u

Efektk szt agceni a Kryterisveryfikacji
UczeE: Ucze E:
5) stosujéechnikdrazmetodyvytwarzania z i1 Sc|3) wykonuj e operacje obr -
maszymur z Nd z e wi -rowej materiag-w
5 dobiera przyrzNdy i nart
warsztatowych
6) przeprowadza pomisaysztatowe

Jednostkazeagkeniva:

MEC.05.Rrzygotowywamnierabiarek k r a w dgo | ¢

y © ki

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

uwz gl rdrkigadiraodbianych
przedmiot - - w

2) dobierabrabiarls k r a wiewjyNrcaeg a € | 3) wybierm br abi ar ki skr awaj N
o b r prbdkkicjpostadiw i e | doralfanych o k r e Szadamae g o
przedmiot - w
3) dobierm ar zsikdrza wWewjghacSec i wo|1) rozr - Unia narzindzia i I
obrabianegna t enodzagajhbur, - b k i skrawaniem
i obrabiarki 2) dobiera wielnko &aiid zk Nts k\
3 uwzglindnia przy dobor z¢
oddzi agywaniem ostrza |
4H uwzglndnia wpgyw wydzi ¢
n o Urea t ebrabiany
4) dobierava r tp @ $ @ inskrawanido 1) odr - Unia ruch gg-wny i
Z a b i celyr- slutakaniem Wi - rowej
2)rozr -Unia technologiczi
skrawania
3) dobiera z katalog-w i I
skrawania do zabieg-:-w
5) o k r ® (56 sstalbnizzamocowania 2) dobiera spos-b ustaleni
obrabianegwzedmiotorazodczytujdane przedmiotu
zdokumentatgichnologicznej 3 uwzgliandnia przy dobor z¢
w g a S cnieghanfané, technologiczne i rodzaj
produkcji
6) charakteryzujear zipd z iy pomidkowe, |3) dobi era narzndzia i pr :

zokr efdloma@&NNdnoSci N
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Jednostka f e k t -

MEC.05.4ykonywanteb r nakokwencjonaln

w ksztagceni a:

abiarkachk r awaj Ncych

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e (E:

Uc z e CE:

1) sprawdzd z i aofrabraretek r awaj Nc|2) pr - bruchamionwencjonalobrabiarks k r a w g
zgodniezd o k u md retcahmjoM ogi ¢
2) dobieramocujerzedmioyoo b r - b k i 3) mocuj@rzedmiotyoo b r zgbdkigd o k u me n t
wuchwytadip r z y r azbNrd -abc kgmanig ¢ technologicznN
zd ok umeretcahmjoM ogi cznN
3) mocujm a r z Sikdrz a wadghwiaah 2) dobieraichwytyoprawkn a r z f dbzaistatamiee
narzndzi owych imocowania a r stkd zmiwa j Ncyc h
3) mocuje oprawiki a r z sikd 1z a \waghwytaeh
narzndzi owych
4) wybierm ar zsikdrza vaarjoNJd éwwkorarjieN
okr e Sdpaacjiylcrh- bki skr awan
4) wykonujeperacje b r skiawaniermgodnie 1) przygotowuj e obrabiarKki
zdokumértcaamjoN ogi cznN obr - bki skrawaniem
2) odczytuje z dokumentacji technologicznej paramet
0 b r skiawaniem
3y nastawia parametry obr
zdokumentacjN technol og
4 reaguje na zjawiska zwi
skrawaniem
6) prowadx o n fproceslo b r maskynowej 2) odczytuje z dokumentacji technologicznej paramet
jakoSciowe wyrob-w wykg¢
maszynowej
3) wykonuje kontroln minfd:z
4 ocenia jakoSIi wykonany(
maszynowej
8) wykonujebs godu oradnmms er wa/3) przeprowadza obsgughn c(
konwencjonalnyatirabiarek k r a wa j Nc Y konwencjonal nych obrabi

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.05.5%Vykonywanieb r nabbkabiarkachk r a w at¢rdwanyatumerycznie

Efektk szt agceni a

Kryterigveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e CE:

2) odczytujanterpretujaformacjgy st ipuj|2) r oz rfunktjmipmgramaahb r - b Kk i
wprogramaah b r iu kk I iasttraveahia 3) r oz rpdihprao gr a myprogrgnsathiNg u
obrabiarek k r a w at¢rdwanychumerycznie | 4) r o z rcyklémb ra- whk & w & \p prggriincaeh
CNQComputerizétimericaControl) iu k § astbrawahi@NC

4) rozpoznadokumentatfichnologicznej 2) odczytuje w dokumentacji technologicznej dane dg
oznaczenialanedonastawieniabrabiarki nastawiania obrabiarki
s k r a vsrpvweepmerycznie numerycznie

5) uruchamiabrabiarlsi k r a \starpwsre e 2) uruchamia obrabiarkn w
numerycznie ip-gdgautomatycznym

6) ustaldamocuj@rzedmioyoo b r skkawaniem |3) st osuj e uchwyty obr - bkog

obr -bki skrawaniem
4 ustawia przesunincie piy
5) wprowadza do sterownika obrabiarki informacje
op r z e s punkizéravego

7) mocujeprawkin a r zsildrizawaj Nce|2) dobi era uchwyty i opr a\
wgniazdach a r z i dlzbunmieszgza h imocowania narznindzi skr
wmagazynie a r z i dobrab@mmkiy m 3) mocuje zestawy narzndzi
s k r a vsrpvweepmerycznie wmagazynie obrabiarki S

numerycznie
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8) ustalawprowadzdosterownikabrabiarki 2) wykonuje bazowami@r zndzi skr awsg
s k r a vsterowhoegmeryczniea r t 0 Sc|3) wprowadza do sterowni kg
korekcyjne a r mrtkd aiw argetlc y ¢ h sterowanej] numeryczni e
uruchomieniggmograma b r skifawaniem skrawaj Ncego

4) z a r znNadrzzafivasteriovenikabrabiarki
s k r a vsterowacepmerycznie

9) wykonujeperacje b r skitawaniema 1) wprowadza rncznie i z
obrabiarkashk r a w at¢rdwanyot h sterowni ka obrabiarki ¢
numerycznie numerycznie

2) dokonuje transmisji pr 2

sterownika obrabiarki
3) wybiera programaldo r - b Kk i skrawan
) testuje programy obr - b}
numerycznie
5) wybiera spos-: real i zac(
6) nadzoruje przebieg obr |
komuni katy ukgadu ster(
sterowan@umeycznie

11) przeprowadkao r wk h ik -rw b k i 1) korzysta z dokumentacji technologicznej podczas
skrawaniem wy mi ar - w

2) dobiera narzndzia pomi &
obr-bce skrawaniem

3) sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiot - - w

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC.O5 Kompet encj e personalne i spogeczne
Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikacji
Ucz e E: Uc z e E:
2) planuje wykonamadania 2) okreSla czas realizacji
3y realizuje dziagania w
4 monitoruje realizacjn 2
5) dokonuje modyfikacji za
6) dokonuje samoocernykonangjacy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MBQ.§5t k o wa ni e 0 br anl igdsiort eykopzsyklr,a w a j

- przygotowywania frezarek konwencjonalnych i ster
- wykonywania obr - bki na frezarce konwencjonal nej
- wykonywania programu obr - fmeknumetyarielzgodnie a gymaganiamij na

dokumentaciji technologicznej.
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KwalifikaciaMECO8Wy k ony wani e i naprawa el ement - w

35PrzykGady zadaoc do cznSci pi semnej eg:
35IMEQ0 8. 1 Bezpieczeawmstwo i hi gi ena pracy
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 1. Bezpieczewmst wo i hi gi ena pracy
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)
1) rozr-Unia pojfAcia z|1) wymienia przepisy pl
pracy, ochronN przeciV wzakresie bezpieczeEst
iergonomi N przeci wpoUarowej, ochr

PrzykGadowe zadanie ) )
Ustawyi oz por zNdzeni a dotyczNce prawa pracy sN pu

w Konstytucji RP.

w Biuletynie Pracy.
w Dzienniku Ustaw.
w Polskich Normach.

o0 wp

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 08. 1. Bezpieczewmest wo i hi gi ena pracy
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie zzasadgd 3 ) r oz r - Un ibae zrpoi dezcazj eeEszt |
bezpiecze@E&st wa i hi gi ¢
przeci wpoUarowej, ochi

PrzykGad®we zadanie
Przedstawiony na rysunku piktogram ostrzega przed promieniowaniem

A. optycznym.
B. laserowym.
C. termicznym.
D.jonizuj Ncym.

Odpowied¥ prawidgowa: B
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3.5.2MEQC®8.2Podstawy b r - ic iznmagzynowagrazmo nt a G u

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 08. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) stosuje zasady wyko|l) sporzNdza szkice i 1
technicznych zobowi Nzuj Ncymi nor mam
PrzykGaddwe zadanie
Przedstawi ony symbol graficz~ p—e=vnie sin do

Ral.6

A.odchygki wadgka.
B.rodzaju obr - bki.
C.pasowania Srednicy
D.chropowatoSci powierzchni

Odpowi ed¥ prawidgdowa: D

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC.08.2odst awy obr - bki rncznej [ maszynowe|j or a
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)

1) stosuje zasady wyko|4drozr-Unia pasowan maszyn
technicznych

PrzykGadowe z ni e
Il e klas dokg wgoi arawi efaiokwyad?tol eranci.i
10
15
20
25

ooy

Odpowied¥ prawidgowa: C

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 08. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynow
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

1) stosuje zasady wykol4) rozr-Unia pasowani e
technicznych

PrzykGadowe zadani e
Przedstawiony symbol graficzny dotyczy toleranciji

= | 0,01

A. symetrii.

B. nachylenia.

C. wal cowoSci .
D.r -wnol eggoSci

Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 08. 2. Podstmamawyzypbowbdikior&zzment adu
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

1) stosuje zasady wykol4) rozr-Unia pasowani e
technicznych
PrzykGadowe zadanie
Tol er an cnicobepnojgg o Ueni a
A. pozycji.
B. nachylenia. A
C. wal cowoSci .
D.przecinania sin.
Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow

Efekk szt agceni a

Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

5) stosuje techniki or
i urzNdzeE

5) przeprowadza pomiary warsztatowe

PrzykGadowe zadanie

CzynnoSci Nwfpniejestdmawdzenie praeX pracownika
A. skoku gwintu.

B.jakoSci gwintu.
C.ksztagtu gwintu.
D. Srednicy gwintu.

Odpowied¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.08.2Podstawy b r r Inlc ienraszynowaprazmo nt a i u

Efekk szt agceni a Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

7) opisuj@lementipodstawoweasadyelektrotechniki,| )r o z rwilenlikao Sci el ekt ryc

elektronikautomatyki

PrzykGadowe zadan

i e 8
Kt - wyaienionych jednostek dotyezy i Ueni a pr Ndu el ektrycznego?

Om [ q]
Wat [W]
Wolt [V]
Amper [A]

oomp

Odpowi ed¥Dprawi djgowa:

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.08.2Podstawy b r r Ink ientagynowaprazmo nt a d u

Ef ekt ksztagcer Kryteriunweryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

7) opisuje@lementipodstawoweasadyelektrotechniki,| 3)r o z r elefdenip & w o alektnycznydraz
elektronikautomatyki u k g @ldktromicznych

PrzykGad®we zadanie
Kt - ry el elsdrycinego firagastdwiono na rysunku

Di odn.
Tyrystor
Rezystor
Kondensator

oowm»

Odpowied¥ prawidgowa: D

35 VMECB3Wy konywani e el ement -w maszyn,

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 08. 3. Wykonywanie el ement -w maszyn, ur zndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

3) dobiera narzndzia i|lDrozr-Unia narzidzi a
wykonywanych prac Slug podczas wykonywani a
oraz wskazuje ich przeznaczenie

[
pr

PrzykGado@Wwe zadanie 1
Na rysunku przedstawiono sprawidzian

B.gwint - w

C.stoUk - w.
D. ot wor - w

Odpowi ed¥ prawidgowa: B
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.08.3Vykonywanie | e menaszynwr z nichae amedtzoid n + iciz n e |

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
4) wykonujgracezzakreso b r r B& z n e j 1) dobiera narzndzi a,
zzakresu obr - bki rnczn

PrzykGadatwve zadanie
Na kt-rym rysunku przedstawiono narzndzie do

f
1

B. C.

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: A

Jednost kkas zetfaeCkcte mi a :

MEC. 08. 3. Wkonywani e el ement -w maszyn, urzndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
4) wykonuje prace z zal|2) planuj e podedaewykom Badnia wg
zzakresu obr - bki rnczn
PrzykGado#®%e zadanie 1 k ] o
W celu uzyskamiawierzchni o jak najmniejskef o p owat o Sc i nal eUy uUyl p
A.zdzierak, r-wniak ggadzi k
B. zdzi er ak, ggadzi k, r-wni ak
C.r - wnd aiker a&k , ggadzi k
D.r - wni akdziergkgadzi k, z

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 08. 3. Wkonywanie el ement -w maszyn, ur zndz
Ef ekt ksztadgcer Kryterium weryfikaciji

Uc z(ez@ aj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
5) kontroluje jakoSl wy2) dobiera narzndzia, |
rafacznej przeprowadzenia kontro
zzakresu obr - bki ranczn

PrzykGado®%e zadanie 1
W celu sprawdzfeoH7vaprdfu ledjnii cyernyaioeju nal eUy zas

A. czujnik zegarowy
B.sprawdzian tgoczkowy
C.mi krometr wewnnitrzny
D.

suwmiafk uni wer sal nN

Odpowi ed¥Bpr awi djgowa:
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354AMEC.08Wy konywani e
maszynowej

el emenhnawzmasizymet ada@n

Jednostka ef ekt

-w ksztagceni a:

MEC. 08. 4. Wykonywani e el ement-w maszyn, urzndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

)charakteryzuje metodn|l) rozr-Unia metody obt
wykonania el ement - w mg

PrzykGado4e zadanie 1
Wfilmie przedstawiono toczenie

A.wzdguUne.

B.ksztagtowe.

C. poprzeczne.

D. wewnntrzne.
Odpowi ed¥ prawidgowa: C

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 08. 4. Wykonywanie el ement -w maszyn, ur zndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
1) char aktoebrry-zbukjie maestzoy|1) rozr - Unia metody obt
wykonania el ement - w mg

PrzykGadowe
Wskazana a

zadani e 1

rysunku
A.pi gowani a.

B. frezowania.

C. przetaczania.
D.radegkowani a.
Odpowi ed¥

prawi dgowa: D

czerwonN

strzagkN powierzchni a
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 08. 4. Wykonywani e el ement-w maszyn, ur zndz
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywd 1) rozr - Uni a obrabi ar ki
prac Slusarskich Slusarskich

PrzykGado6ve zadanie 1
Kt ur & Nd zedstawiano rma ryguhku

*—

— D =«
— = o
» 0 X x
W“3(3<

t a
za
i f

c

Z ierkn. \’
. i nci kf.
Odpowi ed¥ prawidgowa: A

o0 m>
oI
oS¢ OS¢

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 08. 4. Wykonywani e el ement-w maszyn, urzndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywa|2) dobi era obrabiar ki
Slusarskich prac Slusarskich

PrzykGadowe zadanie 1 )
Do wykonaniaw jedmymz ej Sci u powi er z cshtnaiwiwenwncnht rnzan yrciyhs utn

A.tok.ar kn

B.szlifierkh “
C.wier.tarkn )}Q
D.przec. Ngar kn -y

Odpowied¥ prawi dgowa: D

Jednostkazehgkeniva:

MEC. 08. 4. Wykonywani e el ement -w maszyn, ur zndz
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
3) charakteryzuje narz(1l) rozr-Unia narzndzi a
zz akr e s maspyhowej b k i obr - bki maszynowe|j

PrzykGado8&e zadanie 1
Kt -re narzndzie przec rysunku?
Frez.

Wi ertgo.
Nawiertak.
Rozwiertak.

oWy

Odpowied¥ prawi dgowa:
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3.5.9M[EC.08.B/ykonywanip 0 Ghe |z e reeemaszynwr z nicvae @and z i

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 5. Wykonywanie poGnczec el ement-w maszy

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)

1) opisujematehnaBi wgN|l1) rozr-Unia pogdgNczeni i

PrzykGadoWwe zadanie 1
Na rysunku przedstawiono

A. klinowe.
B.kogkowe.
C. gwintowe.

D. wpustowe.

Odpowi ed¥ prawi dgjgowa: B

3.5.6MEC.08.Blaprawakonserwacja | e memmaszynwr z nichae @and z i

Jednostkaf ekt - w ksztagceni a:

MEC. 08. 6. Naprawa i konserwacja el ement-w mas
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2) opisuje procesy zuU|l) r oprroclensiya zuUyci a el
inarzndzi [ narzndzi

PrzykGado@Wwe zadanie 2 ]
Kt - re zjawisko w dominujNcy spos-b wpgywa na

Tarcie.
Ablacja.
Kawitacja.
Wyboczenie.

00>

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostkazehgkeniva:

MEC. 08. 6. Naprawa i konserwacja el ement-w mas
Ef ekt ksztadgcer Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
2) opisuje procesy zuUy1) rozr  -ZnUyac ipa oclesyen't
inarzndzi i narzndzi

PrzykGadowe zadanie 2
Zu Uy c i e-mdchammicarmmeyopeimuij&oroz;ji

A. chemicznej.
B.zmAczeni owe|j
C.naprnUeni owej
D. powierzchniowe;.

Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 6. Naprawa i konserwacja el ement-w mas
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze® (zdaj Ncy) :

Ucze® (zdaj Ncy)

NHdobi er a

el ementy masz

podl egaj Nce

wy mi ani e

3dobi er aopraz yeri Mdjywani e
przeprowadzenia wymiany

zadanie 22.

PrzykGadowe dani ]
uUyt g Npoezeddtaviagonatryaudku?

Kt - kleczaoa | e Uy

Pgaskiego
Hakowego
Nasadowego.
Trzpieniowego

o0 W

Odpowi ed¥Apr awi dgowa:

3.5.™MEC.08.J n zolckzawodowy

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 7. Jnzyk obcy zawodowy
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) posfuguje sin podst|l) rozpoznaje oraz st of
jizykowych w jhizyku ol realizacji czynnoSci z
(zeszczeg:-l nym uwzglndn|b) narzndzi, maszyn, ul
umoUl i wiajNcym realizg real i zaagwbdowyehy nnoSc i
wzakresie temat - -w zwi N
a) ze stanowiskiem pra
b) z ggdg-wnymi technolo
zawodzie
c) z dokumezrdangnczawddemwi N
d) z usgugami Swiadczo

PrzykGadowe
Do materiag-w

brass.
castiron.
cast steel.
rapid steel.

oow>

Odpowi ed¥

zadani e

prawidgowa:

N 23.
ni eUel aznych

A

nal eOy
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 7. Jnzyk obcy zawodowy

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) posguguje sifn podst|l) rozpoznaje or@mol iov
jizykowych w jhnzyku ol realizacjfi czynnoSci z
(zeszczeg:-l nym uwzglndn|b) narzndzi, maszyn, u
umoUl i wiajNcym realizg  realizacji czynnoSci z

wz akr esizewitNezmeany owh :

a) ze stanowiskiem pra
b) z gg§g-wnymi technol o
zawodzie

c) z dokumentacj N zwiN
d) z usgugami Swiadczo
PrzykGadowe zadanie 24.
W uchwycie wiertarki stogowej mocuje sii
A. reamer.
B. mill tool.
C. angle file.
D. turning tool.

Odpowi ed¥ prawidgowa: A

3.5.8VIEC.08.Bompetencjpersonalnés p o Ge c z n e

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 08. 8. Kompetencje personalne i spoGeczne
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

3)Jponosi odpowiedzialno|l) przewiduje skutki p

PrzykGadowe zadanie 25. ]
Obowi Nzek naprawienia szkody wyrzNdzonej posz

cywilna.

Zza mienie.

materialna.
porzNdkowa.

oo

Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 08. 8. Kompetencje personalne i spoGeczne
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

3) ponosi 0 hbpadveij embozwiaanle|4) pr zewi duj e konsekwel

czynnoSci zawodowych n

posgugiwania sifin niebe

ini ewgaSciwej eksploat

stanowisku pracy

PrzykGadowe zadanie 26. ]
UUywanie rinkawic podczas wiercenia moUe skutKk

A. poparzeniem.
B.uszkodzeniem rn
C.podraUnieniem s
D. uszkodzeniem wzroku.

ki .
k-ry.

Odpowi ed¥ prawidgdowa: B
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36PrzykGad zadania do cznS$§ci praktycznej

Wykonaj zapadkn nastawhlidoka zgodnie z rysunkiem num
Przed rozpocznciem wykonania zapadki s pr awdwykomagiani a
zadania wykorzystaj infor macj e azbaenhiie sdzocbhzoornue ww etrat beej
Po wykonaniu zadania dokonaj ko2dlodo | @ wy mi lair - va pig &

zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym.

Zadani e wykonaj na pr zyymtzomwaajnd/uj M tsainfd wiisekzub pd e yma
kontroinp o mi ar owy . Podczas wykonywani a zsapmranfitau norUzysgo tl
egzaminacyjnej.
Przestrzegaj zasad
rafcznej maszynowe|j

brerzqri ye czrezdesd iwap d U éhri g eejn yo rpa & cer, g

Po wykonaniu zadania oczySIi narzndzia i uporzNdku,j
Tabela 1.
OdchyGki warsztatowe wymiar-w swol
Wymiar nominalny WartoSci | iczbowe o0/
- zewnntr wewnntr Mieszanych
PowyUe do IT 14 IT 14 IT 14
1 3 -0,25 +0,25 N 0, 11
3 6 -0,30 +0,30 N 0, 1¢
6 10 -0,36 + 0,36 N 0, 1¢
10 18 -0,43 +0,43 N 0, 2:
18 30 -0,52 + 0,52 N 0, 2¢
30 50 -0,62 +0,62 N 0, 3(
50 80 -0,74 +0,74 N 0, 3¢
80 120 -0,87 +0,87 N 0, 41
120 180 -1,00 +1,00 N 0, 5(
Tabela doboru wierteG pod gwi nj|
Wymiar gwintu Srednica Wymiar gwintu Srednica
mm mm
M 4 3,3 M 11 9,5
M5 4,2 M 12 10,2
M6 5 M 14 12
M8 6,8 M 18 15,5
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R35

Uwagi : HRG 6 3
| Ostre krawedzie steplc \

2. Wymiory nietolerowane wykonoc zgodnie

z taobelg wymiarow swobodnych nietolerowanych 1T14

[ lpac HOzZwd elementu
1 Zapadka nastawniko
HF rys. Materak Gotunelk

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Oceni e podlegal bhdn 2 rezultaty

- zapadka nastawnika,

- tabela pomiar-w i stanu obr - bki

oraz

przebieg wykonani a zapadkma szzgyondonwe jz nieetcahlnio | oorgai zZN zo bz

pracy.
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Tabela pomiar-w i stanu obr - bki
B F-60. & _
i
/ | \ !
I
/] Pan)
| _,-"F-F- \f -H""-.H_‘ \.\
e I ’ "
g | ‘b
= \@\ ! -~ ]
T | - ]
M-""-\-\.\ 1 _____,-'f
| | N |
E , ol
|
|
|
! T 1
pa— D -
Ocena popr
. . wykonania zapadki zgod
Lp. Wy mi ary zapadki / Yﬁﬁg‘gigggu zrysunkiem / Ocena sta
20.104%*)
(Przeprowa
1 2 3 4
1. | Wymiar A ZGODNY / NIEZGODNY
2. | Wymiar B ZGODNY / NIEZGODNY
3. | Wymiar C ZGODNY / NIEZGODNY
4. | Wymiar D ZGODNYNIEZGODNY #
5. | Wymiar E ZGODNY / NIEZGODNY
6. | Wymiar F = 60,6 ZGODNY / NIEZGODNY
7 Wkrr.wt wkrnca sin swobod TAK / NIE *)
zapadki
Rysy na obrabianych kra .
8. dguUszych krawndzi TAKNIE™)
9. |Brak ostrych krawndzi TAK / NIE *)
*) NiewgaSciwe skreSlil
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Efekty ksztaGcenia sprawdzane przykGadowym zad

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 1. Bezpiecze@E&stwo | hi giena pracy
Efekk szt agceni a Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy Ucze@® (zdaj Ncy
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie zzasg 4) st osuj e zasady er go|
bezpiecze@E&stwa i hig ihig eny pracy, ochron
przeci wpoUarowej, oc iochrony Srodowi ska
ergonomii stanowisk pracy
6) rozr -Unia Srodki oc|
do prac z zakresu u]
7) korzysta ze Srodk- - w
Srodk-w Dkihommwe | poc
maszyn i nar zndzi
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 2. Podstawy obr - bki rncznej i maszyn
Ef ekt ksztagce Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy Ucze@® (zdaj Ncy
1) stosuje zasasyy k ony wani a s z k 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje
technicznych 5) okreSla ksztagt, wy
oraz rodzaj obr - bki

irysunk-w techniczny
5) stosuje techniki oraz metodyt war zani| 3) wykonuj e operacje o
maszyn i ur zNdzeGE operacje maszynowe|j
4 rozr-Unia i dobiera
wykonywania pomiar -
5) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 3. Wykonywanie element-w maszyn, ur z
Ef ekt ksztagce Kryterium weryfikaciji
Ucze@® (zdaj Ncy Ucze@® (zdaj Ncy
3) dobiera narznindzi a 1) rozr -Unia narzndzi a
wykonywanych prac SI stosowane podczas wykonywania prac z za
obr - bki rafcznej or a

2y dobiera narznindzia i
wykonani a ok rwarSztamwygh
4) wykonuje prace z z{1l dobiera narzndzi a,
prac z zakresu obr
2) planuje kolejnoSi o
prac z zakresu obr -
3) dokumentuje wykonan
5) kontroluje jakoSI 1) wskazuje spos-b prz
rafcznej wykonanej pracy obr
2y dobiera narznindzi a,

przeprowadzeni a
zzakresa br - bki rifcznej
3) wykonuje pomiary i analizy podczas kontro
jakoSci wykonanej p
6) wykonuje obsgugn c¢c| 3 przygotowuje narznd
maszyn i urzNdzeE or imateriagpi dootwggagi
Konserwacji maszyn
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t a ef ekt

nost Kk
08.4. Wykonywani e

Jed
ME C.

-w ksztagceni a:
el ement

W maszyn, urz

Ef ekt ksztagceri

Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy

Uc z(ez@® aj Ncy) :

1) charakteryzuje meto|l2) dobiera metodn wyko
wykonania element - -w n w zal eUnoSci od ksz
2) charakteryzuje obrabiarki do rodzaju wykonywg 2) dobi era obrabiar ki
prac Slusarskich rodzaju prac Slusar
3)y dobiera materiagy d
el ement-w maszyn, u
3) charakteryzuje narz|2 dobiera naritadokaed
zzakresu obr - bki mas z obr - bki maszynowe|j
4) wykonuje prace z za|l) dobiera narzndzi a,
do wykonania prac z
maszynowej
2) pl anuje kolejnoSi o
prac z zanaszgyewej obr -
3) wykonuje prace na o
5) kontroluje jakoSI w/ 3 dobiera narzndzi a,
maszynowej przeprowadzenia kon
pracy z zakresu obr
4) wykonujeoke S1 one pomi ar \
kontroli jakoSci wy
obr -bki maszynowe|j
5) spor zNdza rpangaoowe y k
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 08. 8. Kompetencje personalne i spogeczne
Ef ekt ksztagcern Kryteriunweryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy)

Ucze@® (zdaj Ncy

2) planuje wykonanie zadania

) realizuje dziagani a
4 monitoruje realizac
5 dokonuje modyfi kaci]
6) dokonuje samooceny wykonanej pracy

Innezadani a
inar zndzi

praktyczne z
mo g n

- wykonania pogNczeni a
- wykonania pogNczeni a
- naprawp ar zndzi a poprzez
- naprawy urzNdzeni a

- wykonania i wymiany
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dotyczyl,

poprzez
el ement u

zakr esu ME

np.

gwi nt owanego poSredniego |
nitowanego zakgadkowego;

wykonanie el ementu, Kkt-ry
wykonanie el ementu,
mechani zmu maszyny

kwal i fikacj.i



KwalifikacjaMEC.09rganizacjanadzorowanip r o ¢ predukajimaszyriur z Nd z e

37Pr zagyg &dace do cznSci pi semne|j egzaminu
37IMEC 09. 1 Bezpieczeccstwo i hi giena prac
Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 09. 1. Bezpieczewmst wo i hi gi ena pracy

Ef ekt ksztagcer Kryteriunweryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)
2) wykonuje zadania zawodowe zgodnie zzasadgd 6 ) kor zysta ze Srodk- - w
bezpiecze@Est wa i hi gi¢ ochrony zbiorowej pod
przeci wpoUarowej, ochid inarzndzi

PrzykGadowe zadanie 1.
Po wyjnciu klucza z uchwytu wskazanego na rys

A.zamknNIi osgdonh.
B.przeprowadzil pr-bh
C.sprawdzwy stcizp/ujnd ebi c i
D.ustawil podstawowe

Odpowi ed¥ prawi dgowa:

3.7.2MEC 09.2 Podstaayb r - nlc izmeehanicznggrazmo nt a G u

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podst awy obrabkmonhaiéne]j [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)

1) stosuje zasady wyk o]3)obliczawymiary graniczne i tolerancje
technicznych

PrzykGadowe zadanie 2.
ToIerancjawymiarmE Wynosi

0,05 mm
0,10 mm
0,15 mm
0,25 mm

oOw»

Odpowi ed¥ prawidgowa: D
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Uc z(ez® aj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

2) posguguj e sin dok um|2)dobiermapodstawidokumentatgichnicznej
iur zNdze E sposUypt kmaszgin v 2 Nd z e
PrzykGadowe zadanie 3.

WIELKECI CHARAKTERYSTYCZNE | j.m. Mﬁde' Mgde' Mgde' Mgde'
Liczba stopnifpkdi wrzeciona 5 9 12 12
Zakres pkdxi obrotowych wrzeciona obr/min | 5832650 | 2802650 | 4102700 | 4502500
Srednica wiercenia mm 13 16 16 16
Giipok& Iwiercenia mm 50 50 60 80

Kt -ry model obrabiarki

Odpowi ed¥ prawidgdowa:

B

umo Ul i wi aebr/mik r awani e

pr

Jednostka efekt
MEC. 09. 2. Podst awy

b ki

-w ksztagceni a:

obr - rncznej

i ma

SZynow

Ef ekt ksztagcer

Kryteriurweryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

3)st 0s uj e&onstrakcyjekspiodtacyjne
iu s z ¢ z ezbodrieayyMNaganiagksploatacyjnyr
itechnologicznymi

2)r o z rrodzbe¥ @ -kdrdgja

PrzykGadowe zadanie 4.

Dz i akjoarnd zej i

B U oy o
/ F»

P

Odpowied¥ prawidgowa:

D

mi rzbdstaianyna tysuhkil ¢ z n e j

\ § AA
Dath )
Yo" Y A
" ¥
A
AN ~1 NN 1
Y o =2

4 X
l ': a ‘\,j
| ¥ & / ’H \.4", &
L A1 s\ P,
ot \ 7N Y \4
' | X | |
N AN A | ) t
/T4 1)L
- o Gt A
| e A
D.
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikaciji

Uc z(ez® aj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

4) wykonuje o § N eneckaniczme

1)r o z rp- oJgnN caegckanicziee

PrzykGadowe zadanie

Wfilmigpr zedst awi ono
A. nitowego.
B. kogkowego.
C. gwintowego.
D. sworzniowego.

5.

proces

wykonania pogNczeni a

Odpowied¥ prawidgowa: A

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

maszyimu r z Nd z e E

5)stosujéechnikirazmetodyvytwarzania z i S ¢ i

4

q

4)dobierp r z yin a N d gowykanyavanfao mi
warsztatowych

PrzykGadowe
Do wykonanjro mi ar u

zadani e 6.

A. suwmi ar k
B. Sredni c -
C.wzor zec

D. przymiakreskowy.

n
W
d go

| enien 13

k ~
g Sci

Odpowied¥ prawi dgowa:

Ba erdynd wryk y akt os i o

A

. ~
c [a)

ol
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

6) stosuj@rawa przestrzegeasadnechanikiechnicznel 1)p o s gauigra j Bstatylassm ujkad awgjpadkow.
u k gsaijddmostld i pjdya) K kdandgmens i g y

PrzykGadowe zadanie 7. . A
Zgodnie z rysunkFewmzghnde®@l pmokme nOuolki g8l a za

A . M=F/a F
B. M=Ka
C. M=H a a
D. M=F+a
Odpowi ed¥ prawi dgdgowa: B 0

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Uc z(ez@® aj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)

7) opisuje k gedektrgtechnikigktronikiautomatyki |2 ) r o¥zrr-irdidragip a Nlekirycznego

PrzykGadowe zadanie 8. )
Na rysunku przedstawionno ¥r-dﬁn nr Ndu

A.stagego.
B. zmiennego.
C. okresowego.
D. sinusoidalnego.

Odpowied¥ prawi dgowa:

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podst awy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
8) opisujae k gnaedhgtroniczne 3) r ouzkrgvalthwawazer z Nd z e
mechatronicznych

PrzykGadowe zadanie 9.

Elektrycznym urzNdzeniem wykonawczym jest
A. falownik.

B. akumulator.

C. silnik krokowy.

D.przeka¥Tni k czasowy.

Odpowi ed¥ prawidgowa: C
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ maszynow
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucz(ez@® aj Ncy) :
11) rozpoznajed a Sorinypcedurgceny 3) r ooznaczedmeoimgmi ndzynar od
z g o d podcSasenlizacii a dzawdebwych europejskigirajowej

PrzykGadowe zadanie 10. )
Mi ndzynarodbwam®f gaacypnopana poczNtku oznacze

BN
EN
ISO
DIN

o0wmp

Odpowi ed¥ prawidgdgowa: C

3.7.3MEC 08Podstawy r o ¢ predukayjnych

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkcyjnych

Ef ekt ksztagcer Kryteriunweryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
1) dobiera z fntszynu r z Nd z e E 2) rozpoznaj@schematagho s z ¢ = € ginsdsayre
iur zNdzeE
PrzykGadowe zadanie 11.
Kogo znbate stoUkowe na rysunku | it
- A

c T B

Sy
L

:L—I'
[

Odpowireadvii dgowa: C

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkcyjnych

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
1) dobiera z fnfszynu r z Nd z e E 5o k r mi8doab | iwy 2 € &y madipo Sc i
okr e &lzoinszyhur z Nd z e E

PrzykGadowe zadanie 12. ]
Nity w przedstawionym na rysunku pogNczeniu o

A.Scinani e.

B. zginanie. ’/4\ F
C.Sciskanie. F ///////Al@_'
D \

e ; AR
.rozci Ngani e. '_Q\\ NN

Odpowi ed¥ prawidgowa: A W
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkcyjnych
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
3)przestrzegeasadoleranciip a s o wa E 3) dobieradzapasowanidows p - Jpraz i $
maszynu r z Nd z e E
PrzykGadowe zadanie 13. A A ]
Kt -re zdanie charakteryzuje wgaSciwoSci pogdgNc
A.CzinSci moUna swobodnie przesuwal. )
B.PogNczenie cznSwoibcji Ndtentirawége przy duUych
C.CznsSci zostagy zabezpieczone przed przemie
D. GNczeni e cznSci odbywa sin poprzez uder zen
Odpowi ed¥ prawidgdowa: B

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkcyjnych
Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

4)o k r m&tymojektowanir oc e s - w
technologicznych

1) p ossigiiok wine retcd ajo fhasayri ¢
iur zNdze E

PrzykGadowe zadanie 14.

Tabela. Czasy (fhin ¢ z yomoaniSzgch dodatkowego mierzenia kontrolnego

Narzindzie mierni d Mierzony wymiar w mm do:
100 300 750
Przymiar kreskowy 0,08 0,10 0,11
Macki pomiarowe 0,17 0,23 0,40
Suwmi arka o dokga 0,13 0,20 0,35
$ r e d n mikrometkyezna 0,22 0,35 0,55

Czas

A. 0,10 min
B. 0,17 min
C. 0,35 min
D. 0,55 min

Odpowied¥ prawidgowa:

nor mat ywny wykonani ap(ppTE)rwj/nas'ru

C

Srednicy ot

Jednostka ef ekt

MEC. 09 . 3.

- W

ksztagceni a:
P o ¢redulcyinych pr oc e s -

w

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

5)0 k r @dajgodukcii 1) r oradraj@lddukcia
PrzykGadowe zadanie 15. )
Wyt warzanie wyrob-w w sppredukbji ci Nggy charakter
A. masowej.
B. majgoseryjnej
C. jednostkowe;.
D. wielkoseryjnej.
Odpowi ed¥ prawidgowa: A
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Jednostka efekt
MEC. 09. 3. Podstawy proc

-w ksztagceni a:

es-w produkcyjnych

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

6)r o z rrodzhi®i bar cigplkejciepina&hemicznep
wytwarzan@ z intaszyriur z Nd z e E

1)wskazujeelstosowania b r cidplikejio wytwarzani
c z infszynur z Ndz e E

16.
c

PrzykGadowe zadanie
Hartowanie indukcyjne

zwi hkszeni e
zmniejszeni e
zwi hkszeni e
zmniejszeni e

COw>

Odpowi ed¥ prawidgdowa:

t war doSci
t wardoSci
odpornoSci
odpornoSci

C

zop-w wagu ma na celu
rdzeni a.
rdzeni a.
na Scieranie.
na Scieranie.

3.7.4MEC 09.@rganizowanip r o ¢ &eshnolegicznycb b r

Cznmaszyriur zndzea

im&kntiddmont atu

Jednostka efekt -w ksztagceni a:

MEC.09.©0Organizowanig r 0 ¢ &chnolegicznych b r

imbckn tid & mo nctzaniBaszyi ur z h d

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikacji

Ucze® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

1) planujprocesechnologiczoyb r ¢ b krifaszyn
iur zNdzeE

3) dobiermaszyny r z Ndrzeernzifad z i a
wykorzystywangrocesigechnologicznyonb r -
cz finthszynur z Nd z e

b

PrzykGadowe zadanie 17.

do obr -
wi ert
nawiertak.
r02W|ertak

poggnbiacz.

Odpowireadvi dgowa: B

b ki ot woru to

83


file:///C:/Users/rwanic/AppData/Local/Microsoft/Windows/INetCache/Content.Outlook/H535GHXG/filmy/nawiertak.mp4

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09.©Drganizowanig r o ¢ gchnolegicznych b r -irbdkn tid & mo nct zaniBaszyi ur z h d

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2) planujprocesechnologicznyo n tid &mo n t | 3) planuje o | edperasjifpfocesig¢echnologicznym
maszymur z Ndz e E mo n tichedmo rctzatdasziynu r z Nd z e (

PrzykGadowe zadanie 18. A
Zgodnie z rysunkiem na wakel ) poEeidst awi one ¢

2 o
. N ﬁ\ =
, \\ g /
Odpowi ed¥ prawi dgowa: L D)

I N
wwu A
A wo

ONON
NN O

ooy

.

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09.©0rganizowanig r o ¢ &echnolegicznych b r -inbckn tid & mo nctzaniBaszyi ur z n d

Efekk szt agceni a Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
5) spook Noe etchmjod wrgi lwk|1) ordzadkumentatiichnologicznyctakres
imo n tca Unfaszynu r z Nd z e E zawartyctvnichinformacjilap r oc e s - w
technologicznyohb r ¢ b intaszynu r z Ndthz €
p 0 s z ¢ z echnikvytwgrzahia

PrzykGadowe zadanie 19.
I nformacjnin o sposobie ustalenia przedmiotu i

A.rysunek p-gfabrykatu.
B. rysunek wykonawczy.

C. instrukcja technologiczna.

D. wykaz pomocy warsztatowych.

Odpowied¥ prawidgowa: C
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3.7.5MEC 09.Bladzorowanigr o c e b r wrbdkn t caziinmaszyiur z hd z e ce

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09.%Nadzorowanig r o c @ b r wibdkn t cazlimBaszyriur znhd z e o

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji
Ucze® (zdaj Ncy): Ucze® (zdaj Ncy)

1) szacujeosztyvytwarzaniay r o b - w 2)przeprowadkalkulacje o s avytwamzaniewy r o |
PrzykGadowe zadanie 20.
Jaki jest koszt materiagu do wytworzenia r amy
5 z§°?

A. 90z g

B. 180z §

C. 9 ©zyS.

D.18 tyS. z3§

Odpowi ed¥ prawi djgowa: B

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09.%adzorowanig r o c @ b r wibdkn t cazlimaszyriur znd z e o

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze® (zdaj Ncy) : Ucze® (zdaj Ncy)
2)kontrolujeanalizujparametry a k 0 $a ioxcvees 1)weryfikujerynikkontrofp a r a meda ko Svc i o
wytwarzan@ z finfaszynu r z Nd z e E pr ocwysvarzan@z fnsaszimu r z Nd z e

PrzykGadowe zadanie 21. ) ]
Na podstawie wyni k- - wkp @Silta rr-ywapzedygadrmdidodzhu ovi It .a b

Wy ni ki p om o .
Przedmio L [mm] D [mm]
A. 25,00 14,95 2
B. 24,90 15,00 2 1 a
IS\
C. 24,95 14,80
D. 25,00 15,00

Odpowied¥ prawidgowa: C
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Jednostka f ekt - w

ksztagceni a:

MEC.09.%Nadzorowanig r o c @ b r wibdkn t cazliwmBaszyriur znhd z e ce

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy):

Ucze@® (zdaj Ncy)

6)o k r mi8dstarminp r z e g naptalvnaszyn
iur zNdze &

3)planuj@roce® b s § u @dhnicanegoaszyn
iur zNdze &

PrzykGadowe zadanie 22.
Lp. |CzynnoSL
1 |lodgNczenie obrabiarki od sieci e
2 |[demontaU zespog- -w
3 |mycie poszczeg-Ilnych cziSci i ic
4 loczyszczenie cagej obrabiarki
5 |demontaU obrabiar ki na zespogy p
6 |[czyszczenie zespog- - w
WskaU poprawnN kolejnoSi przedstawionych w ta
A. 1,46,5,3,2
B. 41,6,5,2,3
C. 415/6,3,2
D. 1,4,56,2,3

Odpowi ed¥ prawidgowa:

3.7.6MEC 09.8 'n zopckzawodowy

Jednostka ef ekt
MEC.09.6. 'n zokckzawodowy

- W

ksztagceni a:

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikacji

Ucze@® (zdaj Ncy) :

Ucze@® (zdaj Ncy)

)posJuguj e sin Ppopddkaw
jhAzykowych w jnrnzyku of
(zeszczeg-l nym uwzgl Adn
umoUl i wiajNcym realizs
wzakresie temat - -w zwi N

a)zestanowiskiepracyjjegowy posaUeni e

b)zgd - wnymi t echnwdamygi an
zawodzie

c)zd o k u me nt a zdarynzavadeNz sad N
Swi a d ovdlanynzawoidie

1)rozpoznajerazs t osuj e Sumad@li i |
r e al d zyrczpwolawychzakresie:

a)c z y nwyko§veanychastanowiskpracywtym
zwi Nzzzamapelwni eni e mhigieayz
pracy

b)n a r znfadszziy, n , imart 2 hdnre)dao
realizacii z y n zawoSowyc

PrzykGadowe zadanie 23.

Przedstawiony na rysunku detal to

nut.
ring.
screw.
gasket.

Sow>»

Odpowi ed¥ prawidgowa:
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Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.09.6. 'n zohckzawodowy

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikaciji

Ucze@® (zdaj Ncy): Ucze@® (zdaj Ncy)

)posJuguje sin podst aw(l)rozpoznaerazstosuisSr g dikziy k o we
jhzykowiggtkuwobcym now( umo Ul irwiad ¢ & yezrawd8awych
(zeszczeg:- I nym uwzgl ndn| wzakresie:

umoUl i wi aj Ncym real i zga)czy nwykoBywanyoastanowiskpracy,
wzakresie temat - -w zwi N wtymz wi N zzaapencidnieme z pi ec z e
a)zestanowiskiepracyjegowy p o s a Ue n i € ihigienpracy

b)zgd- wnymi technwdamymi anb)nar znaszynjr, z Nohae €&r i ag - w

zawodgi koniecznyalorealizacii z y n mago&@wyih
c) z dokumentacj N zwi Njcpr ociprecedsr wi Nzza B g tha da (g
zusgugami Swiadczony mi zawodowych

d)formularzgpecyfikaajraznnychd o k u me nt
z wi N zzaykonywaniema dzaw@lowych

PrzykGadowe zadanie 24.
What tools are used to assemble the parts shown in the pictur

[ >

A. Stali ocynkowane;j. 4 )
B. Dwie blachy z otworami. W (1%
C. PogNczenia gwintowego. ’ é
D. Kl ucze i mbusowy i pgaski T

Odpowireadvi dgowa: D

3.7.7MEC 09.Kompetencjpersonalnés p o Ge c z n e

Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09. Kompetencjpersonalnés p o Gec z n e

Ef ekt ksztagcer Kryterium weryfikacji
Ucze@® (zdaj Ncy) : Ucze@® (zdaj Ncy)
5)stosujeechnikiadzenigobiezestresem 3)wskazuje a j ¢ zprfzyctymsytuacjstresowych
w pracyzawodowej

PrzykGadowe zadanie 25.
Przycyhk N syt uacj i stresowe | podczas wykonywani a

A.wysoka wydajnoSi.

B. praca na dwie zmiany.

C.op-FTnienie w realizacji prac.
D. przeprowadzona redukcja zatrudnienia.

Odpowied¥ prawidgowa: C
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3.7.8MEC 09.8rganizacjaracyma Gy e B po G- w

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC.09.®rganizacjpracyna Gge b po G- w

Ef ekt ksztagcer

Kryterium weryfikacji

Uc z(ez® aj Ncy) :

4)ocenia a kwykdhaniprzydzielonyeha d a G

Ucze@® (zdaj Ncy)
1)kontrolujefektypracy e s p o g u

PrzykGadowe zadanie 26.
Kt - re nejedzwiaNjJadihe 2z ocenN

WprowadzanjaeksSandaydhw
Wyznaczanie cel - w i

Udzielanie infor mac,]jdizadi radaoia. n e j
Rezygnacja z kontroli dora¥nej

Sow>»

Odpowi ed¥ prawidgdowa: D

efekt-w pracy zespo

prowadzeni e

rozm-w r o0z
na temat pd
maj Nca na ¢
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38Pr zyzkaGhadni a do cznSci praktycznej egzam

Na podstawie rysunk-w gapy doci skowe]j (nr rysunku:
 wykonajnat anowi sku komputerowym wyposaUonym w opr oc

zawi eraj Ncy widok od strony nakrnftki oraz przeki
w formacie A4 (s z apolpiokekompwesaw folderze EGZAMIN MEC&9),s i 1 n a
T oblicz i Zzapisz w przygotowanej tabeli sign,L z |
T zapisz w przygotowanej] tabeldi k oMag jNcee onmyesrt aigpjug ,
technol ogicznym obr - bki gapy doci skowej,
f zapisz Hdwmami gprreawyazmN uUywanych w procesie techno
T opracuj i zapisz instrukcjn montaUu docisku.

125

Tolerancjgy mi ar - w -EN2@76&@ wy ch PN
Chropowat oSl wszystkich powi
Ostre krawndzie stnipil

Nazwa: Ga p a d ocC | S k O| Numer rysunku01_05
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i

<Jf

| 0

NARRARRN

!
Z%E.

4,2

777

L2 o
,f”f;f
QC:@ —o="

12 Przedmiot mocowany 1
11 Sruba iMBXM23I S owa 2 PNEN ISO 4762:2001
10 Pgytka oporowa 1 PN/M61360
9 Podkgadka 13 2 PNEN ISO 7089:2002
8 Nakr Atka wysoka N 1 PN/MB2155
7 Podkgadka kuli st a 1 PN/MB2026
6 Podkgadka st oUkow 1 PN/M82028
5 Gapa doci skowa 1 01.05
4 Sruba doci skowa 1 01.04
3 SprnUyna 1 01.03
2 Sruba dwustronna 1 01.02
1 Podstawa 1 01.01
Nr c¢c|[Nazwa cziSci Sztuk Nr rys./Norma

Nazwa: DOCiSk

Numer rysunku01_00
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Tabela 1. Wykaz dostipl

Lp. Nazwa obrabiarki/stanowiska

1 Djut owni ca

2 frezarka bramowa

3 frezarka pionowa

4 przeci Ngarka pozi
5 przecinarka taSmo)]
6 stanowi sko Slusar
7 strugarka wzdguUn
8 szlifierka do otw
9 szlifierka do pga
10 tokarka karuzelowa

11 t o k ar kehwykogyaoONG

12 tokarka uniwersalna

13 wiertarka promieniowa

14 wiertarka sgupowa

Tae |l a 3. Wy k azN dpomiarewgch y ¢

Tabela 2. Wykaskdawaijipao

Lp. |[Nazwa narzndzi a

1 frez tarczowy

2 frez trzpieniowy walcowon 0 § 0 wy

3 ggowica frezowa
4 kompl et gwWltt owni
5 komplet narzynek-M%6

6 kompl et-l @berteg |
7 pilniki Slusarski
8 poggnbi acczzo gwoaw yc o w
9 przeci Ngacz do ro
10 |[Sciernica garnkow
11 |Sciernica tarczow
12 |Sciernica trzpien
13 |[taSma do przecina
14 |zest adwd mtoddwni czych
15 |zestaw noUy strug
16 |zestaw noUy tokar

hygki gran

Tabela 4 Odc
68 (wartoSci

WgPNEN 227

Lp. |[Nazwa przyrzNdu P : Klasa Klasa Klasa
rzedzi a f m c

1 czujnik egar owy z podst a _ _ _

- ; ) 0,53 NO, ( NO, 1 NO, 2
2 kNt omi erz uni wer salf = = =

- : - : ponad3do6 | NO, ( NO, 1 NO, 3
3 kNt owni k krawndzi owy ponad 6 do 30 NO . No, 2 NO .
4 |komplet pgytek wzor g ponad 30 do 12( N O , No, 3 No, 8
5 mi krometr do wymiar - ponad 120 do 40 NO , No, 51 N1, 2
6 mi krometr do wymiar -
7 promieniomierz listkowy
8 przymiar kreskowy
9 sprawdzigmi er Sci eni owy d
10 sprawdzian trzpieni ¢
11 suwmi arka modugowa
12 suwmiarka uniwersalna
13 Szczelinomierz
14 |[Srednic-wka mikr omet

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Oceni
- ry

_Wy
- 1n

e podlegal bndzi e

5

rezul tat - - w:

sunek wykonawczy gJgapy dociskowej,
- tabelsi §y zamocowania przedmiot u,
- karta technologiczna

obr - bki g
kaz ppemraNdwwch uUywanych w

apy doci skowej,
r

Y
procesie technol

strukcja montaUu docisku.

91

(0



Tabela sigy zamocowania przedmiotu

Wymiar L [mm]

55

44

Siga dziagaj Nca

na gapn pochod

16

16

Siga zamocowania przedmiotu Q

Siga zamocowania przedmiotu Q

Wskaz-wka: W obliczeniach si gy

oI R

Kartd echnol ogiczna obr - -bki gapy

Q wykorzystaj

doci skowej

Nazwa cznSci: Gapa do c i Numerrysunku: 01.05

Materi ag:

P-gfabrykat: prnt

wal cowany o pr Z

nr

.. obrabiarka/stanowisk
operagciji

zabiegi

obr -

bko

nar zsildrza w4
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Wykaz ppowi aNowwch uUywanych

W procesi e

technol ogi

nazwy przyrzNd-w

Il nstrukcj a

mont aUu doci sku

zabiegi

czynnoSci montaUowe
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Ef ekty

kszt apceykHGaspwywmd zandani em praktycznym wraz

Jednostka efekt -w ksztagceni a:
MEC. 09. 2. Podstawy obr - bki rncznej [ mechani c 2
Efeki(k szt agceni a Kryteriaveryfikacji
UczeE: Ucze E:
1) stosujeasadyykonywansaz k brazr ws unk -|1) sporzNdza szkice i
technicznych zobowi Nzuj Ncymi norn
2) wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza wym
i 0znhaczenia rysunkowe
5  okreSla ksztagt, wy
oraz r odzajdsdarwilekis
irysunk.-w techniczny
6) sporzNdza rysunki t
technikomputerowych
2) pos guidfo k 8 me retcehamjasgydnrNz N¢3) r o z rc zUinSeshanizmyaszyiu r z Nd
orazo k r iehBastasowanie
5) stosujéechnikdrazmetodyvytwarzan@mz nnfaszin |2) dobi era operacje ob
iur zNdzeE maszynowej obr - bki
4) dobi er ainpr zgodykddydvgnia
p 0 mi warsztarowych
6) stosuj@rawa przestrzegeasadnechanikiechnicznej | 1) posguguj e sifn pojnic
wypadkowa ukgadu si
moment si gy
2) okreSla warunki zac
pgaskiego ukgadu si
3) wyznacza sidgryumk-nw kz
r-wnowagi dla pgask
9) stosuj@rogramgomputeromes pomagaj Nc|3) posgjuguje sifi progr i
wykonywanie a dzaw@towych wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentacji dl a ozni
maszymu r z Nd z e E

efekt - w
Podst awy

Jednost ka
MEC. 09. 3.

ksztagceni a:
proces-w produkcyjnych

Efektk szt agceni a Kryterisveryfikacji
Ucze E: Ucze E:
1) dobiera z fintaszynu r z Nd z e G 1) rozr-Unia cziSci mas;
4) o k r zashtiymojektowaniar o ¢ technolagicznyc 1) r ozr - Uni a kol ej ne ef
obr-bki i montaUu c]i
2) posguguj e sin do kasm
iur zNdze E
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Jednostka efekt-w ksztagceni a:
MEC.09.9r gani zowani e proces-w technologicznych ot

Efektlk szt agceni a Kryteriaveryfikacji
UczeE: UczeE:
1) planuj@rocesechnologiczoyb r ¢ b krasziyn ) rozr-Unia tezhBoil omd
iur zNdze E iur zNdze &
2) dobiera technologi e
cznSci maszyn i ur zl
3y dobiera maszyny, ur |
wykorzystywane w procesie technologiczny
obr-bki cznSci masz)
4 planuje kolejnoSi o]

tednologicznym obr - Db
5) przygotowuje dokume.l

cznSci maszyn i ur zl
2) planuj@rocesechnologicznyo n tid &@mo mmasay{3) p | a nuj eopekaojilpmgesieo ST
iur zNdze GE technologicznymo n tichdJmo iz a S

maszymur z Nd z e E

4) dobierm a r zifd z Nalawgtwaizanie z # Sci2) dokonuje wyboru nar ;|
maszymu r z Nd z e E wytwarzania cznSci [
wo k r e tedhmicevgtarzania

or d /K m mée retcahmjod orgintokaih |[2) wypegni a dokument ac|]

fngszynu r z Nd z e E obr-bki c¢cznSci masz)

poszczeg-l nych techi

4 wypedgnia dokument ac|j
c

montczlSci maszyn i

5) sp
Cz

Jednostka efekt-w ksztagceni a:

MEC. 09. 7. Kompetencje personal ne i spogeczne
Efekt(k szt agceni a Kryterigveryfikaciji
UczeE: Uc ze E:
2) planujevykonanizadania 3y realizuje dziagani a
Inne zadanipr aktyczne z zakresu kwalifikacj. MEC. 09 Orgar
mogit yopzy L,
- organizowania procesu; obr-bki cznSci maszyn i u
- organi zowania procesu  ;montaUu cznSci maszyn i u
- nadzorowaniapoze egu produkcji .cznASci maszyn i urzNdzeG
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4. PODSTAWA PROGRAMGWSAZ T A § C EAWOBRZIBASZKOLNICTBMRAA N U O WE G

4.1 TECHNIK MECHANpKdbudowa: mchanikmont er maszyn i 311504 nd

KWALIFIKACJEY OD Rn B WEAOWDBZIE
MEC.0OMo nitodd gasgyaur z Nd z e E )
MEC.090rganizacjamadzorowanger o c poslukainaszymu r z Nd z e E

CELKSZTAQGCENI A ) )
Absolwers z k 0 gy  pkrsozw aadjzawodai¢echnik mechanik powibignprzygotowangowykonywanima d a
zawodowych:

1) wzakresi&walifikadiIEC.0Mo nitod 8 gasgyaur z Nd z e E:
a) montowaniaaszynu r z Nd z e &;
b) obsgugi wania maszyn i urzNdze G
c) instalowaniaruchamianmaszynu r z Nd z e .

2) wzakresigwalifikadilEC.09rganizacjmadzorowanier o c praslukafnaszymu r z Nd z e E:
a) organi zowania proces-w obr-bki i montaUu cznSci
b) nadzorowaniar o c@lsr- imo kitc & Ginfaszynu r z Nd z e E.

EFEKTK SZ T A § KRYTERAWERYFIKACINCHEFEKTDW B )
Dowykonywania a_dzaw@&dowych zakresi&walifikadMEC.03Mo n toebls gnasgyau r z NdizezEb i d r
jesto s i Nqn Wyegehiemyenf ek s zwagceni a:

MEC.0Mo nitodd grasgyau r z Nd z e (E
MEC.03.Be z pi e chigienggady w 0

Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikaciji
UczeE: Ucze&E
1) rozrpdjmivai Mz ane 1) wymienigrzepisprawa k r e SalyraagaXie

zbezpi eciheé @prm:yl)édnmr o wzakresib e z p i e thigiengRsmatyw a
przeci WpOIthSOlmN/blwl s Kk ochronpr z e ¢ i wochrdhgr o d e |
iergonomi N i ergonomii
2) wymienieegulacjes e w n Ntrzza k @
Z Wi szb@rzepl ecme@ra}:yvedr
ochporelci wpohlae vy
ier gonomi N
3) wyj @& ®mime wizaklesidgé 2ip i e ¢
i higienypracypchromy® r o d ooehrosyk a|
pr zeci wgazehanoniiw e j

2) r o z rzaddmiaupsawnieniastytucfiraz 1) wymienimstytucjes § udCkzbi ya @ zakredie

sgdidb a vazakr@esiqcrqdmpracy, ochronpracypchrony
ochronp r z e ¢ i wqgvaaothaonyo w e j pr zeci wgamtheongorwoedj o wi
Srodowi ska 2) wymieniaadaniauprawnieniastytucjis § u

dzi a gvazjakrésiqgmdmpracyochrony
pr zeci wgamtheongorwoedj o wi
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3) ok r grébvhaab o wpradawvkikaraz 1) wymienigrawao b o wpradavkika
pracodawayzakresib e z pi ecz e & wzakresi® e z p i e chigien@Esady w a
i higienypracy 2) wymienia b o wprad¢adawiay zakresie
bezpi echgeng@adywa

3) opisuj&konsekwencje nieprzestrzegania
obowi pizezracewnikgp r ac o d a
wzakresi® e z p i e chgienEady w a

4) wymienigrawdo b o wpradawkiké, t - r
ul egg \ryypracgwkyonwik aj N

5) zprzepis wrawa

6) wymieniprawdo b o wpradawkiki, t - r
z a ¢ h macohwardj@ vid dvoywaN k g
Zpr z epraws - w

4 okrsk@koadzi agywan ika | 1) wymienieodzaje z y n 8 & d @nady s
Sr o d emadyackganizio z § o wi e k dzi agmagrgdnizmaz iy owi ek a

2) r o z rczybniszkadliwaiebezpieczne
iuci NASIriovdeprady s k u

3) wy | asp®sobyapobieganaa gr o Ue
zdrowiaUy evS rma o d rady s k u

5) wykonujeadanizawodowe zgodnie 1) organizujgtanowiskaoracy wi Nz a n e
zzasadanh e z p i e thigiengdacly,w a zwykonywaniema dzaw@dowych
ochronpr zeci wepchbrdhgr owe |2) rozr - Unia Srodki g4
Sr o d mnazergdaamii stosowania

3) rozr -Unia rodzaje 7
ial ar m- w

4) stosuje przepisy, V
z ergonomi N, bezpi €
ochrony przeci wpoUg¢
podczas organizowania stanowisk pracy

5 rozr - -Unia zagroUeni
czgowieka oraz mier
zuOyt kowaniem maszy

6) rozr -Unia Srodki og¢d
izbi orowej do prac
maszyn i nar zndzi

7 s osuje Srodki ochr
Srodk-w ochrony zbi
zada®& zawodowych

6) udzielpierwszgjomocystanacim a g § e | 1) opisujpodstawoveymptomy s k a zna |
z a g r adbeatriego stanyn a g § @ g 0 adiovatriego

2) ocenia y t wasakgddwanegapodstawie
analizp b j aolsermowanych
uposzkodowanego

3) zabezpieczebieposzkodowanegmiejsce
wypadku

4) u k gpastkodowanegpozycijpezpiecznej

5) powiadam@dpowiedng&eg u Ub y

6) prezentujedzielanipierwszgjomocyw
urazowyc$tanacm a g gago o Ueni
zdrowotnegop.krwotokz mi a Ud Ue n
amputacja, § a maparzeree,

7) prezentujedzielanipierwszgjomocy
w nieurazowyatanachm a g g @ g o o U ¢
zdrowotnegop.omdlenig, a widag ,

8) wykonuje e s u skery N Geordidceve ch
nafantomiegodnie wytycznyriolskieRady
ResuscytacfuropejskiBadyResuscytacii
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MEC.03.Podstawy b r r b & iimasgynowejazmo nt a Uu

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) stosujeasadyvykonywangaz k oraz- w
r y s utecknicamych

1) spor zzNaéwsalnMechnlcangodme
zo b o wi N mounjarzasadaini

2) wykonujezutowani@yzekrojewymiarowanie
zgodnignormand o t y crgshinkwy mi
technicznego

3) o0 k r ke S vgmigriparametiyowierzchni
orazrodzap b r napokistawie z ki ¢ - W
ir y s utecknicamych

4) s p o r gydunkiechAnicznewykorzystaniem
technikomputerowych

5) wykonujerydruls p o r z Nrgszrkin e g
technicznego

2) pos duidim k @ me retcehaji
maszynur z Ndz e G

1) r o z rrodzhjelokamentatgichniczne;
maszynu r z Nd z e E,

2) identyfikujarametmnaszymu r z Nnd 7
podstawidokumentatgichniczneyaz
tabliczeknamionowych

3) r 0 z rc zUmSeshaniznyaszyn
iur z Nwbpaeci@d ok u ment a
technicznN

4) o k r a8dsavanEeo s z ¢ z grgp:
czintszynur zNdze E

5 wy j aSarsiaa i amtpszyni @z N
pos §siijkNiond retcahaji N

6) opisujd u d odwzni angeacnhiaen i 2
takichakd ¥ wi gknzywkowe, ,
otrzymywaniaichyprzerywanego

7) r 0 z r pasdwani@asadyolerancii z i
maszyn

3) stosujena t ekonistaukgyjne,
eksploatacyjniu s z ¢ z ezfjodriea j N
zwymaganianeksploatacyjnymi
itechnologicznymi

1) rozpoznajpa t ekonstkyne,
eksploatacyjine s z ¢ z enlapm)dstavyleN c
0z n aaazeo® richiia Sci wo

2) dobierana t ekonstaukgyyneksploatacyjne
ius z ¢ z ezhodnigavymdgamami
eksploatacyjnyitgchnologicznymik r e S |
wdokumentacji

3) r 0 z riroipoznag@dzaje¥ r -kdrdgja

4) dobieranetodyabezpieczemeazek o r 0 z

5) wykonujeabezpieczerdatykorozyjmez i S
maszymu r z Nd z e

4) wykonujp o § N mechaniizree

1) charakteryzypeo § N eneckanicz@e

2) dobierm ar z o d z N dnzaetnedoai a
wykonanjgo § Nc z e

3) § Nc z w'S cU teghnikkami

5) stosujeiechnikbrazmet’odyvytwarzania
czninmezymur z Nd z e GE

1) r o z rteclthitdraznetodgpajania
ma t e rodleav@niavb,r plastikcinej,
cieplnaprazieplna&chemicznej

2) r o z rrodizbf®ibar r B & iimaAseynowej

3) wykonujeperacje b r r b & ipnostej
operacjenaszynowejb r wib k iinoaw egj

4) r o z rp rUznyidexyKodyyvanipo mi a
warsztatowych

5) dobierp r z yin a N ¢ gowykanyavania
p o mi vearsztarowych

6) przeprowadp@miaryarsztatowe
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6) stosuj@rawa przestrzegeasadnechaniki

technicznej

1) r o z rp dJjreiatgkisai Wka§ & @ ,
wypadkowa k gsaij@dmostid i pj gy auskkdgi
si g

0 k r iev§zhaazearunkiachowania

r - wn dlapajopiskk gsagdiy

wy | %1 dat wey Nc 2y ma §
ma t e rtakiehgks wwepyw n i h a p n §
o d k s z twargnkveyntiraz,y ma g o
napr fdpesrcramenomers i § y

2)

3)

7) charakteryzujek getektrgtechniki, 1) r o z rwiUenl eleldrgzne i igdnostki
elektronikiautomatygir zemysgow/ 2) rozr - Unia Fr-dga i
3)rozr -Unioawede meel g K
ukgad-w el ektronicZ
4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do
obliczania obwod:- w
5 rozr-Unia elementy
przemysgowe|]
8) charakteryzujek gnaechgtroniczne 1) r o z relefdentgtrauktury k § a d u

konwencjonalne

mechatroniczneiganwencjonalnego

2) okreSla wsp-gzal eUn
struktury ukgadu meg
konwencjonalnego

3)rozr -Unia ukgady wy
mechatronicznych

4 rozr-Unia sensory s

mechatronicznykabnwencjonalnych

5  rozr-Unia el ementy
w ukgadach mechatrag
6) okreSla dziaganie u
w ukgadach mechatr g
7V rozr -Unia ukgady z4
medatronicznych konwencjonalnych
8 rozr-Unia ukgady mad

zrobotyzowane
99 wskazuje zastosowan

isystem-w zrobotyzo

10)okreSl a zasadyt bewa
u k g andnipulacyjnychy st em- w
zrobotyzowanych

9) stosieprogramgomputerovam
wykonywania y s uteckniczmyéldoboru
c z finfszyn
iur zNdze E

s p o r gysumkizchnicznewykorzystaniem
technikomputerowych

2) wyszukujmformacjec z i Smaszgrg h
maszynadhu r z N d zveykoizystaniem

p r o g kamputerowych

1)

10) rozpoznaje g a Sorimypcedurgceny
Z g o d podcZaeeinlizaci a d a E
zawodowych

1)
2)
3)

wymieniaelenormalizadjrajowej
podajalefinicjgcechyrormy

r o z rozndazenieormyni 1dzyna
europejskigirajowej

korzystae¥ r -irdoemiali o t y crofnc
iprocedurceng godnoSci

4)

MEC.03.0b s Gnasgyau r z Nd z e GE

Efektk szt agceni a

Kryterigveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e (E:

1) charakteryzupeocesgksploatacyjmeaszyn
iur zNdze &

r o z rprotksgksploatacyjneaszyn

iur zNdze E

okr e Slpa ow pkgpoatacyjnych
stanmaszym r z Nd z e

3) oceniatartechnicznpaszyimu r z Nd z e

1)

2)
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2)

o k r prAydzyay s z k endszye E
iur zNdze E

1)

2)

rozpoznajgrzyczyny s z k ondszys (E
iurzNdzeE
dokonujenalizprzyczyno s z k ondszyr (H
iur zNdzeE

3)

dobieranat ema ragjipqg z iydoz Nd
rodzajuvykonywangjacy

1)

3)

4)

r ozrc zhnthsaynur z Ndz e E
rozrmakndrai agyukonzsel
i eksploatacyjne wykorzystywame n t a (
maszynur z Nd z e E
rozpoznaje a r zipd ziya z Ndy
podczasmo nt a Uuu wnaNd;yeﬂCE
dobieranat em a radipd z iy doz Nd
instalowaniaaprawyo b s rjasayri

iur zNdze E

4)

naprawialementyz e s masZyy
iur zNdze &E

1)
2)

3)

dobieras p o saprdwg | e meznet s- pwo
maszymur z Nd z e E
planuj@rzebiegrocesmaprawg | e me n
izes proagzymwr z Nd z e E
dobieraypowespecjalistyczmea r z h d z
pr zyiuz K dlganaprawya

5)

instalujenaszyny  u r zndstanvisku a

pracy

1)
2)

3)

przygotowuje maszimyr z N diginstaldcja
dobierm ar zpdzyimz Mdy z e n
instalacfnaszymu r z NnédstaedWEiskpracy
posJuiglajenprzzawmiNda
iur z Nd wprocésinstalowania maszy
iur z Nzdarrée@asadangksploataci

6)

regulujéuruchamia maszynyr z Nd z e

1)
2)
3)

4)
5)

6)

dobiera p o egulacjnaszymnu r z Nnd z
podstawidokumentatgichnicznej
posJuigmp eahukgy Ni
iur zNdzeE

dobierm ar zpdziyimz Ndy z e 1
wykonanigegulacjnaszymu r z Nd z e @
wykonuje e gu | acipfz Nd g8 & (F
wykonujpr - bne ur uchomi
iur zNdzeE

kontrolujprzebiegracz wi Nzzany © I
uruchomieniém e g urmaszgnj Nz N d Z

ma

7)

ocenig a kwoySkl o n a n mgszyro b s {
iur zNdze &

1)

r o z ridobieranetodkontrofi a k 0 Sc
wykonanygtracpodczae b s asayn
iur zNdze E

kontroluje a kwykdhanej b s dpdrigrine;
i okresowenaszymu r z Nd z e

8)

oragon s e r
e E

wykonuje b s

. godi
maszyiu r z Nd z

0
d

1)

2)

3)
4)

5)

6)

o k r mafobstawimstrukep b s ¢odzigring
orazinstrukciionserwadgjakreso b s g u g
codzienngjrazkonserwagjiaszymu r z N d
dobieras p o wykonmania b s ¢pdeigrinej
orazkonserwagjiaszym ur z Nd z e
przygotowujear zpdzyag NN 7
imat edowykodapia b s dpdzigrinej ora
konserwagjiaszymu r z ,N dze E
stosujg o | eg znyorSno Sob s ja
codzienn@razkonseracjimaszymu r z Nd
dokumentujgykonanie b s @dreigringraz
konserwacjiaszynu r z Nd z e GE
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MEC.03.Mo nmasdyinur z Ndz e &

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1)

rozpoznaje o z w i kbhstauktyjmaaszyn
iur zNdze &

1)

2)

ok r 151 arlagzyinu mz Nd gods@Ewi
dokumentatgichnicznej

r o z relefdentyoastrukcyjmeaszyn

iur zNdzeE

2)

stosujenetodyno n tmaddynu r z Nd z

1)

3)

r o z r metdoymoan tmadzyimu r z Nd
ok r pZbienont alu wyko
zwy b rmeert d d N

wykonujeno n tgadbiewy b rmen N d

3)

dobierm ar z pd z yimz X dya e 1
rodzajuvykonywanyphacno nt a Uo w

1)

2)

rozrnaknzipad z yimz X dlga e
rodzajuvykonywanmacno nt a Uo wy
dokonujeryborm a r zpirdzzyiriz Nz N
dowykonywanyphaano nt a Uo wy ¢

4)
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wzoru)

b)
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Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

4)

stosujgasadyvykonywangaz k braz- w
r y s utecknicamych

3)

4)

5)
6)

7)

sporzNdza szkice i
zgodnie z obowi Nzuj
I zasadami

wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza
wymiary i oznaczenia rysunkowe

oblicza wymiary graniczne i tolerancje
rozr-Unia pasowani g
cznSci maszyn
okreSla ksztagt, wy
powierzchniaa r odzaj obr -
podstawie szkic-w

[ rysunk - techni cz
sporzNdza rysunki t
wykorzystanietachnikomputerowych

W

5)

pos Juidio k 8 me retcehanjadiym n
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czihinhszynur zNdze E

13) kontroluje a kwykKdranygbrac

1)
2)

rozr - UnkongolirakbBaji e
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3)

4)

wskazujeelstosowania b r cidpliejlo
wyt war z anaszyau rczNidSzcd (
wskazujeastosowaneo s z ¢ z engfod |
0 b r cigplkahemicznej

wskazuje § a S cci zwio@&zyimu r z N
poddany cieplnejbr - bce
wskazuje § a S cci zwioB&=zyiu r z N
poddanyal b r ciépmaehemicznej

109


https://www.lexlege.pl/ustawa-o-normalizacji/rozdzial-2-cele-i-zasady-normalizacji-krajowej/3419/

MEC.09.©Organizowarper o ctechnolegicznycrb r imm knitichdJmo rc tz argzyn

iur zNdze E

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

4)

planujg@rocesechnologiczoyb r € b k $c
maszymu r z Nd z e E

6) r oz rt-elenhi nadlr o goikiiaszyn z
iur zNdze &
dobierdechnologie b r ubptkowej
wy t war z anaszyau rczNidSzce (
dobieranaszyny r z Ndzeni a i
wykorzystywameprocesie technologicznyi
obrebintszyiur z Ndz e E
planujé o | edperasjiM procesie
technol ogi czmagzygm ob
iur zNdzeE
10) przygotowugeo k u me nt acj n
obrebintaszyiur z Ndz e E
11) wykorzystupogramkomputerowego
wspomaganidanowanjarocesu
technologicznegd r ¢ b fntaszyn
iur zNdze E

7)

8)

9)

5)

planujg@rocesechnologicznyo n t a Ou
ide mo masaywr z Nd z e E

r o z rt-elenhi naol ndigai lite mo n
czitaszym ur zNdzeE
dobiera maszyny, u
wykorzystywane w p
idemont alu wzzfldiz e
planuj& o | edperasijifpfocesie
technologicznynmo n ticadJmo Ttz
maszymur z Nd z e E

1)

2)

3)

ald

6)

planuj@ br ¢ b Iemméphndsl hemda z
wytwarzan@ z finfaszynu r z Nd z e E

1) dokonujeryborune t o d y cieplieg z b
maszymur z Nd z e E
dokonujgryborime t ody obr - b

chemicznej z intszynu r z Nd z e &

2)

7)

dobierm ar zibd z iN all awgtwarzania
cznngszymur z Nd z e E

1) rozr - Uniwr nMavy & idead
o k r e Stéclonikipetotvy t war z a
maszymu r z Nd z e E

dokonujewybortn ar zfnd z i [ u
wy t war z anaszyau rczNidSzcd (
wo k r e @®dhmicevgvjarzania

2)

8)

spor d08lkameretchmnjod org-i
imo n tcaz Untaszynu r z Nd z e E

o k r md&&afekumentatgichnologicznych
i zakregawartychmichi nf or ma c |
technol ogi czmasaymh o
iur z Ndihg @ §Ez ¢ z &ghnid ny ¢
wytwarzania

wy p edprkiuament acj n pr
technol ogi czmasaymh o
iur z Ndihgoe k¢ z e ¢eehhikn y ¢ h
wytwarzania

o k r md&afekumentatgichnologicznych
i zakregawartychmichi nf or ma c |
technologicznyeto n tc & Ginfaiszyn
iur zNdzeE

wy p edprkiuame nt acj n
technologicznyeto n tc & Ginfaiszyn
iur zNdzeE
stosujgrogramy damputerowego
wspomaganpojektowanitworzenia
dokumentatgichnologiczrejb r imio kn it
czintszynur z Ndz e E

1)

2)

3)

4) pr

5)
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MEC.09.®adzorowanper o celsr- imim knitc & Untagzymu r z Nd z e E

Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikacji
UczeE: UczeE:
1) szacuj&osztyvytwarzaniay r o b - w 1) o k r m&tlykosztorysowania
2) stosuj@mormycennikinnedokumenty o t y
wyznaczankko s zt - w wyt wa
3) przeprowadkalkulacjik 0 szt - w w

wyrob- w

2) kontrolujeanalizujparametiy a k 0 Sc i @

pr o cvysvarzani@z fntszymu r z Nd

1) weryfikujerynikkontrob ar a me t r -
jakoSprowgshw wytw
maszymu r z Nd z e

wskazujeelekontrolb ar amet r - w

p r o cveysvarzan@z finfszynu r z N

2)

3) kontrolujprzebiegracnadanynstanowisku

0 k r eel® kakrekontrolprzebiegu prac n
danym stanowisku
planuje proc&entrolprzebiegpracnadanym
stanowisku
spor d o8k a me otk anjtzebiedu
pracnadanynstanowisku

1)
2)

3)

4) kontrolujer y d a proces@rbdukcij a k o

wyrob. . w

1) ok r el koatroliy d a jprocess produ
i jakoSci wyrob-w
planuje proc&sntrolivy d a jprocess ¢ i
produkcj i iprzgpawadza c
kontrol n

spor d O K a merotk a it yrdoal j
procesprodukcjj a kwySrca b - w

2)

3)

5) kontrolujstantechniczny a r zniaszyni |,

iur zNdze GE

o k r I8 koatroli stamehnicznegoa r z
maszymu r z Nd z e E

planuje proc&sntroltanuechnicznego
nar zmasgynu  z Niprzeprd@®adza
kontroln

spor dolkamerotkaagtaiiuo |
technicznegoa r zmiaskzynii r z Nd z

1)

2)

3)

6) o k r zmi8dsterminp r z e ghaptalv- w

maszyiu r z Nd z e E

1) o k r eel®wylonywanmr z e gl Nd -
maszymu r z Nd z e E
ustalanapodstawie dokumentacjinicznej
zakres ter miny przegl
maszymu r z Nd z e E

planuje procesb s § u tdhnicanego a
maszymu r z Nd z e

2)

3)

7) z a r zgNodszpaonuaat r ekr Braaogpadarii

1) charakterymaf erajga §
gospodarkn odpadam
imo ntcazUnthszyn ur zNdze
pl anuj e mpdepdhajzo ki
odpadami dl aimwm dcezdh
maszymu r z Nd z e E

2)

8 spor dodlkameptr aovjo rproduke

wskazuje e | s p aokanictacjp n i
sprawozdawczepdukciji

wy p edprkiuames rptr aaovjorz d a
produkcii

1)

2)

MEC.09.6. n olycygawodowy

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e (E:

1) p o s JuipddstaeowymsoberS r o d k
j izy kw wiygapdyrm owo Uy t ny
(zeszczegwiglym8nobodki @
leksykalnych),mo Ul i we aj Nz g o

¢ z y nzawofSawyahzakresie e mat - \
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1) rozpoznajerazstosuj&S r g dikziy k o w
umo Ul irwiad ¢ & wmerpwoS§avyc
wzakresie:

a) ¢ z y nwykoBysvanyoastanowisku
pracywtymz wi N zzaapeyvicigmiem




zwi Nzanych:

a) zestanOW|sk|ep1|achegaNy posalUe

b) zg g -
wdanynzawodzie

c) zd 0 k u me mti aNzlEnyindawodem

d) zus g

wieclnolagiastosowanymi

§ uSowaei nai d ovdamymaawozie

b)nar zniaskynj r, z Ntha & €&r i a

c)pr ociprecedr wi Nzza e g t h

d) formularzgpecyfikagrazannych

e) Swi ad azdwyng b s Kientg i

bezpi e thgengacy wa

koniecznydorealizacii zy nno Sci

zawodowych
Z a dzaw@owych

do k umewit N zmaykgnypvaniem
Z a dzaw@lowych

2) rozumi@rostevypowiedastnea r t y k u g
wy r awstandardowedmianig Nz y k a
obcegm o wo Uyat a lergsteyypowiedzi
pisemnej 1 zopdyrm o wo Uy t ny m

wzakresie mo Ul i we a | 2Nadgan(E
zawodowych:
a) rozumi@rostevypowiedastned ot y ¢ z

b)

Cc z y nzawoHawy¢hp.rozmowy,

wi a d okorouSikafinstrukcjiib

fimy n st r wieteatddje)w e ,
artykwy o aistmriadowej
odmianip n zy k a
rozumi@rostevypowiedpisemne

dot yc z WeamweoSavych
(np.napisybroszurynstrukcje b s g u g
przewodniki, 0 k U me mtwa d jo fiv N

2) ok r @& naynBYpowiedkibtekstulub
fragmentwypowiedkibtekstu A
3) znajduje w wypowidalzi e kblcr eS|

4)

5)

informacje

rozpoznag wi Miz kglayzczeg
cznSciami tekstu

u k girfainsacigo k r e $loa reyNm |

3) samodzielnieorzk r
i logicznevypowiedastnd pisemn&j N z y |
obcymm o wo U wzakregiemmo U1 i wi
reala azohasz\@ﬁi(mych

a)

b)

- prostesep, - j h e

tworzk r - prdstesep, - ijogicene
wypowiedastned ot yczWe oo S
zawodowyc¢hp.polecenig&omunikat,
instrukcijn)

tworzk r - prdstesep, - ijogicene
wypowiedpisemnd ot y € z Wi @ 0
zawodowyd¢hp komunikag-mail,

i nstwiukd pamphsS i |
motywacyjnyokumet wi Nz any
zwykonywanymawodemwe d § u g
wzoru)

1)

2) przedstawmp o o Ht i o wln iy
sytuacjachawodowydchp.udzielanstrukcii,
ws k a zo kw eshtlyp

3) wy r iaiddsadniswojestanowisko

4) stosujeasadykonstruowartiae k ert -- Ghn
charakterze

5) stosujéormalnijubnieformalrstylwypowiedz
adekwatnigosytuaciji

opisuj@rzedmioty, z i aZGawiska a
zwi Nezaryen @a&/cdowg/rml

4)

uczestnicayrozmowie/typowychytuacjach
zwi Nzza B @ tzhadan@ldvydh
reagujevj f zopdyrm o w o Uwst pnoysm
Z r 0 z wdekwatgpsytuacji
komunikacyjnagtnidubwformigorostego
tekstu:

a)

b)

reaguje ustnie (np. podczas rozmowy
zinnym pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwi Nzanych z wykol
zawodowych
reaguje w fornpeostego tekstu pisanegq
(np. wiadommadi , f
dokument zwi Nzany
zawodemy typowych sytuacjach

z wi N zzavykonypwianiemz y n n o S
zawodowych

rozpoczyngrowadik o Hca@zy mo wn
uzyskujeprzekazupaformacjevy j a Sn
wy r swbjepinié uzasadnige,pyta
oopiniezgadza ilubniezgadza opiniami
innyclo s - b

prowadzirosteegocjace w i Nzane
zC z y n n aae@dovwymii
stosujewrotyformyg r zeczno Sc
dostosowuggylwypowieddbsytuaciji
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5) zmienid o rpmakazustnegtubpisemnego
wj 1 zopdyrm o w o Uwtgpowyain
sytuacjach wi N zzaykgnyvaniem
¢ z y nzawo8awych

1)

2)

3)

4)

przekazujej f zopdgrm o wo Uy t n
informacjeawartevma t e rwizaalpycthc
(npwykresaclymbolacipiktogramach,
schematacbyazaudiowizualnygtp filmach
instruktaUOowych)
przekazupj n zpplékiomformacje
sfor mwj & wopdgrm o wo Uy t
przekazujej n zopdgrm o wo Uy t n
informacjg f o r mw{ a applékiedub
tym 1 zopdyrm o wo Uyt ny m
przedstawjaubliczni®j 1 zopdyn
nowo Uyd medpmadowaijat e r
npprezentacjn

6) wykorzystuggrategie g u tdoskoraleniu

w § a sunnyicehj jift nykSmavy c h

podnoSwiNecdgormmySK o w N :

a) wykorzystujechniléamodzielngjacy
nadn a u kiiNzopdegm o wo Uy t n

b) ws p - gwmdrmpiea § a

c) korzystae¥ r -irdoem@cjuj N zopdym
nowoUytnym

d) stosujstrategikomunikacyjne
ikompensacyjne

1)
2)
3)
4)
5)

6)

korzystaes § o wWlrwiuk & zy c z n €
ijednojnzycznego
ws p - Gzthzymosolpami, e al i z u
zadanipg nzy kowe
korzysta z tekst: - w
pomocN technol ogi.i
komunikacyjnych

identyfikug § &klacaeinternacjonalizmy
wykorzystulj@nteksttam, gdzietno U1 i
aby w przybl i Uedows
upraszcz j e Baniecznejtyp o wi e
Z a s t mepnane € anwyaniwykorzystuje
opisS r migvkeibalne

MEC.09. Kompetengpersonalnes poge c z

Efektk szt agceni a

Kryterigveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) przestrzegesadulturypsobistejatyki
zawodowej

1)
2)

3)

stosujeasadkulturpsobistéjo g - | n i
p r z ynarnigackowaniaS r o d gnady
przyjmuje odpowied
informacjeawodowe
respektuje zasady
tajemnicy zwiNzane
i miejscemracy

wy j andazyimEolegaachowaniyczne
wzawodzie

wskazujp r z yzZajcahdepyezay@Eh
wzawodzie

2) planujevykonanizadania

omawi@ zynnoSci real. i
pracy

okreSla czas reali
realizuje dziagani
monitoruje realiza
dokonuje modyfi kac
dokonujsamoocenyykonangjracy

3) ponosb d p o wi ezhpodepnbwameS |
dziagani a

przewiduje skutki

wtym prawne

wykazuje SwiadomoS$S
wykonywanN prach

ocenia podej mowane
przewiduje konsekw
wykonywania cznanno
stanowi sku pracy,

ni ebezpiecznymi su
eksploatacji maszy
pracy
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4) wykazuje ikii e at yiavinw Srata NS d 1)

zmiany

2)

3)

podaje przykgdgady w
sytuasjpeo §éyxzinego i
wskazuje przykgady
i ocenia skutki jej wprowadzenia

proponuje sposoby
zwi Nzanych z wykon
zawodowych w nieprzewidywalnych wart

5) stosujeechnikiadzenigobiezestresem

1)
2)
3)

4)

5)

6)

rozpoznaje ¥Fr-dga
zada®E& zawodowych m
wybiera techniki radzenia sobie ze strese
odpowiednio do sytuaciji
wskazuje najcznsts
stresowych w pracy zawodowe;j
przedstawizachoWae
asertywnych jako s
zestresem
rozr-0Uni a
zwi Nzanych z
zawodowych
okreSl a

techni ki
wy k on

skut ki str

6) doskonali mi e j Zawodaw& c i

1)

2)
3)
4)
5)

okreSla zakres umi
niezbndnych do wyk
analizuje wgasne Kk
wyznacza wdgasne ce
pl anuje drogn rozw
wskazuje moUliwoSc
zawodowych, osobi s

7) stosujeasadkomunikadiiterpers@ne;

1) identyfikug y g weab@lyeniewerbalne
2) stosujaktywnenetodg guc hani a
3) prowadzlyskusje

4) udzielinformaciwrotnej

8) negocjujvarunkp or o z u mi e E

1)

2)

charakteryzuje poU
podczas prowadzenia negocjaciji
ws k a z u jpmwasizeraanegbcjacji

wa r upolozumrienia

9) stosujenetodytechniki o z wi Nzy wal|l) opi suje sposoby pr
probl em- w wzespole realizuj N
2) opi suje techniki r
3) wskazuje, nawybramymz y k g ad z

itechniki 0 z wi Nproplema n i a
10)ws p - § waespalau | e 1) pracuje w zespol e,
za wsp-lnie realiz
2) przestrzega podzi a

iodpowi edzialnoSci
3y angaUuj e swistp-Wwnryed

zespogu

4) modyfikuje p o mchbwania,wz g | n ¢

stanowiskeypracowamnes p -zinnymie
czgon&ksamad g u
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MEC.09.®rganizacigacyna gy e€epo g - w

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) organizujp r & ®@s peelgwykonania
przydzielonyzha d a E

1)
2)
3)

okreSI| agrusyt rukt ur i
przygotowugadania e s povegliaacji
planuje e al 2 zdraa@® bi e g a
zagr oble np b encozheoys t w
zdrowia

oszacowujezaspotrzebngar e al i z a
ok r e SZadamize g o
Komunidewg - Gpmacowl
wskazuje wzorce pr
wgrupie

przydzielzadania z § oznek 0 pgodpie
zharmonogramegtanowanygrac

2) dobierasobydowykonaniarzydzielonych
zada@E

1)

2)

oceni a proasycatergdgdin
z e s powgkananiaadania
rozdzielaadaniave d@ymige j it n g
i kompetendjiz § ozneks: pao § u

3) kierujevykonanieprzydzielonyeha d a

1)

2)
3)

4)

5)

ustal a kol ejzmdzBddhiew
Z harmonogramearac

f o r nzasgdygagmngomocy
koordynuje e al 2 zdzaa@@ b i e g
zagr oble np b excozheogsirowial
wydajelyspozycjesobomvy k o nuj N
poszc zalgnial ne
monitorujprocesvykonywanma d a E
opracowu@g o k u me nt a cealfacjid
zadaniave dammgu jsN caynadma r d

4)

ocenia a kwyKdnaniprzydzielonyeha d a

1)
2)

3)

kontrolujefektypracyz e s p o g u
ocenipr poiszczeg: | mgxq
podk Ntzegno d nvwarBrkami
technicznyrodbioryrac

udzi el a waetukraa wiwe &k o
wykonaniarzydzielonyeha d a

5) wprowadza o z w i té¢kezme a

iorganizacyjnep g y wapj oNpcr ea w i

war ui la-kgasyc i

1)

2)

dokonuje analizy r
iorgani zacyjnych wa
proponuj eechnioznevi Nz a
iorganizacyjmea j hace&p opr awi
war uij la-kmasyc i
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WARUNKREALIZACKH S Z T A g WEAWMOBZIEECHNIKIECHANIK

Szkoga prowadzNca ksztadcenie wwy@wsaﬂb@iemapdwmmaﬁ
i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewnil osi N
ksztagcenia w zawodzie szkolnictwa pkanYywwega eoadaC
Wyposatlenie szkoGy niezbndne do realizacji kszt
imaszyn i urzndzece

Pracownia rysunku technicznego wyposaUona w:

- stanowisko komputerowe dla nauczycield § Nc z o n e do sieci l okal nej z
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

- stanowi ska komputerowe dla wuczni-w (jedno stanow
l okal nej z dostnpem do internetu, wyposalUone w

technicznego,
- Srodki dydaktyczne do ksztagtowania wyobra¥ni pr:
maszynowego.

Pracowi a technologii mechanicznej wyposaUona w: ]
- stanowi sko komputer owe dla nauczyciela podgNczo
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

- stanowiska komputenowiesldd adluzznedmwedg edannisd ), w
l okalnej z dostinpem do internetu wyposaUone w pal

- ¢cznSci maszyn, modele pogNcze® modele maszyn i |

- narzndzia doa®byndbdwej rimamafidii an mont er ski e, nar z

- dokumentacja techniczna, pr-bki materiag-w konst.

- el ementy maszyn i urzNdze@® modele napfid-w, okgac
model e sprnUar ek, wentyl ator - w, pomp, czhiSci ma
materiag-w eksploatacyjnych, oraz el ement-w znor

- prezentacje multi medichnkwewadamia.y czNce poszczeg:-| ny«

Warsztaty szkolne wyposaUone w:

- stanowiska do obr - bki rafcznej [ mechanicznej (] ¢
przyrzNdy traserskie, przyrzNdy pdmi-drkdwer Asctzased v
narzndzia do obr - bki rafocznej [ maszynowej skrawal

- stanowiska do montaUu, demontaUu i naprawiania po¢
uczni - Woneymwosn@aszyny i urzNdzenia przygotowane d
operacj.i ich mont aUu i demont aUOu, narzndzi a, ur z |
[ demont aUowych, urzNdzenia d¥fwi go wewykbnywarniaaopesapjio r
mont aUOu i demontaUu, zestaw czinSci zapasowych i z
dokument acje techniczne maszyn i ur zNdze G, Sr odk
montdu i demont aUu,

- stanowiska do mycia i konser wacij.i napraW|anych m
wur zNdzeni a, narzndzi a, naczynia i Srodki stosow
podczas wykonywania czynnoSci myci a i konser wacj i

Wy posaildeni e szkoGy ni ezbndne do real i zacj. K s

inadzorowanie proces-w produkcij.i maszyn i ur zhd:

Pracownia organizacjicyijnyathzowypwamiUanmgr wces-w prod:i

- stanowisko komputerowe dla nauczyciela poddNczo
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

- stanowiska komputerowe dl aczanimi) - wypjosdmo net avn @w

wszystkie komputery podgNczone do sieci l okal nej
- akty prawne dotyczNce gospodarKki mat eri agowe|j or i
- akty prawne stosowane pedcz& al kul acj i koszt-w wytworzenia cznS$s
- dokumentacje techniczne maszyn i urzNdzeE st os ow:
- plansze, gabl ot vy, model e, filmy,ngroigdaimy, kmnanpay
stosowane w procesach obr - bki i mont alUu maszyn i
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- programy komputerowe wspomagaj Nce projektowanie
rysunk-w konstrukcyj ny orzenie dokufmehtadji teahmicgnejy n i ur zNdz

- plansze, gabloty, fil my, programy komputerowe il i

- plansze, gabl ot vy, fil my, programy komput ernaszyn i |
[

- plansze, gabloty, fil my, programy komputerowe pr
- plansze, gabloty, fil my, programy komputerowe pr
Laboratoi um pomi ar-w czinSci maszyn i urzNdze@® wyposaUo
- narzndzia i przyrzNdy do pomiaru dgugoSci i kNt a
mi krometryczne, pgyt ki wz ok Ntoowen i ksiz,c zwed g moak ier gpe
wzorce nastawcze, czujniki [ przyrzNdy czujniko
warsztatowy, projektor warsztatowy, | aserowe pr z)

- przyrzNdy dom@toen iaa - wwar doSci

- przyrzNdy do pomiaru udarnoSci,

- sprawdziany do wagk-w, otwor-w, gwint-w, sprawdz,]i
- stanowi ska zautomatyzowane do wykonywania pomia
wyposaUone w rpkrozwe zNdymi Euwmetryczne sprzigninte
zoprogramowaniem wspomagaj Ncym archi wi zowani e i a
- stanowisko komputerowe dla nauczyci el a upozdidNcezno
wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,

- stanowiska komputerowe dla uczni-w (jedno stanow
wszystkie komputery poddgNecnene dod®i eciz Ndal & wej

Mi ejsce realizacji praktyk zawodowych: przedsinbior
maszyn oraz inne podmioty stanowi Nce potcén&jsalt m¢ cmin
Liczba tygodni przeznaczonych na realizacjn pra
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MI NI MALNA LI CZBA GODZI N KSZTAGCENI A ZAWODOWEGO
ZAWODZil
MEC. 03. MontalirizNalzegliga maszyn i
Nazwa jednost ki efekt - w Liczba godzin
MEC. 03. 1. Bezpiecze@E&stwo I higien 30
MEC. 03. 2. Podstawy obr - bki rnczne 90
MEC. 03.3. Obsduga maszyn i urzNdz 300
MEC. 03.4. MontaU maszyn i urzNdze 390
MEC. 03.5. Jnhzyk obcy zawodowy 30
Razem 840
MEC. 03. 6. Kompetenzéje personal ne | spogec
MEC. 09. Organizacja i nadzorowanie proces
Nazwa jednostki efekt: -w Liczba godzin
MEC. 09. 1. Bhgemipracyze Est wo i 30
MEC.09.2. Podstawy obr-bid riczne 903)
MEC. 09. 3. Podst awy proces-w produ 90
MEC. 09. 4. Organizowanie proces-w 120
cznsSci maszyn i ur zNdze&E
MEC. 09. 5. Nadzorowanie proces-w 0 120
MEC. 09.6. Jihzyk obcy zawodowy 30
Razem 390+99)
MEC. 09. 7. Kompetenz},je personalne i spogec
MEC. 09. 8. Organizé)cja pracy magych zespog
1) w szkol e kisizctzabgiic egnoidaz iznawodowego nal eUy dostosowal

ramowych
zachowuj Nc

plan-w nauczania dla publicznych szk-g,
mi ni mal nMbleild zin aged 2ikn - ws kazd mychl nw at

w zawodzie.
2)Nauczyciele wszystkich obowi Nzkowych zajnl edukac
warunki do nabywania kompetencj.i personal nych i s
3) Wskazana jednostka efekt-w ksztagcenia nie jest p

zawodzi e.

z ssjtima redad k aic
akresie orga

prowadzNce,j

4 Nauczyciele
war unki do

ksztagcenie w tym

wszystkich obowiNzlfowych
nabywania umiejiatnoSci w z
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4.2 TECHNIK MECHANIKdbudowaop e r at or obr ab) ar ek 31504a w

KWALIFIKACJEY OD R n B WEAOWDBZIE
MEC.08J Uy t k abraldianek ler awaj Ncych )
MEC.090rganizacjamadzorowanger o c poslukainaszymu r z Nd z e E

CELKSZTAQGCENI A ) )
Absolwers z k 0 gy  pkrsozvi aadjzeNamaspehnikmechanikpowinierb y przygotowangowykonywanaa d a
zawodowych:

1) wzakresiewalifikadflEC.03J Uy t k abrafsianek ler awaj Ncy c h:
a) przygotowywamibrabiare& k r a w &gnweacjoramyatérowanyatumerycznigoplanowanejb r - b k i ,
b) wykonywania b r nakénivencjonalnyobrabiarkach k r a w agothiz g o k u metne carcioNl 0 g i ¢
c) wykonywan@b r nawlrabiarkaciterowanyatumeryczniggodnied o k u metnecalbcrjdNl o gi ¢z n N

2) wzakresigwalifikadilEC.09rganizacjmadzorowanier o c praslukanaszymu r z Nd z e E:
a) organizowanigr oces-w obr - bki i montaUu cznSci maszyn i
b) nadzorowangar o ccelsr- imo kitc & Gntaszynu r z Nd z e E.

EFEKTK SZ T A § IKRYTERAWERYFIKACINCHEFEKTDW
Dowykonywanm a dzaw@&dowychzakresigwalifikadflEC.08J Uy t k abrebiarek k r a wanji Ne p 8 thn
jesto s i N ain Wyegehiayenf ek s zwagceni a:

MEC.08J Uy t k abralgianek ler awaj Ncych
MEC.05.Be z pi e chigiengady w 0

Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikacji
_UczeE Ucze&E _ _
1) rozrpojmdiwai Mz ane 1) wymieniprzepisprawa k r e SviynsagaNia

zbezpi ecihé @Gpreecypddnh r o wzakresi® e z p i e thigien@dady,w a

przeci wpolUSooWDbdwi s ochronpr zeci wochréh@r o we jv

iergonomi N i ergonomii

2) wymi enia regul acje
zwi Nzane z bezpiecz
ochronN przeciwpoUa
iergonomi N

3) omawia e r mi nwil dxgad mN
zbezpi eciheé Gpracypdtnnr o n
pracyp ¢ h rpa N ¢ i vopze U aro o\

2) r o z rzaddmaupaawnieniastytucii 1) wymienimstytucjes § udUzbiya g aj Nc
orazs § d @ b a Jvezpkhesiectoamy wzakresi@chronpracypchrony
pracyochronp r zeci waaz Uar przeci wegazodhson®rwed o wi §
ochrolédr odowi sk a 2) wymieniaadaniauprawnieniastytucjis § u U

dzi a gmzpkl%siqglmrdnpracyochropy
pr zeci wgazkahrroonmeyj Sr o
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3) ok r grabvhab o wpradawkikaraz
pracodawayzakresib e z pi ec z e
i higienpracy

1)
2)

3)

4)

5)

6)

wskazuje prawa b owi Nz ki pr a
wzakresid e z p i e chgien@@sdy w a
ws k az uj epracotawoyzakiesik i
bezpi echgieng@adywa
opisujkonsekwencije nieprzestrzegania
obowi pizezracewnikgp r ac o d a V
wzakresid e z p i e chgien@@sdy w a
wskazuje prawa i o0b
uleggd wypadkowi prz
Zzprzepis-w prawa
wskazuje prawa b o wi Nz k ik tp rra
z a ¢ h o rcohwoadja mitad o wN, W
Zpr z e praws - W

ok r e Sload pzoavki r egoszcowaikan o
orazpracodawa@t y tnaru$aenipr z e p i
prawavzakresi® e z p i e chigien§Es t W
pracy

4) okrsk@koaddzi agywmarika
Sr o d gmadyackganizm z § o wi e

1)
2)

3)

4)

wskazujeodzaje z y nni k - wra§r o
oddz i magrgapizxaczey o wi e k a
rozr¥rUodkdgan ni k - wra§r o
oddzi anpargaizmyzajlo wi e k a
wskazujesposobyapobieganima g r o Ue
zdrowiaUy pddezasiykonywanma d a G
zawodowyt

0 k r ajdytgpowych h ozawobowych
mo g Nwy s tnésmnoliskagtacy

5) wykonujeadanizawodowe zgodnie
Zzasadanti e z p i e chigien@ady,w g
ochronpr zeci wechrdhgar owe
Sr o d mmazrgokomii

1)

2)
3)

4)

5)

6)

7)

wskazuje zasady organizacji stamoagsk
zwi Nzanych z uUytko
inarzndzi skrawaj Ncy
rozrSrUndkai zewa§hiidaen
stosowania
rozrroddajginaa h ewpi eczed
ial ar m- w
stosuj e
ihi gi eny
iochrony
stanowisk pracy
r oz rz donri aibkzdroviady c i a

c z § oavdzneidniaSr odowi s k a
r o z r S rUmdhkanyndywidualnej

i zbiorowejopraczz akr esu uUyt
obrabiareln a r msitkd zmiwaj Ncy c |
korzystaeS r o déhromyindywidualnejaz
Sr o déhrongbiorowgjodczas

uUyt kabratsarein @ r skd aiw a j

wymagani a e
pracy.,owepchr
Srodowi ska
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6) udzielpierwszgiomocystanacm a g g €
z a g r adbevotnego

1)

2)

3)

4)

6)

7)

8)

opisujgodstawoweymptomyw s k a z u j N

stanfnaggego zagroUeni
ocenia sytuacjn pos
analizy objaw-w obs
u poszkodowanego
zabezpieczebieposzkodowaneguiejsce
wypadku

u k §postkeodowanegpozycjpezpiecznej
powiadamiadpowiedn@ § u Ub y
prezentuje udzielapigrwszgjomocy

wur azowych sztaagmadie ni
zdrowotnego, npwotokz mi a Ud Ue n i
amput acj aparzeniggamani e
prezentuje udzielapigrwszgjomocy
wnieurazowyahanacim a g g e g oia z a
zdrowotnego, mpndleni awa g, ud
wykonuje esuscyt aojdielcthN
na fantomiegodnie wytycznymi Polskejdy
ResuscytagfeuropejskiBadyResuscytacji

MEC.05.RPodstawy b r r b & iimaseynowey

azmont a Uu

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) stosujeasadyvykonywansaz k oraz- w
r y s utecknicamych

1)
2)

3)
4)

5)

6)

s p o r szKadmsunki techniczzgodnie
zobowi Nzuj Nzagadami nor n
stosujeasadyvymiarowaniaznaczenia
rysunkowe

obliczavymiary graniczrelerancje

r o z r paddwaniexasadyoleranc z i S ¢
maszymur z Nd z e

okreSla ksztagt, wy
oraz rodzaj obr -bki
irysunk-w techniczny
s p o r gydlkiechnicznewykorzystaniem
technikomputerowych

2) pos guidfa k @ me retcahaji & z
maszyriur z Nd z e E

1)

2)

3)

4)

5)

r o z r roedzajelokamentatgichniczne;
dotyczNcej uillytziNawa
stosowanycko b r sKragvaniencho b s §
codzienndgponserwaciji

o k r e BodstawidoBumentatgichniczne;
sposUWpt kicasaly z aagani i
iur z Nd z e E vsotba sskbapastieyn
r o z rc ZUhn@estanizmy maszyn

iur z Nd z e E vsotba ssebapaatieyn c
napodstawidokumentaciji technicznej
okreSla zastosowani
c z fintszymu r z Nstbgoed®ych

wo b r skragvaniem padstawie
dokumentatgichnicznej

rozpoznaje u d odwezii anfieacnhiaen i z
d¥wi gni owy cibtrzymiwarday w
ruchu przerywaneg@odstawidokumentacji
technicznej
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3) st os uj &onstrakcyge, i a gy
eksploatacyjine s z ¢ z ezbodriea j N
z wymaganiaeksploatacyjnymi
itechnologicznymi

1)

2)

3)

rozpoznajmat er i agy konst
eksploatacyjmeazu s z ¢ z enani aj N
podstawie z nac z e (E
okreSla wgaSciwoSci
eksploatacyjnyotazu s z czel ni aj
dobieranat er i a gy ekkpioatacyjne
orazu s z ¢ z e | n i zavynagaami z g (
eksploatacyjnyitechnologicznymi

o k r e Swdokonyentacii

r o z rrodzbie¥ | -kdr@zjgozpoznaje;
objawy
dobieranetodyabezpieczenpazedk o r
wykonujeabezpieczeraatykorozyjre z
maszymur z Ndz e E

0z
n S

4) wykonujp 0 § N enechaniczme- Un 'y
technikami

omawi@ o § N enechamiczae

r o z rrodiagi oag Nhtechan@ nych
okreSl a pa g theehanEmnych
dobiera ar z 8 d z Ndmatnd rai a {
wykonanig 0 § Nmechani@nych

5) stosujeechnikbrazmetodyvytwarzania

cznntszynur z Ndz e E

r o z rteckhikiraanetodgpajania

mat eri ag- w, plastyczeeyan
cieplneprazcieplnechemicznej

r o z rrodzaj®i bar r B & imaszynowej
wykonuj e o0pe@camgmpows
obr -bki wi-rowej ma
r o z rp rUznyi dawyKahywang@o mi a r
warsztatowych

dobierp r z yim &N @& godykdnyavania
p 0 mi warsztatowych
przeprowadzemiaryvarsztatowe

6) stosujgrawaprzestrzegeasadnechaniki
technicznej

2)
3)

4)

wy | ep%n istatyki,aakjgks i §J as i @
wypadkowa k gsaid@u, mo ment

s i gyakksia g

okreSla warunkidlazac
Pgaswkk Gsaydil

wyznacza iwgyyn i kaa Neek - w
zachowawagilap g a sk k Gsaydi
wyj Snidat mczNce wyt
ma t e rtakigaffs iweywn nt r zne
n ap r noldeknsi zat pedmieszozenia,

warunki wynapymédéaos
dopuszczalne

7) opisujel k Jetektrgtechnikigktroniki
iautomatykir ze my s gowe j

1)
2)

4)

5)

o z rw i Uenl ielektr$znigchjednostki

o z r T rU nobdpaie r Nelektrycznego
0 z relefdenty & w odektnycznydraz
k § @ldktramicznych

stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do
obliczaniprostyclo b wopr- Nvd ta § e g
r o z relefdentiy & § awtomatyki
przemysgowe|j

c = = =
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8) opisujer k gneedhgtroniczne
konwencjonalne

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

10) 0 k r =a&atlymezpiecznegpUy t k o wa

r o z relefentgtauktury k § a d u
mechatronicznego konwencjonalnego
okreSl a wpp mjdedéngatdin
struktury k graedhatronicznego
konwencjonalnego

r oz ru kUpa day
mechatronicznych

r o z rseridorgitoaowanau k § a d a ¢ H
mechatronicznych konwencjonalnych

r o z relefentiy & § astdrowania
stosowaneu k § antkeehatdonicznych
konwencjonalnych

okr eS| a kdzstdmjsaia i e
stosowanyckiu k § anteehatdonicznych
konwencjonalnych

r o z ru kUgzasityiatosowae

wu k § amkehatrionicznych
konwencjonalnych

r oz ru kUpa day
zrobotyzowane
wskazuje zastosowanik g a d - w
manipulacyjnych y s t zabetymowanych

wy konawc Z

masysiempyu | a ¢

u k § andnipuwlacyjnychy st em- w
zrobotyzowanych

9) stosuj@rogramigomputeroven 1) r o z r prograniy &omputerowe
wykonywaniay s uteckniczmych wspomagaj Ncyes wyk-ow a
idoborumaszyr; z fintszynu r z Nd z technicznych

2) wykorzystuje programy komputerowe
wspomagaj Ncmformapjszuk
oc z i Smasmmészynadu r z Nd z e

10) rozpoznaje § a Sorinypecedury 1) wymieniaelenormalizadjrajowej
ocenyz g o d podc8aeehlizaci a d a & 2) podajel e f ii cedhynormy
zawodowych 3) r 0z rozrdezénmormyni idzynar

europejskiekrajowej
4) korzystaeT r -irdoenipcfl 0 t y ¢ roMhc Y
iprocedunceng godno Sci

MEC.05.®rzygotowywaikrabiarek Kk r a wdgoRec y d ki

Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikaciji
Ucze E Ucze E:
1) r o z rrodgaj®i bar skimkaniem 1) wskazujeechycharakterystyczneo d z a |
obr -bki skrawaniem
2) r 0z rzaddma ar - llemakreprac
wykonywanycolaobrabiarkachk r awa j |
3) r 0z rrodihj@ibar wly & la Ec z aj N
Sciernych

2) dobiermbrabiarls k r a wilewjyNcaeg a| 1) r o z r poddtawowae grugyrabiarek
o b r prbdkkicjpostadiwi el k o Sc skrawapaoypaetzyr zNdow
obrabianyghr zed mi ot - w 2) r o z rw iUenl ckavaieryistyczne

obrabiarek k r awaj Ncych
3) wybierm br a b k a a MiéwykdramNa

o k r e Szadamiae g o
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3) dobierm ar zgilkdrza waw gMacSec i
obrabianegna t enodzawjhur, - b k i
iobrabiarki

5)
6)

7)

8)

r oz rndknzifac 2 iermai razgrydoz i
obr -bki skrawaniem
dobieravi e | kkNot&sowin ar z nd z i
skrawaj Ncych

uwz g lpreydoborze a r zjavdskai
Wy wo@ @ah 2i a gsyramaanri zaiad z
przedmiatbrabiany

uwz g lwipdmywhz i el aj B § ¢
ostrzen o lUea t ebrabiang

4) dobierava r tp @ $ @ inskrawanido

z a b i celyr- slitakaniem

4)
5)

6)

odr -rlirciha igoguwewy y
wmaszynowe | obr - bki
r o z rteckholog@zngeometryczne
parametrgkrawania

dobierak at aipaaiczawa r t o Sc i
p ar a nskrawanidoz a b i eelgr- -wb k
skrawaniem

5) o k r £ (56 sstalbnizzamocowania
obrabianegwzedmiotrazdczytujdane

zdokumentatgichnologicznej

1)

2)

3)

rozrddkiuinment acjn tegd
produkowanego wyrokarodczytujsymbole
z wi Nzustategierzamocowaniem
dobiera& p o s - b izamdcavhnéan i a
obrabianegmrzedmiotu

u wz g lpreydaoborzistalania
izamocowaniad a Sci wo Sci
technologiczmeodzaprodukcji

m g

6) charakteryzuea r zipd ziya z N d
pomiarowe, wz g | rddrkigaajdMo

o b r obwabianyghr zed mi ot -

1)

2)

3)

r o z rrodiajmi aar zpirdzy r z Nd -
pomiarowyatosowanygiodczas b r - b k
r N ¢ @naszynowej

okreSl a wgaScrhawoAitd 7
ipr zy rpanNadowyeh

dobiera a r ziip d z iy dowyKahania
pomizrk-rveddloiialdno Sci

MEC.05.4/ykonywanieb r nakokwencjonalnyabrabiarkachk r awaj Ncy c h

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e E:

4) sprawdzd z i aofrabianesek r a wa j
zgodniezd o k u md retcdhmjoN o g

1)

2)

korzysta dokumentatgichnologicznej
konwencjonalnyatirabiarek k r a wa j N ¢
p r - bruchamigonwencjonalobrabiarki
skrawaj Nce

5) dobieramocuj@rzedmiogoo b r - b Kk i
wuchwytadlp r z y r @iNrd-alckho w

zgodnizd o k u me retcahmjoN o g

1)
2)

3)

rozrucHiyipa z yozNdlyk ow
dobieraichwytyp r z yo z N-dlyk o we
ustalaniamocowanipr z e ddob bt - tv
mocuj@rzedmiotyoo b r zgbdkié

zd o k u md retcahmjoN ogi c zn

6) mocuj@m ar zdikdrz a wadghvyiaeh

narzndzi owych

1)
2)
3)

4)

rozpoznajgchwytm ar zndzi owe
konwencjonalrdjrabiarls k r awaj Nc
dobieraichwytyoprawkn a r z fidbz i o W
ustalaniamocowania a r =stkd zaiwa j N
mocuje oprawki a r zsildrza waj Nc
wuchwytach narzindzi ¢
wybierm ar zsildrza wmanoNJd 6 wi
wykonanie k r e Sdpevagjiylxrh- b Kk i
skrawaniem
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7) wykonujeperacje b r skiawaniem

zgodnigd o k u me retcahmjoN o g

5)
6)
7)

8)

przygotowuigb r ab k a mhdéx j Nc N
wykonania obr-bki s
odczytuje dokumentacji technologicznej
parametrg b r skiawaniem
nastawiparametrg b r skiawaniem
zgodnigd o k u md retcehajoN o g i
reaguje na zjawiskavi Nzpmaesem

0 b r skifawaniem

8) dokonujgymianp ar msikd @miwa j N

1)
2)

kwalifikujp a r z sl 1z a \@awyriiang
wymieniastrzavn a r z nsdkzri avwahj N
mocujsm ar zikdiza \aaopra'btaree n g
isprawdzp 0 p r azamooo®ania

9) prowadx o n fproceslo r - b K i

maszynowej

1)

2)

3)
4)

kompletuje a r zip d z iy pomidlavgo
wykonanip 0 mi wwarsztatowych
odczytuje dokumentacji technologicznej
parametry a k 0 vy ir @be w  wy k
me t o b Nmdskynowej

wykonujg ont rol n mi ndzydqg
ocenig a kwyl®hanygiracz zakresu

0 b r madsynowej

10) stosujeabezpieczeraatykorozyjne
e | e mé&amwencjonalnyatirabiarek
skrawaj Ncych

1)

2)

3)

r o z r metdawiylonywanma b e z pi ¢
antykorozyjnyehl e m &anwencjonalnych
obrabiarek k r awaj Ncych
dokonuje wybanetodyabezpieczenia
antykorozyjnedtmo k r e Sd loennyecrt
konwencjonalnyatrabiarek k r awa j N
wykonujeabezpieczeraatykorozyjregodnie
zprzygbhoHNN

11) wykonuje b s § o g # orazn n N
k 0 n s e komemcjoralnyatrabiarek
skrawaj Ncych

1)

2)

3)

4)

o k r e Podstawimstrukcp b s g u g i
codzienngjrazinstrukcji konserwacji zakres
obs gugi oradmuserwaejin n e j
konwencjonalnyarabiarek k r awa j N
przygotowuje narznd
imateriagy do wykona
orazkonserwacji konwencjonalnych obrabia
skrawaj Ncych

pr zepr owacdozdaz ooebnsngN\u g
k 0 n s e konwarcjpnalnyahrabiarek
skrawaj Ncych
dokument uj e wykoarazn
konserwadjpnwencjonalnyabrabiarek
skrawaj Ncych

MEC.05.5Vykaywanie b r nabbkabiarkachk r

a w at¢rdwanyatuimerycznie

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) rozpoznajeunktgharakterystyczne 1) r o z r elefdenty konstrukcyjheabiarek
obrabiarek k r a w atgrdwanyct h skrawaj Ncy oumengznier ow
numerycznie 2) r oz ru kUgvascy: § r abratkiarely ¢ h

s k r a w at¢rdwanyatumeryczni
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wpr ogr ama csterowani@NKC g a d

125



3) korzystakody n zpyogramowarda 1) opracowujglano br - b ki ¢l reanei
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3) mocujeestawyn a r z N wgniazdasteb
umieszczavmagazynie obratkis kK r a w a |
sterowaneumerycznie
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z a dzav@&dowych: 4) u k gigfaineacj@o k r e $loa reyNml k
a) rozumi@rostevypowiedmastned ot y c
¢ z y nzawofawyc¢hp.rozmowy,
wi a d okorouSikadinstrukcjiib
fiimy n st r wieteatddje)w e ,
artykwygowanee,
wstandardowegmianig n z y k a
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sfor mwj & wodyrm owo Uy t n
przekazuj@j f zopdgrm owo Uyt ny
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f) ws p - Owdjrmpiea § a
g) korzystae¥ r -irdoem@gcjj Nz y k
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Uc z e E:
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zespogu

H modyfi kuje
stanowi sko
czgonkami

spos-b z4d
wypracow
zespogu

130
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4) rozpoznaje objawy korozji
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3) g Nc z wS cU teghnikiami
5) stosujéechnikorazmetodyvytwarzanmaz 1 S{1) r ozr - Uni a techni ki
maszyimu r z Nd z e E mat e roidd gg-wa,ni a, obr
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stanowiskBomputerowdlau ¢ z r{j@édnostanowiskdlajednegaicznia)wszystkikomputeryp o d § Ndo giezin e
lokalneg d o s t dogntemetupakietp r o g r baurowyelprogrando wykonywanigsunktechnicznego,

S r odgdikityczndok s z t a vty @ W preeftmennejormyd o t y zasabykenywanigysunktechnicznego
maszynowego.

Pracowni@chnologinechanicznejy p o s Uo n a

- stanowiskdkomputerowella nauczycielgp o d § Ndozsieai lekalnejz d o s t i ietemnetu, ur z Nd z e n i
wielofunkcyjnypnpjektoremultimedialnyoraawizualizerem,
stanowisk&omputerowdlau ¢ z r(jédnoatanowiskdla jednegaicznia)wszystki&komputeryp o d § Nlose® n e
lokalnegd o s t doiptermetypakiep r o g rbiarawyah,
c z fintaszynmodele o § Nt @ re ZHjod b r & b & Imaszyinowe), a r z manterskian ar zipd ziya z N
pomiarowel o k ume nt acj i nad e hkonstakeympiekspioatacyjngalementynaszynu r z Nd z e (
modelen a p i d k § ssmiarowanianodele s p r it Wvaeme k| pampe z A daszyrer - U rpystadiami
z u U ykatélogimaszyn,u r z N dna ¢ @& rekspldatacyjnychraze | e meznormalizowanyshosowanych
w budowiemaszymrezentacjaultimedialteo t y g @ Nz @ z technikvytwgrzahia.

Pracown||arogramowamhrablarebterowanya‘mmerycznwy poswUona
stanowiskakomputerowella nauczycielgp o d § Ndozsieai lekalnejz d o s t fdp ietemnetu, ur z Nd z e n i
wielofunkcyjnypnpjektoremultimedialnyorazwizualizerem,
stanowiskdo haukiprogramowanigymulacpracyobrabiarekterowanyatumerycznigednostanowiskdiajednego
ucznia)z symulatorerdo naukiprogramowaniaoprogramowanieto symulacjpracyobrabiarels k r awa j Nc
sterowanycahsystemi€ AD(Computekidedesignvraz z postprocesorangiobrabiarki,
stanowiskaechnikwytwarzaniaa obrabiarkachterowanychumeryczni@ednostanowiskalad w- aubc z ni - w
wy p o s atUw lnz2ur Kk Fiasttrewanid, r e za k § &strewanilubcentruno b r - bukheyip r zy r z N
obr - boprawkiea,r z i dar adod i i skiakanierm a r z iipdr zmyapomﬂrdvgesondydo pomiaru
nar zmedrzz 0 d 2 ¢ adgkamentacjechnicznebrabiarek k r a w &atalogi ¥ & hvip t z wropraleek w,
nar zndmea oxnsyktrhd, w anrivgt o/ tc )ng 2 Nskidakaniem.

Warsztatyzkoinevy p o s Uo n e

- stanowiskdoo b r r B & ina € ¢ fjedasianowiskdlajednegaiczniayy p o s wsUto&itey s prekre N ¢
traserskigp r z y pom|ardV\5etosowanpodcza$Nykonywanmperacpo br ¢ Bk maseypyur z N dtakie n i a
jakwiertarka t 0 o We Ewi gmd roaded b i & i &sknaveapiem,i e z § aahi®nindywidualnej,
stanowiskdo wykonywania 0 § Neclzeend&jedhostanowiskdlad w - wwchz nwy- pao) s w Usot re ejlatem
ognioodpornym, ar z ipl iz 2 wpanidmwen ar z idez 2 Bddo § Nt aelné raemdaznitowanie,
Zgrzewanijtowaniespawanie,
stanowiskdo o b r meéckaniczneja t e r(jedaogtanowiskdlajednegaiczniawy p o s awdomewencj on
obr atsika rak(at joNaNi kvie f 5 @ uan il kwie sz d Ildbhb)g @ ls awcazgyike-trwy osrz-lw ,f i e |
ostrfzmag Xlau zkmbsiter E,g ar kwi evwztgajrokdin Nglud) wkhmyityp i z y © lerdlyk ow
n ar zdod tz i sktawaniem,r z y pomidrowe, a r zoild ¢ § Wg aoddonindywidualne;.

Wy p o s aslizeknoi iy z bdioreatizacjk s z t avbBzakrasiekaalifikacjiMEC.090rganizacja
inadzorowanip r o ¢ predukgjimaszyiur z hd z e ce

Pracowniarganizagjnadzorowangar o c oslukayjnyehy p o sw Uona )
stanowisk&omputerowedlanauczycielap o d § N dazsieailokalnejzd o s t ndpietemetu,zur z Ndz en i
wielofunkcyjnypmnpjektoremultimedialnyorazwizualizerem,
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stanowiskhomputeromcdau ¢ z rjj@édnostanowiskdlajednegaiczniayvy p o s wpakietper o g rbarowyaefh,
wszystkidkomputerp o d § Ndo gieilol@lnez d o s t dodneemetuiu r z Nndelofer@yjnych,
normyinneaktyprawnel o t y gogpbidargia t e r cnrangaor\/\zeNodimtmmu a

normy i inne akisawnetosowanpodczaskalkulacjk o s zwytwawzenia z f rﬁaszynlu rzNdzeGE,
dokumentacjechnicznenaszyri u r z NstosoevéBycl procesaclo b r i madkn t naagkyniur z Nd z e @,
planszegablotymodelefilmy,programkomputerowe r e z e © G BaNzyre a r z Mmaszyinyau,r z Nd z e n
stosowaneprocesach b r imm knitmadayu r z Nd z e &,

programykomputerowa s p 0 ma pgrejgktdharegvykonywanie b | iwcyzter @ y ma @ @ioa e yWalz a
r y s ukonstrukeyjnyah)z Ansaszynu r z Nadazteo@Eenidokumentacjechnicznej,
planszegablotyflmyprogramgomputerowel u s p o @1 7 &N eehgikinietodyvytwarzania z fnfaszyn,
planszegablotyﬁlmy,programkomputerowieI u s procasjieihmaogiczre b r orazkmio n tcaz (ingaszyn

iur zNd z e G,

planszegablotyfilmy,programikomputerowgr e z e ma u pmrrstwlg:yqneksploatacyjneu szczelniaj
planszegablotyfilmy,programkomputerove r e z € h £ m jpMlgerpieczen@z firBaszyniu r z Npdzede (B
korozij N,

planszegablotyf,ilmyprogramyomputerower ezept ap Nergemiragik io ¢ predukeyjnych.

Laboratorlumo mi @z nrrﬁm;zymu rz N/dyzpeoﬂf;va JUone
nar z npdrzzi yadop@dmhyd g u d b B takigjak suwmiarkip r z y suwrNedkyowmlkrometn;p rzyr zNg
mikrometrycznp, § ywwizokcoweszczelinomierzpromieniomierzek Nt o wa § &ponziskoivekulkipomiarowe,
wzorcenastawczeszujniki pr zy r z Ndy kdNz wjmpielc & w & ,oaiorenices é ,n u Snikioskap,
warsztatowyrojektowarsztatowylaserowp r z y pornidiaive,
pr z ydopomldny wa rmdatSecrii ag - w,
pr zydopomldrudar noSci,
sprawdziardow a § b t w ogrw i wsprawdzjarky s z twzoitguv,i nt - w,
stanowiskeautomatyzowag@wykonywanio mi \earsztatowyednastanowiskadlad w - wdiz niy-pw)s a Uo r
wp r z y suwnNatkpwenikrometryczisep r z hzgemputeramistanowisk&omputerowe oprogramowaniem
ws p 0 ma gaschiizowaniea n a Wiy m fifko wi ar - w,
stanowiskdomputerowela nauczycielp o d § Ndozsieanlekalnejz d o s t figistemetu,zur z Nd z e n i
wielofunkcyjnypmnpjektoremultimedialnyomazwizualizerem,
stanowiskeomputerowdlau ¢ z r{jédnostanowiskdlajednegaiczniawy p o s wdadkietper o gr am- w b i
wszystkigomputerny o d § Ndoskecdakaineg d o sdointgonetimlo u r z Nadelfan@yjnych.

Miejsceealizacpraktyzawodowych:r z e d s iprodukcyjng, s j w Bandwwerazinnepodmiotys t a n o wi Nce
potencjalmaiejsceatrudnienab s o | sy ht § wa kzsNect yaa@iodzien i e

Liczbaygodnprzeznaczonyohr e a | praktgzawodowycBtygodnij280godzin).

MINIMALNAICZBA GODZKNS Z T A § ZANOD@WEGRA KWALIFIKACWY ODRABNI ONY CH
WZAWODZB

MEC. 05. UUOyt kowani e obrabiarek skrawaj Ncyc
Nazwa jednost ki ef ekt - w k| Liczbagodzin
MEC. 05. 1. Bezpiecze@&stwo i higiena 30
MEC. 05. 2. Podst awy obr - bki rncznej 90
MEC.05.r zygot owywani e obrabiarek skr g 180
MEC. 05. 4. Wykonywanie obr - bki na k¢ 270
MEC. 05. 5. Wy konywani e obr - - bki na ok 240
MEC. 05. 6 .zawddowyy k obcy 30
Razem 840
MEC. 05. 7. Kompetenzbje personal ne | spogecz
MEC. 09. Organi zacja i nadzorowanie proces -
Nazwa jednost ki ef ekt - w k| Liczbagodzin
MEC. 09. 1. Bezpiecze@&two I hi gi ena 30
MEC.09.2. Podstawy obr -bi rhcznej 903)

142



MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkoc 90
MEC. 09. 4. Organizowanie proces-w t ¢

cznSci maszyn i urzNdzeGE 120
MEC.0999%Nadzor owani e proces-w obr - bki [ 120
MEC. 09.6. Jnzyk obcy zawodowy 30

Razem 390+98)

MEC. 09. 7. Kompetenzkje personal ne i spodecz

MEC. 09. 8. Organizéf)cja pracy magych zespog-

1) w szkol e Kkisizctzabgic egnoidaz iznawodowego nal eUy dostosowal
ramowych plan-w nauczania dla publicznych szk-g,
zachowuj Nc minimal nMbleildz Wi aged 2ikn - ws kazd myjcle nw at
w zawodzie.

2) Nauczyciele wszystkich obowi Nzkowych zajnl edukac
warunki do nabywania kompetencj.i personal nych i s
3) Wskazana jednostka efekt-w ksztagdcenia nie jest p

prowadzNcej ksztadgcenie w tym zawodzi e.

4 Nauczyciele wszystkich obowi Nzkowych zasjtiidareddk aa
warunki do nabywania umiejAtnoSci w zakresie orga
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4.3 TECHNIK MECHANMKdbudowaSlusar? 311504

KWALIFIKACMY OD R n B WEAOMDBZIE ]
MEC.08Vy k onywani e i napr awan aerlzenngeznit - w maszyn, urzNdze(
MEC.090rganizacjmadzorowanier o c peosliukajnaszymu r z Nd z e E

CELKSZTAQGCENI A )
Absol went szkogy prowadzNcej ksztagcende wykoanwovdazn i
zawodowych:

1) wzakresigwalifikadiilEC.08/Nykonywanieaprawa | e menaszyruw z Nd a e gEfid z i :
a) wykonywan@l e menaszymyw z Nd a e @iied Did Nr b&kznej ,
b) wykonywan@al e menastyryw z Nid 2 e fied oid Nmadsayriowej,
c) wykonywanfmo § Necl zeem@Enaszyryw z Nda e ZEnd z i |,
d) naprawakonserwac@! e menaszynyw z Nid a2 e £6R d z i

2) wzakresigwalifikadifIEC.09rganizacjamadzorowanger o ¢ poglukafnaszymu r z Ndze E:
a) organizowangar o c@ksr- i-wm k itc & Gntaszynu r z Nd z e E;

b) nadzorowanir o celsr imm kitc & Ginfaszynu r z Nd z e E.

EFEKTK SZ T A § IKRYTERAWERYFIKACINCHEFEKTDW
Do wykonywania a dzav@&dowycl zakresikwalifikacMEC.08Wy k ony wani e i nmapryanwa uerlz
inar zmidea festodn eN qin iWetdenianyehf ek s ztvagceni a:

MEC.08Nykonywaniaaprawa | e menaseynyw z Nda e gEn d z i
MEC.08.Be z p i e chigienggady w 0
Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikacji
Ucze E: Uc z e E:

1) rozrpodjjmiwai Nzbare i ec z|1) wymienigrzepisprawa kr e S| aj Nc
ihi gpracypd hporzMci wpoU wymaganiazakresib e z p i e chigien§Es
ochiSonN dewi gsckrao mi N pracypchronp r z e ¢ i wpchréhg r o v
Sr o d dewgorsoiia

2) wymienigegulacjwe wn Nt r z z a k §
zwi Nzbaereei ecihé G$ ©wdln
ochronN przeciwpoUa
ier gonomi N

3) omawia e r mi nwil dxgad mN
zbezpi eciheée Gpracypehron
pracyp ¢ h rpareNe ci wopmp Uar o
ergonomi N

2) r o z rzadamaupsawnieniastytucfiraz 1) wymienimstytucjes § udlzbiya g aj Nc

sgdidb a vazakr@esiqcrqdmpracy, wzakresi@chronpracypchrony
ochronp r z e ¢ i wgrazotheonyo w e j przeci wgazodnmon®wrwed o wi
Srodowi ska 2) wymieniaadanidnstytucjis g @@ a § a j

wzakresiechronpracypchrony A
pr zeci wgawolahrrooweyj Sr ¢
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3) wymieniprawao b o wpraéawkikaraz

pracodawayzakresib e z pi ec z e (E

i higienypracy

1)
2)

3)

4)

5)

6)

wskazuje prawa b o w pradad&wicy
wzakresi® e z p i e chgienfEady w a
wskazuje prawa b owi Nz ki pr g
wzakresi® e z p i e chgienEady w a
wskazuje konsekwencje nieprzestrzegania
obowi pizegracewnikgp r ac o d a
wzakresi® e z p i e chgienfEady w a
wskazuje prawa i o0b
uleggd wypadkowi prz
Zzprzepis-w prawa
wskazuje prawa b o wi Nz k ik tprrg
z a ¢ h o rcohwoarzja mitad o w N ,
Zpr z e praws - W

wskazuje podstawaakres

odpowi e pracowaikenazprécodawcy
zt y haru§zenig@ r z e rawa - w

4) opisujskutko d d z i a@ywann ika
szkodliwychS r o d gnadynhadkganizm
czgowi eka

1)
2)
3)

4)

5)

6)

r o z rrodiajei zay n szkokliwyeh

wSr o d pmdys k u

wskazuje czynniki szkodliBe o d o wi §
pracynaorganizm z  owi e k a
rozrFrUodganni k - w
wSr o d pmadys k a
rozrskutkd d dzi aagywan ika
szkodliwyoiSr o d o wi sdeganizmr g
czgowi eka
wskazujesposobyapobieganima g r o Ue
zdrowiaU y pddezasvykonywanma d a (8
zawodowyt

r o z r objényyipavych h ozawobdowych
z wi N zzaawgdenh

szk

5) wykonujeadaniaawodowegodnie

z zasadanti e z p i e chigieng@acy, w a
ochronpr zeci wocbrah@r o e y

orazergonomii

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

wy | a&adiprganizactanowisgracy
zwi NzzaWy ¢ k owa nin @ mz i
rozrSrUndkai zewa§hiidaer
stosowania

r oz rroddajginaa h e wpi ec z e (
ial ar m- w

stosuje zasady &ergo
ithi gieny pracy, ochr
iochrony Srodowi ska

stanowisk pracy

rozr-Unia zagroUeni
czgowieka oraz mien
zuUyt kowani em maszy
r o z r S rUmdhkanyndywidualnij
zbioroweajopraczz a kr e s u
maszymn ar z i d zi
korzystaeS r o déhromyindywidualnej
orazS r o ashrongbiorowajodczas
uUyt kowaimiaa zmalgiyn

uUOyt
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6) udzielpierwszgiomocystanacm a g g e ¢ 1)

z a g r adbevotnego

2)

3)

4)

6)

7)

8)

opisuj@odstawowsymptomyw s k a z u j |
stanéfnaggego zagrolU
ocenia sytuacjn
analizy objaw-w
u poszkodowanego
zabezpieczebieposzkodowaneguiejsce
wypadku

u k §postkeodowanegpozycjpezpiecznej
powiadamiadpowiedn@ § u Ub y
prezentuje udzielapigrwszgjomocy

wur azowych sztaagmadie n
zdrowotnego, rppwotokz mi a Ud Ue n
amput acj aparzeniggamani e
prezentuje udzielapigrwszgjomocy
wnieurazowyatanacma g gego z a
zdrowotnego, mpndleni awa g, ud
wykonuje esuscyt aojdi elc ]
na fantomiegodnie wytycznymi Polskiej
RadyResuscytagjcuropejskigjady
Resuscytaciji

eni
pos
obs

MEC.08.Podstawy b r r b & iimasgynowejazmo nt a Uu

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) stosujeasadyvykonywansaz k oraz- w
r y s utecknicamych

1)
2)
3)
4)

5)

s p o r szKadmsunki techniczzgodnie
zobowi Nzuj Nzagadami nor
wykonujezutowani@rzekrojewymiarowanie
zgodnignormamd o t y c rgshinky mi
technicznego

obliczavymiary graniczrelerancje

r o z r paddwaniexasadyoleranc z i S
maszyn

o k r le § t wymigriparametrgowierzchni
orazr odzaj obr -shzkkii cn aw
ir y s utacknicamych z finfszyn

2) pos Juidia k @ md retceananjaseyn n 1)

iur zNd z e E

2)

3)

4)

5)

r o z r roedzajelokamentatgichniczne;
dotyczNcej uilhytziNawa
wskazuje na podstaskumentacji
technicznejp os Upt kowani a
iur zNdzeE

r o z rc ZUhn@esthanizmy maszyn

iur zNd z e E dokumentacil st a v
technicznej

okreSla zastosowani
czhinszynur z Ndze E
wyszukujeodczytujerdokumentacji
techniczn@formacjeé o t y ragablyc e
dzi aganunz Nd3z e ¢En

r o z rb uchddvani anieacnhiaen i z 1
d¥wigni owy ¢gdirzymyvanmy w
ruchyprzerywanego
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3) stosujena t ekonistaikyneksploatacyjne

iu s z ¢ z ezbodnieamynhagaeiami
eksploatacyjnyit@chnologicznymi

1)

2)

3)

4)

5)
6)

rozrmaltndrai agy konstf
eksploatacyjmeazu s z czel ni aj N
podstawie z nac z e (E
wskazujemajabciago Hc
konstrukcyjnyaksploatacyjnychaz
uszczelniajNcych
dobieranat er i a gy ekspoatacyjne
orazu s z ¢ z e | n i zavynagdami z g
eksploatacyjnyitechnologicznymi

o k r e Swdokonyentacii

r o z rrodzae¥ a - kdrdgjipisujgej
objawy

dobieranetodyabezpieczemazedk or 0 z
wykonujeabezpieczeraatykorozyjrez it S
maszymur z Ndz e E

4) wykonujp 0 § N enechaniczme

1)

3)

r oz rp dJnN cagchamiczae
dobieram ar z i d z Ndmatnd rai a {
wykonanipo § Nc z e E
g N c z yr S cU reghnikami

5) stosujeéechnikorazmetodyvytwarzania
cznnwezymur z Ndz e GE

1)

2)
3)

4)

5)

r o z rteckhikiraanetodgpajania
materiag-w, odlewan
plastycznejjeplneprazcieplneehemicznej

r o z rrodiaj®i bar r B & imaszynowej
wykonujeperacje b r r B & @aragegste
operacjenaszynowejb r wb ki owe j
materiag-w

rozridobierp azyimaNagod z i
wykonywanfa o mi \earsztatowych
przeprowadgzemiaryarsztatowe

6) stosujgrawaprzestrzegeasadnechaniki
technicznej

2)

3)

wy | a%n istatyki,aakjaks i g as i @
wypadkowa k gsaidqu, | gdjrac Kti
ukgad si @

o k r iev§izhaaza waruakchowania

r - wn dlapaggai s kK sy diu
wskazujp oj dieti mc z Nce wyt
ma t e rtakigalfs iweywn nt r zne
nap r noldeknsi zatwargnkie ni a ,
wytrzyma&o$ dipesaceame,
momend i gy

7) opisujelementiypodstawowmasady
elektrotechnikigktronikautomatyki

1)
2)

r o z rw iUenlielektr§enichjednostki
r oz r¥rUnddpaie r Nlekirycznego
r o z relefentip & w oeaektrycznych
orazu k § aldktromicznych

4) r o z relefdentiy & § awtomatyki
przemysgowe|j
8) rozpoznaj® § a Shormypecedurgceny 1) wymieniaelenormalizadjrajowej
z g o d podc&asehlizacii a d a E 2) podajel e f ii cedhyngrmy
zawodowych 3) r 0z rozrdazénmormyni ndzynar
europejskiekrajowej
4) korzystae¥ r -irdoeripcfi 0t y e y

iproceduncenz godnoSci
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MEC.08.3Vykonywaniel e menastzynyw z Nd 2 e fiaed 0id Nr h&z ne j

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1)

stosujel 0 k u mé retc eh awjzakresie N
stosowanimetodp br r &z n e j

1)
2)

3)

4)

i kuj e metody
okreSla spos-b wyko
taki jak trasowanie
szlifowanie, polerowanie
rozr-Unia dokument a
dot ywy NeNywania obr
opi suje poszczeg-In

kl asyf
I

2)

stosujena t edoviykogapia | e me n t
maszynjr z Ndae gend z i

1)

2)

o k r &ajne t edowykojania
poszczegemmmtskzwn, u
inarzndzi

dobierana t eowiy&k® nani a po
el emenatszwn, inar zNdlzeé

3)

dobierm a r ziip d z iy pomidiaivgo
rodzajuvykonywanyphacS| us ar s ki

1)

2)

rozrnadrknzifad ziya z Ndy p
stosowanpodczasvykonywan@ac

zz akr esu o trazwskakujeh r n
przeznaczenie

dobiera a r zip d z iy pomiftamve do
wykonania k r e Spl cormi yacrh- w
warsztatowych

4)

wykonujpracezzakreso b r r B & z n e |

1)
2)

3)

dobiera a r z dctweytysap rde i t
wykonanipraczzakreso br r B& z n e j
planuj&k o | egperazjiddiczas
wykonywanp@acz zakresw b r r B & Z n ¢
dokumentuje wykonan

5)

kontrolujp a kwyKdmanygbracz zakresu
obrrib&kine]

1)

2)

3)

wskazuje p o przefrowadzerkiantroli

j a kwykooangracyo br r b&z nej
dobierm ar zpdz yimz Ndy z e n
przeprowadzenia kontrali k wyonanej
pracyzzakresw b r r B &z n e j
wykonujpomiaryanalizypodczagontroli
j a kwykooangracy zakreso b r -
raoczne|

b k

6)

wykonuje bs go d oradnNs e r \
maszymu r z Nolaznea@®& z N d z |

1)

2)

3)

4)

o k r e Podstawimstrukcp b s graz g i
instrukck o n s er wa c j todziemngjr
orazkonserwacji masiyna r Si dusia r
ok r & 56 wykdmania b s ¢pdzigrinej
orazkonserwacjimasiynar z nd z i
przygotowuje narznd
imateriagy do wykong
oraz konserwacij.i ma
dokumentuje wykonan
orazkonserwacjimasiynar z nd z i

MEC.08.4Vykonywaniel e menastkyrnyw z Nd a

e fiaed Did Nmdsaynowej

Efekt(k szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e E:

1)

charakteryzujee t o b N mds&ynowdp
wykonania | e menaszynma r z i d z

1)
2)

r o z r metdapi bar mads&ynowej
dobierane t od N wh k masdymowel
wz al e bdk ¢ 3 el@m@rtuu

2)

charakteryzupbrabiarkiorodzaju
wykonywanypmacS| usar ski ch

1)
2)

3)

r o z r obrabmikistosowatme
wykonywan@acS | us ar ski ch
dobierambrabiarklowy k onani a o
rodzajpracS| us ar ski ch
dobieranat edowyaljognani a ol
el emenaszyjuw z Nda e ZEfi d z i
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3) charakteryzujea r z dowdykanyavan@ac 1) r o z rn dJnzdadykdnyavanac
z zakreso b r mdsaynowej zzakreso b r mdsxymnowej
2) dobierm ar zdowy kanani a o
obr -bki maszynowe|j]
4) wykonujpracezzakreso b r mdsaynowej | 1) dobiera a r z dbdabiarka, ychwitys p r 2

2)

3)

dowykonanipraczz a kr esu obr
maszynowej

planuj&k o | edperazjiddiczas
wykonywanfaacz zakresow b r - b k i

maszynowej
wykonujpracena obrabiarkashk r a w a |j

5) kontroluje a kwyKdmanygiracz zakresu

0 b r masayriowej

1)

2)

3)

4)

5)

wskazujeelekontroi a k wy&onanygrac
zzakreso b r mdsXymnowej
wskazuje p o przefrowadzerkiantroli
j a kwykoonanygiracz zakreso b r -
maszynowej

dobierm ar zpdz yimz Mdy z e n
przeprowadzenia kontrai k wySonanej
pracyz zakresw b r mdsZymnowej
wykonuje k r e gbmiaryaealizpodczas
kontroli a k wyEonaingjracyz zakresu
obr -bki maszynowe|j
S p 0 r mpbdyoEtrolnpomiarowe

b k

MEC.08.5Vykonyaniep 0 § Necl zeen(@naszynw

zNdaefEndzi

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1) opisujgéechnikf Nc zman iea i ad - W

1)
2)

3)

rozrpdinNeoe giNg 2ne z §
rozpoznaj@dzaj@ o § Nzasmso@anych
w elementaamaszyn

dobiera a r zi% ¢b z dp\sykonywania
pod Nweaztee®E i ag - w

2) wykonupogNenaereira ag - w

1)
2)

3)

planuj&k o | egperazjiddiczas
wykonywanfao § Nwaztee®E i a § - w
przygotowuje mater:i
wykonanipo § Nc zeni a
wykonujp o § Nena ¢ e ir o a § Nw z
ini erozgNczne

3) kontrolujp a kwyl®hanygho § Nc z e G

1)
2)

3)

4)

5)

wskazujeelekontroi a k wyonainia
pogNczeE

dobiera pos - b pr Zenpotiowa
j a kwykonanegpo § Nczeni a
dobierm ar zpdz yimz Ndy z e n
przeprowadzenia kontrai k wyonanego
pogNczeni a

wykonuje k r e @®iniaryaealizpodczas
kontrofi a k wyKonainegno § Nc z e n i
S p o r mpbdywm@rolnpomiarowe

MEC.08.®8Naprawekonserwac@| e menaskzynjiw

zNdaefEndzi

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacii

Uc z e E:

Uc z e E:

1) planuje zy nnwiSNzl@ame nt a U

el e menaskzyryw z Nd @ e £Ei d z

) D)
i
2)

3)

pos guidgio kK @ md retcahanji & z n
iur zNdzeE

wskazuje u nibbajdio wn de mon
el emenats zwy n, inar zNdlzé
dobierk o1 e n o $tocesuz y nn o
demoretl @nenats zwn, ur z
inar znindzi
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2)

opisuj@rocesy u

u Ug kt € menaszyn,w
ur zNdaefEndzi

1)

2)

r oz rprocesy waUg £ € menastyn,w
urzNdae@Endzi
wskazuje prezyecnezeynrty- V
mas zy n, inar zsgdsavie
przedstawionegbementu

3)

ocenistartechniczng | e menastzyn, w
ur zNdaefEndzi

1)

2)

wskazuje krytesgnuechnicznego

el emenatszwn, inar zNdlze
wykonujpomiarp a r a nseabur - w
ocenianyoh | e menaszynyw z Nd z e
inar zndzi

4)

dobierzlementsnaszymi r z Nd a e gEn ¢
podl ewymignic e

1)
2)
3)

4)

wskazujeasadyveryfikacfi | e ment - V
maszyn, inarzNdze E
weryfikujelementypna s z y n, ur z N
inarzndzi
dobieranat er i agy,
do przeprowadzewgmiany
wykorzystuje mater.
mat epomoanic3e,ar zdod z i a
przeprowadzenigmiang | e meanasizyn,w
urzNdae@Endzi

inoaprr zzry(

5)

wykonuje z y nmeprévcze | e me n 't
maszym r z NdaegEndzi

1)

2)

3)
4)

5)

wskazujprzebiegrocesmaprawg | e me n
maszyn, inarzNdze E
dobierm p r z y r zddwylomaaian i e
naprawg | e menatszwn, ur z|
inar zndzi

dobierm p r z y r zddwylomaaian i e
naprawy masmrearnzindziz
organizujstanowiskdowykonania naprawy
el emenats zwy n, inar zNdlzé
instaluje oprzyr zNd
iur zNdzeni achdovykor Z
wykonywanieaprawg | e menaskzyn, w
urzNdaefEnidzi

6)

montujelementynaszymu r z Npop z e E
naprawie

1)

2)

3)

4)

5)

rozrmalsnz yany , inwrr zNotz ¢
wy k onaniea enmoenaszgnGwu
iur z NpbrmeraWwie

r oz rs pJonsieab ted (&un enastyn,w
ur z Nid a e gEdndpraivie
przygotowujgocesvy Kk onani a m
el emenats zwy n, inwr zdzé
naprawie

dobierm pr zyr zNdowmanNez
orazmat epomoaniczam ar zdod z i g
wykonania montaUOu
instaluje oprzyr zNd
iur zNdzeniach wykor Z
wykonywanimo nt a Uu

7)

dobierane t mabeiipieczenia )
antykorozyjnegol e menaskyrnjw z Nd
inarzndzi

1)

2)

3)

wskazujenetodyykonywanma b e z p i ¢
antykorozyjnyehl e menmats zw n , u
inarzndzi

dobiera metody zabezpieczenia
antykorozyjnego
maszyn, inarzNdze E
wykonujeabezpieczeraatykorozyjne
zgodnigpr zyj it N met odN

dl a
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8) ocenia a kwyKdhaneiaprawikonserwacii

1) dobieraposobprzeprowadzerkiantroli
j a kwyKooainej naprampnserwacii

2) dobierm ar zpdzyiaz NdNyJIzen
przeprowadzenia korntrai k wyonainej
naprawykonserwaciji

3) wykonuje k r e gbiniaryaealizypodczas
kontrofi a k vayonanejaprawy

konserwaciji
MEC.08.7. n Dlycjgawodowy
Efektk szt agceni a Kryterigveryfikacji
Ucze E: UczeCE

1) p o s guigsdstamowymasober r o d k
j hzy kw viygapdyrm owo Uyt ny
(zeszczegwiglym@nbdRi g
leksykalnych),mo Ul i we aj Nz & q
¢ z y nzawoflawyahzakresie e ma t -
zwi Nzanych:

a) zestan0W|sk|epnachegowy posalUsg

b) zg § - wechnolagiastosowanymi
wdanynzawodzie

c) zd o k u me mti d&zdpnyntawodem

d) zu s § uSowai nai d avdamymaawdzie

1) rozpoznaprastosu;éSr g dikziy k owe
umo Ul irwiad § & yaezpwoSawych
wzakresie:

a) ¢ z y nwykoSywanyolstanowiskpracy,
wtymz wi N zzaapewigmiem
bezpi e thgiengiacy wa

b)nar zmiaskzynir, z Ntha € €&r i a §
koniecznyaorealizacii zy nn o Sc i
zawodowych

c)pr ociprecedr wi Nzaerwpt hz
Z a dzaw@lowych

d) formularzgpecyfikagraznnych
do k umewit N zmaykgnypvaniem
Z a dzaw@lowych

e) Swi ad azsdmymg b s kjienta i

2) rozumi@rostevypowiedastne r t
wy r avistandardowedmianig n
obcegm o wo Ut a lprgsee,
wypowiedziisemngj 1 zopdynu
nowoUyt nym,
wzakresie mo Ul i we a | 2N dgao(E
zawodowych:

a) rozumigrostevypowiedastned ot y C z
¢ z y nzawoSawy¢hprozmowy,

wi a d okorouSikaiinstrukcjlib

fimy n st r wiezeatddje)w e ,

artykwyg o av@smradowe]

odmianip n z y k a

rozumi@rostevypowiedpisemne

dot yc z WeamweoSavych

(np.napisybroszuninstrukcie b s g u g

przewodnikil 0 k u me mtwa a jo fv |

y
z

D O

k u
y k

b)

1) ok r @& naynBYpowiedkibtekstulub
fragmentwypowiedkibtekstu
znajduje w wypowiddlzi e k Slcri @S| ¢
informacje

rozpoznae wi Wiz klagyzczeg -
cznSciami tekstu

4) u k girfaineacj@o k r e $loa reyNml k

2)

3)

3) samodzielnigorzk r - prdastesep, - j n e
i logicznevypowiedmbtnd pisemn&vj i z y
obcymm o wo U wzakregiemmo Ul i w
r e al 2 &dangidwych:

a) tworzk r - prdstiesep, - ijogicene
wypowiedastned ot yc z Wi @ 0 S
zawodowychp.polecenig&omunikat,
instrukcijn)
tworzk r - prdstesep, - ijogicene
wypowiedpisemnd ot y € z Wi 1@ 0
zawodowydchp komunikag-mail,

i nstwiukd pamphsS i |

motywacyjnyokumet wi Nz an'y

zwykonywanymawodemwe d § u g

b)

wzoru)

1) opisuj@rzedmioty, z i aiZjasviek avi N Z
zc z y n n aaedbva/mii

2) przedstawmp op o Ht i pwowlni a
sytuacjachawodowydchp.udzielanstrukcii,
ws k a zo kw eshitlyp

3) wy r iaddsadniswojestanowisko

4) stosujeasadkonstruowartiae k ert --
charakterze

5) stosujéormalniubnieformalrstylwypowiedzi
adekwatnigosytuaciji

thn y
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4) uczestniczyrozmowieitypowychytuacjach | 1) rozpoczynprowadik o GEc@z mo w i
zwi Nza B @ tzhada@bdvydh 2) uzyskujeprzekazupaformacjevy j a Sn i
reagujevj f zopcynm o w o Uwst pnoysm| 3) WY r swojapinie uzasadnig,pyta
z r o z wdekvatjdpsytuacii oopiniezgadza ilubniezgadza opiniami
komunikacyjnegtnidubwformigrostego innyclo s - b )
tekstu: 4) prowadgrostenegocjacie wi Nz an e
a) reaguije ustnie (np. podczas rozmowy zc z y n n aa¥adowymii

zinnym pracownikiem, Klientem, 5) stosujgwrotyformygr zecznoSci
kontrahentem, w tym rozmowy 6) dostosowuggylwypowieddosytuacii
telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwi Nzaykohywmwani em
zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu pisar
(np. W|adomma‘ﬂl, f
dokument zwiNzany
zawodemy typowych sytuacjach
z wi N zzavykgngwaniamz y n n o ¢
zawodowych
5) zmienid o rpmakazustnegtubpisemnego | 1) przekazuj@j f zopcdyrm o wo Uy t ny

wj i zopdyrm o wo Uwtypowyatm
sytuacjach wi N zzavykgnywvaniem
Cc z y nzawo8owych

2)

3)

informacjeawartevma t e rwizaafpyete h
(npwykresaclymbolacipiktogramach,
schematacbyazaudiowizualnygtp filmach
instruktaUOowych)
przekazupj n zpplskiomformacije
sfor mwj & wopdgrm o wo Uy t n
przekazujej n zopcdyrm o wo Uy t ny
informacje f o r mw{ a applékiedubtym

j nzopdym owo Uyt nym

4) przedstawjubliczni®j n zopdyn
nowo Uyd medpradowaiyat er i
npprezentacjai
6) wykorzystuggrategie g u tdbskoraleniu 1) korzystaes g o wlrwiulj @ zy c z n e ¢
Wgasunnmcehjjnr“lm)plémzwych ij ednojnzycznego
podnoSwiNcdgommySd o wN: |2) ws p - Gzihryinosdpami, e a | zadanig
a) wykorzystujechniléamodzielngjacy jhzykowe
nadn a y kiiNzopdegm owo Uy t n[3) korzysta z tekst - -w
b) ws p - dwdjrmpiea § a pomoc N tinforenhcyjrmimangkacyjnyq
c) korzystaet r -irdoev@acyuj N zaobdym| 4) identyfikue g ckhacaeinternacjonalizmy

nowoUytnym
stosujstrategikomunikacyjne
ikompensacyjne

d)

5)

6)

wykorzystul@nteksttam, gdzie tno U | aby
w przybliUenisgowlar e
upraszcz@ j e Ganiecznejtyp owi e d
Z a s t nmiepnarje € dnwyaniwykorzystuje
opisS r migvkerbalne

MEC.08.&ompetencjersonalnes p o g e ¢ z

ne

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikaciji

Uc z e E:

Uc z e E:

1)

przestrzegeasadulturysobistejatyki
zawodowej

1)
2)
3)

4)
5)

stosujeasadyultunpsobistejd g - p mz e
normy zachowania w
przyjmuje d p o wi ezapowierdoneo S |
informacjgawodowe

respektiup asady dotyczNc
t aj emni c yykanywaryraveodea |
i miejscem pracy

wy j andazyimaolegamchowanigyczne
wskazujpry k g ady ewanydho wa
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2) planujevykonanizadania

omawia z y n nealiZdwangramacltzasu
pracy

okrefasa realizaciji
realizuje z i angwgzmaczpnym czasie
mo ni t or uzamanawangdhziizaagjcg
dokonujenodyfikagia pl anowany
dokonujsamoocenyykonang@racy

3) ponosd d p o wi ezhpodepnbwameS |
dziagani a

przewidujgkutkpodejmowanydhz i & fyra ¢
prawne

wykazuj§ wi a dodnodwi edzi a
wykonpwaai
ocenipodejmowantkz i agani a
przewidujeonsekwenojei e wgd a Sci v
wykonywan@z y n zawo8awych na
stanowisku pracy, wpyms gugi wan
niebezpiecznysubstancjampii e wg a S
eksploatacjiaszymu r z Nhdstapo@sku
pracy

4) wykazuje ikfi e at yivtnw Smé NS

zmiany

1)
2)

3)

podaj® r z yvkpjGstiweayar - Un e
sytuacjgl y € p a § e igaspodagcpego
wskazujp r z yvkpipwadzereanianyacenia
skutkjejwprowadzenia

proponujgposoby o z wi Nozryowbal nei
zwi Nzzavgkgngwimi e m z ada E
w nieprzewidywalnyedrunkach

5) stosujeéechnikiadzenigobie zstresem

1)
2)
3)
4)
5)

6)

r oz p oz nsirgswpodcEasvykdnyveania
zada®E& zawodowych
wybieraechnikiadzeniaobie ze stresem
odpowiednio dgtuaciji

wskazuja a j ¢ zpfzyctyssyuacii
stresowyclv pracy zawodowej
przedstawia- Une f or my z
j ak o sradaesigobie z& stresem
r o z rteclhikii oaz wi Nkzoynwf al ni i ka
z wi N zzavgkgngwaniema dzawd@lowych
0 k r ski@Kstresu

ac

6) doskonali mi e j Zawodaw& c i

1)

2)
3)
4)

okr m8duami ej At noSci i
ni e z b dodykonywanmzawodu
analizujev § a lompetencje

wyznaczey § a cele ®zwoju zawodowego
pl an u joewojdawodgwego
wskazujeo U | ipodmo&zenia kompetencii
zawodowych,s obi st ych i s

7) stosujeasadkomunikadiiterpersonalnej

1)
2)

4)

identyfikue y g weaxbalgeniewerbalne
stosujektywne metogdyj u c hani a
prowadzlyskusje
udzielanformaciwrotnej

8)
probl em- w

stosujenetodytechniki 0 z wi Nz y wal

1)

2)
3)

opi suje sposoby prz
wzespole realizuj Nc)
opisujeéechniki 0 z wi Nozryowbal nei na-
wskazujmawybranymr zy k gad zi
itechniki 0 z wi Noroplema n i a
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9) ws p- §wzZespolau | e

1)
2)
3)

4)

pracuje w zespol e,

w s p -rdalizowareadania

przestrzega o d z i zaagdua & - | ,
iodpowi edzialnoSci w
a n g asUwrj re e aw sipz- allcejyia B a
zespogu

mody f i k mrhewasiggwz g Ibn d 1
stanowiskeypracowamnes p -zinnymie
czgon&ksamoé gu
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Dowykonywana a dzaw&dowycl zakresig&walifikacMEC.090rganizacjenadzorowanger o ¢ @rsdukefaszyn
iur z Nndizeez(fesiodsni eN gqin iwWyedgenienyehf ek s ztvagceni a:

MEC.090rganizacjamadzorowanger o cpgoslukamaszymur z Nd z e E
MEC.09.Be z pi e chigiengady w 0

Efektk szt agceni a Kryteriaveryfikacji

UczeE: UczeE:
1) okrsk@koa dzi afywadtikad ¢ 1) wskazujeodzaje zy n 81 & d grady s
pracyaorganizm z o wi e k a wskazujer 0 z rczybnii@ rao d qnady s

rozrFrUodkga §i & d gnady s k
2) wskazujsposobyapobieganzaa g r o Ue
zdrowia Uy poédezasvykonywanaa d a
zawodowych
3) wskazujebjawyypowych h ozawobowych
mo g Nwy s tnésmnoliskaghtacy

2) wykonujeadaniaawodowegodniez zasadam| 1) r 0 z rzagadpngmlzaqtanowmracy

bezpi e chigien@acyoelrony zwi Nzza tht k anaszymn a&rmz n
przeci wechbrth@r o eoyaz s k| 2) r oz rS rUmgdakdi rzewczzgelnaraknes
ergonomii stosowania

3) r oz rrodihjeinaak e wpi ecze
ial ar m- w

4) stosujevymaganirgonomiy e z pi e ¢ Z
i higienpracypchronp r z eci wp o U
i ochron r o d opudiczageganizowania
stanowiskracyz wi NzzaiJyd k o w
maszymn ar z i dzi

5) r oz rz-algnri albzdroniady c i a
c z § oowazwekiaSr o d @ wii Nkza
zuUyt k anaszymn @mz n d z i

6) r oz r § 0 aathrdnyindywidualnej
i zbiorowejopraczzakresu Uy t k o wa
maszymn ar z i dzi

7) r o z rS rUoochkanybiorowejoprac
zzakresu Uy t kraszgmm iaa z i d z

3) udzielpierwszgjomocystanacima g §e g 1) opisugppod st awowe sy mpt
z a g r adbeotriego na stany naggego z4g

2) ocenia sytuacjn posg
podstawie analizy (¢
obserwowanych

3) u poszkodowanego

4) zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku

5) ukgada poszkodowange
bezpiecay

6) powi adami a odpowi ed

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
wurazowych stanach
zdrowotnego, np. kr
amputacja, zgamani €

8) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
wni eurazowych stana
zagsleni a zdrowot neggqd
zawag, udar

99 wykonuje resuscytagdg
oddechowN na fant on
zwytycznymi Polskiej Rady Resuscytacii
i Europejskiej Rady Resuscytacji
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MEC.09.Podstawy b r r b & imechgniczn@jazmont a Uu

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

1)

stosujgasadyvykonywangaz k braz- w
r y s utecknicamych

1)

2)

3)
4)

5)

6)
7)

sporzNdza szkice i
zgodnie z obowi Nzuj
I zasadami
wykonuje rzuty, przekroje, wprowadza
wymiaryadznaczenia rysunkowe
oblicza wymiary graniczne i tolerancje
rozr-Unia pasowani g
nSci maszyn
okreSla ksztagt, wy
powi erzchni oraz rdg
podstawie szkic-w
[ rysunk-w technicZ
s p or z NHimehniaznes u n
z wykorzystanietachnikomputerowych

2)

pos Juidio k 8 me retcehanjadiym n
iur zNdze &

1)

2)
3)
4)

5)

6)

rozr rodzlajeiolwmentadpchnlcznej
dotyadM¢ &jpaszgiuira Nd z
0 b s dpdrigrindjpnserwaciji
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4) udzielinformaciwrotnej

18) negocjujevarunkh or o z u mi e E 1) charakteryzuje poU
podczaprowadzenia negocjaciji
2) wskazuje spos-b pr
wa r upolozumrienia
19) stosujenetodytechniki o z wi Nzywa|1l) opi suje sposoby pr
probl em- w wzespole realizuj N
2) opi suje teclpmiokil erm
3) wskazuje, na wybra
itechniki 0 z wi Nproplema n i a
200ws p - g wZespalau | e 1) pracuje w zespol e,
za wsp-lnie realiz
2) przestrzega podzi a
odpowiedzialnoSci
3y angaUuje sin w rea
zespogu
4) modyfikuje p o mchbwania,wz g | n ¢

stanowiskeypracowamnes p -zinnymie
czgon&ksamad g u
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MEC.09.®rganizacigacyna gy e€epo g - w

Efektk szt agceni a

Kryteriaveryfikacji

Uc z e E:

Uc z e E:

6) organizujp r & ®@rs paelgwykonania
przydzielonyzha d a E

1)
2)
3)

okreSI| agrusyt rukt ur i
przygotowugadania e s povegliaacji
planuje e al 2 zdraa@® bi e g a
zagr oble np b encozheoys t w
zdrowia

oszacowujezaspotrzebngar e al i z a
ok r e SZadamize g o
Komunidewg - Gpmacowl
wskazuje wzorce pr
wgrupie

przydzielzadania z § oznek 0 pgodpie
zharmonogramegtanowanygrac

7) dobieramsobydowykonaniarzydzielonych
zada@E

1)

2)

oceni a proasycatergdgdin
z e s powgkananiaadania
rozdzielaadaniave d@ymige j it n g
i kompetendjiz § ozneks: pao § u

8) kierujevykonanieprzydzielonyeha d a

1)

2)
3)

4)

5)

ustal a kol ejzmdzBddhiew
Z harmonogramearac

f o r nzasgdygagmngomocy
koordynuje e al 2 zdzaa@@ b i e g
zagr oble np b excozheogsirowial
wydajelyspozycjesobomvy k o nuj N
poszc zalgnial ne
monitorujprocesvykonywanma d a E
opracowu@ o k u me n t a cealizacjd
zadaniave dammu jsNcaynadma r d

9) ocenia a kwykKdnaniprzydzielonyeha d a

1)
2)

3)

kontrolujefektypracyz e s p o g u
ocenipr poiszczeg: | mgxq
podk Ntzegno d nvwarBrkami
technicznyrodbioryrac

udzi el a waetukraa wiwe &k o
wykonaniarzydzielonyeha d a

10) wprowadza 0 z w i té¢hmimzame a
iorganizacyjnep g y wapj oNocrea w i
war ui la-kgasyc i

1)

2)

dokonuje analizy r
iorgani zacyjnych wa
proponuj eechnioznevi Nz a
iorganizacyjmea j hace&p opr awi
war uij la-kmasyc i
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WARUNKREALIZACKH S Z T A g WEAWMOBZIEECHNIKIECHANIK

S z k @ j @ w akdsz zN\t c amBawadzie zepewmpiamieszczendydaktyczrevy p o s a Vepow matecﬂmq;lok_sjm y m
i technicestosowanejv zawodzieabyz a p e wa i N gwszysticche & e kit s zmt aogker eenS Wapodsyawid
programowd§ s z t avizawedzigzkolnictwia r a n UarazmuengooUprzygetowanidsolwentowykonywanma d a E
zawodowych.

Wy p o s aslizeknoiiGay z rdahizacjk s z t avizakeesiékvaalifikacjiMEC.08Wykonywanie
inaprawa | e memaszynwr z nichae &and z i

Pracownigysunktechnicznegoy p o sw Uo n a
stanowiskkomputerowedla nauczycielap o d § N ¢ giegillalnepzal o s t i pneemetudzo r z Ndzeni e
wielofunkcyjnypmpjektoremultimedialnyomazwizualizerem,
pomocedydaktycznelo k s z t a gwt yoovbapmaestrzénnejjormyd o t y aasadeykonywaniarysunku
technicznegoaszynowego.

Pracowni@chnologinechanicznejy p o s Uo n a

- stanowiskdkomputerowella nauczycielgp o d § Ndozsiechlakalnejz d o s t filgietemetu,ur z Ndz eni e
wielofunkcyjnypnpjektoremultimedialnyorazawizualizerem,
pomocalydaktyczne dos z t a @i o W areedtraeinnej z findaszimodelep o § No a e ZEod b i a b K i
r N ¢ zmaszynowef a r z maonteriskéen ar z hrzz wpoznl*élrdvyed o k u metnd afcn prirc -z m Wi,
mat e rku)nstrgkcyymya:leksploatacyjnycddementynaszynlu r z NohadelgEa p i d k i ssiharowania,
modeles p r i Qveernd ky,| parhpacrz -ivaszyrer - U postadiand u U ykatdlogmaszynu r z Nd z e @&,
mat e reksal@ata(vyjnycbraz e | e meznarmalizowanystosowanyclv budowiemaszyn prezentacje
multimedialto t v @ » B ¢ e z ghniMytwarzama.

Warsztatyzkolnevy p o s Uo n e

stanowi sko do wykonywania element-w maszyn i ur z
wyposaUone w st-g warsztatowy z i madgem, narzndzi
obr - bki macziyejy metualziNdzeni a, takie jak wiertarka

d¥wigniowe,

stanowisko deykonywania o § Nec|zeenijedhostamowiskdlatrzechu ¢ z nwy- pv) s avl b zbBtem
ognioodpornym, a r z fipdrzz yapomidrdwe a r z fiudrzz NMdde & N ¢ 2eel ne rag@meznitowanie,
Zgrzewanijtowaniespawanie,

stanowiskdonaprawykonserwaajaszyny r z Nadaznea®E zjéddatanowiskdlas z e S cizmwy-pwo)s a Uo r
ws t wagztatonyi ma drjeernz dod bir a h k mme jz godvy ika ny wa n iimo n tenmad uztiiadFu
i  pr zdptragoNahign r z y mpamibwenaszynyi u r z N dtakee jak salifierkap st r nagk g z i a
wykonywana a b e z pantgkorazgngch.

Wy pos asizekd®ye z bdodealzacjik s z t a B zakmesiekwalifikacji MEC.09.0rganizacja
i nadzorowanip r o0 ¢ predukgjimaszyriur zndz e o

Pracowniarganizadjnadzorowaniar o c posiukayjnyehy p o sve Uo n a

- stanowiskdomputerowella nauczyciela o d § Ndozsieanlakalnejz d o s t figistemetu,zur z Nd z e n i
wielofunkcyjnypmnpjektoremultimedialnyomazwizualizerem,
stanowisklomputerowdiau ¢ z rfjeédnastanowiskdlajednegaiczniajvy p o s wpadkietper o g rbarowyaf,
wszystki&omputerp o d § Ndo giezilokaineg d o s t dognéemetuiu r z Nadelofentyjnych,
normyinneaktyprawne o t y gospbdarena t e r orazzjeorweNodpadamij a
normyi inne akty prawnestosowanepodczaskalkulacjk o s zwytwoszenig z i @asayniur z Nd z e &,
dokumentacjechnicznenaszyri u r z NstososvéRycl procesaclo b r i mdkn t naaskyniur z Nd z e &,
planszegablotymodelefilmy,programkomputerowe r € z e © z tiBaizgry a r z Mhszynju,r z Nd z e n
stosowaneprocesach b r imm knitmaddyiu r z Nd z e &,
programykomputerow& s p 0 ma prajektdharé@vykonywanie b | i weyzter @ y ma @ pioa eyNaole a
r y s ukonstrukcyjnyah)z nngaszynu r z NadazteofEenidokumentacjechnicznej,
planszegablotyfiimyprogramgomputerowiel u s p o s1 7 &N zeehgikinetodyvytwarzania z fnfszyn,
planszegablotyfilmy,programkomputerowie | u s procasjfelhmatogiczre b r orazkmo n tcaz GinSaszyn
iur zNd z e G,
planszegablotyfilmy,programiomputeroner e z e ma u pmrtstmlg:y,]neksploatacyjneu szczelniaj
planszegablotyfilmy,programkomputerowme r € z e h & mp Aigekpieczen@ z firBasziyniu r z Npizede E
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korozij N,
planszegablotyfiimy programiomputerower e z e pt a p N ergeaizagik o ¢ eredukayjnych.

Laboratorlumo mi @z nn&szymu rz I\wjyzpeoCEva Uone
n ar z fpdrzzi yadopdiniagd § u g b N takigjak suwmiarkip r z y suwmiatkpwenikrometriyp r z y r z N
mikrometrycznp, § ywizokcoweszczelinomierzpromieniomierzek Nt o wa § &ponziskoivekulkipomiarowe,
wzorcenastawczeszujniki pr zy r z Ndy kdz wjmpielc & w & ,oaiorenices é ,n u Snikioskap,
warsztatowyrojektowarsztatowylaserowp r z y pornidiave,
pr z ydo;zomldny wa rmdatSecrii ag - w,
pr zydopgoidry dar noSci ,
sprawdziardow a § b t w ogrw i wsprawdzjary s z twzoitguv,i nt - w,
stanowiskeautomatyzowag@wykonywanio mi \earsztatowyednastanowiskalad w - wdiz niy-pw)s a Uo r
wp r z y suwnNatkpwenikrometrycziep r z hzgampuieramistanowisk&omputerowe oprogramowaniem
ws p 0 ma gaechivizowaniea n a Wy nigo mi ar - w,
stanowiskd&omputerowela nauczycielp o d § Ndozsiechlakalnejz d o s dofintemetu, zur zNdzeni
wielofunkcyjnypmpjektoremultimedialnyomazwizualizerem,
stanowiskikomputerowdiau ¢ z rfj@dnastanowiskdlajednegaiczniayvy p o s wpakietper o g rbarowyah,
wszystki&komputerp o d § Ndo giezilol@ineg d o s t dogneemetuiu r z Nndelofen@yjnych.

Miejscerealizacjpraktykzawodowychu r z e d s i phodukeyjmassst gwuahamalogveprazinnepodmiotys t a n o wi N
potencjalmaiejsceatrudnienab s o | sve pt § wa dkzsNct yaeghovednid. e
Liczbaygodnprzeznaczonyohr e a | praktgzawodowycBtygodnij280godzin).

MINIMALNAICZBA GODZKNS Z T A § ZASMOD@WEGIA KWALIFIKACWY ODRABNI ONY CH
WZAWODZIE)

MEC. 08. Wykonywanie i napaawadel ement - w mas Z
Nazwa jednost ki efekt: -w ks z] Liczbagodzi
MEC. 08. 1. Bezpiecze@E&stwo i hi giena pra 30
MEC. 08. 2. Podstawy obr - bki rafocznej [ m 90
MEC. 08. 3. Wwkonvwanie el ement . - wrimaszein 180
MEC. 08. 4. Wykonywanie el ement -w maszyn 180
MEC. 08. 5. Wykonywanie podgNcze@& el ement 180
MEC. 08. 6. Naprawa i konserwacja el emen 150
MEC. 08. 7.Jhzyk obcy zawodowy 30
Razem 840
MEC. 08. 8. Kompeten®&je personalne i spogeczne
MEC. 09. Organi zacja i nadzorowanie proces- - w
Nazwa jednost ki ef ekt -w Kkszt| Liczbagod:
MEC. 09. 1. Bhigiemaipracy z e Es t wo | 30
MEC. 09. 2. Podst awy obr - bi rncznej i 9%
MEC. 09. 3. Podstawy proces-w produkcy] 90
MEC. 09. 4. Organizowanie proces-w tech
maszyn i urzNdzeGE 120
MEC. 09. 5. Nadzorowanie proces-w obr-b 120
MEC. 09.6. Jizyk obcy zawodowy 30
Razem 390+98)
MEC. 09. 7. Kompetenzbje personal ne | spogeczne
MEC. 09. 8. Organizé)cja pracy magych zespog-w

1) W szkole liczbh godzin ksztagcenia zawodowego nal
ramowych plan-w nauczania dla publicznych szk-g,
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2)
3)

4)

zachowuj Nc Aimigmidmainn Mskiaegamych w tabeli dla efekt:
w zawodzie.

Nauczyciele wszystkich obowi Nzkowych zajnl edukac
warunki do nabywania kompetengipen al nych i spogecznych.
Wskazana jednostka efekt-w ksztagcenia nie jest p

prowadzNce,j ksztagcenie w tym zawodzi e.

Nauczyciele wszystkich obowi libznlfioawyzcahwozdaojv\ﬁel'g oe dpuokwai c|
warunki do nabywania umiejntnoSci w zakresie orga
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CZAGNCZNI KI
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ZAINCZNIK 1. Wykazvybranych k tprawnych
ZAGNCZNIK 2 Informacjasposobierganizadjprzeprowadzamgzaminaawodowego
ZAGNCZNI wz . r dekias golggamnmaivadowegiau c z ni a/ sjuchac
ZAGNC&ENI| Wz - r ddiada b a 0 & evje inst zakzoojkatlikavijlavgna
) Wz - r dddodolayk B 0 k @ EKKZyragdlaosobyu ¢ z e s t w kwalifik&tgjrg
ZAgNCZbNI| kursieawodowyrkR, t k o ¥EX inigp - T m ind&6jtygodnprzedpierwszyrdnientermin
g § - wegamgioaawodowego
. Wz -deklaracjilaosobyp r z y s t dd @gmajniN@ksigrnistycznegpawodowegosoby
ZAGNCZNI| dordsgepstnika przygotowania zawodoV
iw przypadku | i kwidacji podmiotu pro
Wz - r d el& ucanimiascj uic padsc a d (arq'edﬂ@ie)ga,qtr'zebiek Szt
ZAgNCZEINI| specjalnegoydangew z g Inand e p e § n oksspzrt aawgndoaohedgialak t -
przewidziaro a wo-clthrakterzgomocniczym
ZAGNCZNIK 4. Wz - r  ww g épkacyegzaminacyjregzaminaawodowego
ZAGNCZNIK 5. Wz wmioska d a j dvegelddbldkumentasjit a n opwoi d\scivesjvéia i C© € & g
egzaminmawodowego
ZAGNCZNIK 6. Wz - r wwe b g fsumkpaucnj latizaminmawodowego
ZAGNCZNIK 7. Wz - r wdopuszZenitoegzaminaksternistycznegmwodowego
ZAGNCzaN|| Wz - 1 voddpuszcendn egzaminaawodowedoiczestnikrzygotowanzawodowed
dorosgych)
ZAGNCZNIK 8. Wz - r wpi pyg K tHodgzaminmaiwaslowegeterminiglodatkowym
ZAGNCZNIK 9. WykaO k r n gKomigjggraminacyjnych
ZAgNCmNI|| Wykazz a wo dv-zekresiek t - mig prreprowadza i @gzaminu eksternistyczne

zawodowego

169



Z A § N C ZWykaavybranycha k t prawnych

= =4 =4 4 4 4 -2

ustawa dnial4grudni2016. Prawm S wi étf. Dz.2 20190z.1148)

ustaw z dnial4grudni®016r. Przepisw p r o wa a ¢ aRraMiioeS wi 40z.022617. poz.60, 2 - Em.)
ustawa dnia7w r z el$9driosystemie S wi @r.ly.z201er..ppz1481)

ustawa dnia26stycznid 982. KartaNauczycieldj. Dz. U. z 2019 r. poz. 2215)

ustawa dnia20kwietni2004 . o promocgatrudnienianstytucjaatynkipracyt(j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1482)
ustawaz dnial0maja2018r. o ochronielanyctosobowycli.j.Dz. U. z 2019 poz.178))

rozpor PaNainentiuropejskiegdRady(UE)2016/672 27 kwietnig2016r. w sprawieochrony s fizgcznych
wz wi M prietwarzanieganyctosobowychw sprawieswobodnegp r z e takicldamyclorazichylenidyrektywy
95/46/WE o0 gFf b m p o r aobhdonieamyichgDz.U. poz730)

r oz p or MiNistraEdukaicjlarodowej dnia 28 sierpnia2019r. W sprawies z ¢ z e g w@ 0 w yspdsobu
przeprowadzardgzamingaawodowegmrazegzaminp ot wi e r kvaliikpczawagzeDz. Upoz.1707)

rozpor z\/lhiiidtridukaicjielgrodowej dnia 15 lutego2019r. w sprawi® g - | o g cihw dkas& t a § C ¢
wzawodachzkolnictwla r a n Uarazkéagyfikacii a w osgkolmictwa r a n U(DzanJpay.816)

rozpor Mirh’ilsﬂ?dakad[ilwodowejdniam maja 209w sprawigodstawrogramowydk s z t avgawvedach a
szkolnictwa r a n Uocnawledgtkowyehmi e j zawodosvgteziakresigvybranych a w osdkolmictwar an Uo we
(Dz.WU0z.991)

r oz p or MiNstr&dekadNarodowejdnia27 sierpni2019r. wsprawi wi a deyptl w,mEsvt wrmyely ¢ h
dr us$zkomyctDz. Upoz1 700, z p-Fn. zm.)

ustawaz dnia22 grudnig2015r. o ZintegrowanyB8ystemi&kwalifikac{Dz.U.z 202Q. poz.226)

r oz por MiNstr&dekadNarodowejdnia21kwietni2009 rwsprawieamowegprogramwszkolenik andy d at
naegzami rs@osobuprowadzeniawidencje g z a mi orazttrybu wpisywanias kK r e 8gaamanat
zewidencft.j.Dz. Uz2015.p0z.130%p - &m.)

r oz p or MiNistraEdukdcjplarodoweg dnia 19 marca2019r. w sprawiek s z t au$tawécmnegaformach
pozaszkolny¢bz.Upoz.652)

r oz p or MiNsr&dekadjNarodowejdnia30 sierpnia2019r. wsprawie g z a neksternistyczny@e. Upoz.
1717)

r oz p or MiNistraEdukacjarodowej dnia9 sierpnia2017r. w sprawiew a r u organizowankas zt a g c €
wychowania opieki dla dziecii mg o d znii eelbye § n o ipdostosowanych pogeiczageoUon
niedostosowaniesmp o § e (©z Wpol57& p- Fn. zm.)

r oz p or MNistraEelukacjiNarodowej Sportuz dnia 31 grudnia2002r. w sprawieb e z p i e ¢Hger§s t v
w publicznycimiepublicznychz k o g la @ & - (Bzk)az 2003 . Nr 6,p0z.69,zp - EmM.).

r ozpor MwidtaRracy iePolityki Socjalnejz dnia 26 wr z e $987iraw sprawieog - | pyzbpi s
bezpi e chigienggadyDzd).z2003.Nr 169, po2650zp - &m.)

r oz p or MiNstr@racyRolgyks p o § e dniadilevietni2014 . wsprawi@rzygotowanieawodowegbo r 0s § y
(Dz.U.p0z.497)

r oz p or MiNistraEdukaicjarodowej dnia22 lutego2019r. w sprawiepraktycznajaukizawodDz. Upoz.
391)

rozpor R Miemi #t3 siegpnia2019r. w sprawieprzygotowanizawodowegm g o d o d icla n'y
wynagradzan(iBz. Upoz. 1636)

rozpor Miﬁ[istrdzéuhabjmarodowa dnia 30 sierpni&2019r. w sprawiew a r u rjakienwsj s p e HIohal
ubi e g agrkyskanidyplomzawodowegalbodyplomp ot wi e r kivalibkpckegvedgwiDz. Upoz.1731)

ustawa dnia9 listopad@000r. o utworzeniiolskieAgencjRozwojlP r z e d s i {iDz.U.@ 206 % pwA3a0).
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Z A § N C Z Informdacja sposobieorganizaciji przeprowadzaniegzaminzawodowego

Zgodnig A5t 0 z p o r KiNistraE@ukacjNarodowej dnia28 sierpni2019r. wsprawies zczegwg o wig k h
i sposobuprzeprowadzan@gzaminwawodowegoraz egzaminup ot wi e r khalifikade zgodzignformacja
d ot y spoddluarganizacji przeprowadzani@gzaminzawodowegjesto g § a sie @-nan i 26 gierpnia roku

szkolnegp o pr z e d z aj Ncwekgto- jestprkeprenvadzangstregzamirzawodowy publikowanaa stronie
internetow&}entralnd{omisjiEgzaminacyjnejvw.cke.gov.p
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http://www.cke.gov.pl/

ZAQgNCZW12 Hdeklaracjp r z y s tdogniamimzav@odowegdlau c zni a/ s Guchacza
Uwaga: deklaracia dotyezy egzaminu w jednej kwalifikacii, osoba przystepijgea do egzaminu w wigcef niz jednef kwalifikacii wypetnia deklaracje dla
kazdej kwalifikacfi osobrno
jestem [ uczniem (| shuchaczem (] absolwentem

micjscowosd. data d d m m F ¥ ¥ ¥

Dane osobowe stuchacza (wypetnié drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data urodzenia:

m m ¥ ks I ¥

=a’

Numer PESEL:

w przvpadku braku numern PESEL - seria { numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgeego fozsamosé

Adres korespondencyjny (wypelnic¢ drukowanymi literami):

migjscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:

Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie*
71 w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrzeénia 20... r.)
| w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

oznaczenie bwalifikacii zgodne
z podstawg programowg
szkolnictwa zawodowego

nczwe kwelifikacyi

wyodr¢bnionej w zawodzie

svmbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede przystepowaé+

[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemne;j [ po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam sig¢ o dostosowanie warunkéw egzaminu+ [0 TAK / O NIE
Do deklaracji dotgczam=*:
| Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
(] Zas$wiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowej)
0 Swiadectwo ukoficzenia szkoly

*wlasciwe zaznaczyd czytelny podpis

Potwierdzam przyjecie deklaracji

data, czytelny podpis asoby przyimujgeef

Piecze¢ szkoty

Obowigrek informacyjny wynikajacy = arl. 13 1 14 Rozporzadzenia Parlamentu Curopejskiego 1 Rady (UE) 2016/679 2 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
® 0soh fizyeznych w zwigzku 7 przctwarzanicm danych osobowyeh i w sprawic swobodnege przephywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 93/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje zawodowe. zgodnie z przepisami ustawy o systemie oswiaty oraz aktami wykonawezymi
wydanymi na jej podstawie, zostal spelniony poprzez zamieszezenie klawzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.
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ZAGNCAMWzK r3 dekl aracji dla absolwenta, kt-rego

Uwaga: deklaracia dotyezy egzaminy w jednef kwalifikacii, osoba przysiepujqea do egzaminu w wigcef niz jednef kwalifikacji wypelnia dekiaracje dia
kazdef kwalifikacfi osobno

micjscowosé, data d d m m r F r r

Dane osobowe sluchacza (wypelnié drukowanymi literami):

Nazwisko:

Imi¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL:

w przypadku braku numeru PESEL - seria { numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgeego tozsamosé

Adres korespondencyjny (wypefnic drukowanymi literami):
miejscowosc: e e

ulica i numer domu:

kod pocziowy i poczia: o -

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie glownym+
U w sesji Zima (deklaracje sklada sie do 15 wrze$nia 20... r.)
[1w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

symbol kwalifikacyi zg()dnic;
z podstawqg programowgq

szholnictwa branzowego nazwa kwalifikaeyi
wyodrebnionej w zawodzie
syl-nbal cyﬁ“dwy zawedn nazwd zawodu

Do egzaminu bede przystepowac+

[ po raz pierwszy [ po raz kolejny w czesci pisemne;j [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam sie o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam*:

[ Swiadectwo ukonczenia szkoly

O Orzeczenie/opinie publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
0 Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza® (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowej)

*wlasciwe zaznaczyé czytelny podpis
Potwierdzam przyjecie deklaracji

data, czytelny podpis osoby przyimujgeef

Pieczet oke

Obowigzek informacyjny wynikajacy 7 art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Furopejskicgo i Rady (UE) 2016/679 7 27 kwictnia 2016 r. w sprawic ochrony
® 0s0b fizyeznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych 1 w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 93/46/WE,
w zakresic przeprowadzania cgzaminu potwicrdzajgecgo kwalifikacje zawodowe, zgodnic 7 przepisami ustawy o systemic o$wiaty oraz aktami wykonawezymi
wydanyvmi na jej podstawie, zostal spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyvinej na stronie internetowej wlagciwej okregowe] komisji egzaminacyjnej.
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ZAQgNCDHDNWzK- r dekl aracij i dl a osaky, dKta- r as olko ol
wkwalifikacyjnym kursie »paweodewym, Gktn-ar ye
pierwszym dniem terminu gG-wnego egzamini

Uwaga: deklaracia dotyezy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przysigpujgea do egzaminu w wigeef niz jednej kwalifikacji wypelnia deklaracje dla
kazdej kwalifikacji osobno
N I O A

miejscowose. data d d m m »r r r r
[ ukonczylem KKZ, (miesigc i rok ukonczenia) *.eveeeververenenereneeeecasrensoncnene
I jestem uczestnikiem KKZ, termin ukonczenia kursu wyznaczono na dzien*

Nazwa i adres organizatora KKZ

Nazwisko: T e

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

d d m m r r » r

Numer PESEL: » v
w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego d()kumentu potwierdzajgeego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypeimc drukowanvmz Illeramz)

i i i i i i i i

miejscowosc: i e
ulica i numer domu: o

. i i H H H i i H H H H i H i H i i i i i i
kod pocztowy i poczta: -ttt

nr telefonu: : .
Adres poczty elektronicznej |

Deklaruje¢ przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym+
[J w sesji Zima (deklaracje¢ sklada si¢ do 15 wrze$nia 20....r.)

L! w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20....r.)
w kwalifikacji

i H i

i
| S | i
{ | i
i i

symbol kwalifikacji zgodnic;

z podstawg programowg : =
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji
wyodrebnionej w zawodzie

H i
i i i

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu
Do egzaminu bede¢ przystepowaé
[ po raz pierwszy [ po raz kolejny w cz¢Sci pisemnej [ po raz kolejny w czg¢$ci praktycznej

mbol kwal(ﬁkaq/i zgodnie
z podstawg programowq

nazwa kwalifikacji
Ubiegam sie o dostosowanie warunkow egzaminu* [0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam=:

[l Certylikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej
w tym zawodzic

[ Za$wiadczenie o ukonczeniu KKZ

[J Zaswiadczenie potwierdzajace wystgpowanie dysfunkcji wydane przez lekarza

[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnoéci czasowej)

*wiasciwe zaznaczyé czytelny podpis
Potwierdzam przyjecie deklaracji

Piccze¢ podmiotu prowadzacego KKZ data, czytelny podpis osoby prayjmujgeef

Obowigzek informacyjny wynikajgcy 2z arl. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Curopejskiego i Rady (UL) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® osoh ﬁ/\ cznych w zwigzku 7z pr/gl\\dr/dmgm danych osobowych i w sprawic swobodnego pl/L.pl\\\u takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WL,
> prs nia cgzaminu potwicrdzajgccgo kwalifikacje zawodowe, zgodnic 7 przepisami ustawy o systemic o$wiaty oraz aktami wykonawezymi
\\"ydanymi na jej podstawic. zostal spetniony poprzez zamieszezenic klauzuli informacyjnej na stronic internctowej whasciwej okrggowej komisji cgzaminacyjnej.
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Z A g NC ZNVz Keklaracjdlaosobyp r z y s t thoegzamieksternistycznegzawodoweg@ s o by dor
duczestnika przygotowani a zawodowe §vwprzgpadkwlikwislgci godmiotu a z
prowadzncego ten KKZ

[ Jestem osoba dorosla, ktéra jest uczestnikiem [] praktycznej nauki zawodu dorostych*/ [J przyuczenia do pracy dorostych*
[ Jestem osoba dorosla, ktéra co najmnicj dwa lata ksztalcila si¢ lub pracowala w zawodzie. w ktorym wyodrebniono
kwalifikacje¢, ktdra cheg potwierdzi¢*
[0 Posiadam $wiadectwo/inny dokument wydane za granica * potwicrdzajgce wyksztaleenie srednie/wyksztaleenic zasadnicze
zawodowe/ uznane za rdéwnorzedne swiadectwu szkoly ponadgimnazjalnej/ /ponadpodstawowej w drodze nostryfikacji
[0 Ukenczylem/ukonczylam* kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktéry byt prowadzony przez podmiot zlikwidowany
miesigc i rok ukonczenia kwalifikacyinego kursu zawodowego: ..

nazwa i adres organizatora kwalifikacyjnego kursu zawodowego

micjscowosc, data did|m m|r ir ir ir
Dane osobowe (wypetni¢ drukowanymi literami):
Nazwisko: N
Imig (imiona): bt Ao b T L b b L L b L 4 i )]
Data urodzenia: Fl T 1T §F 7 01 1
d d m_m_r r £y
Numer PESEIL:

w przypadku braku numeru PESEL ZSeria i numer paszpbrtu Tub inneéo dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypeini¢ drukowanymi literami):

miejscowosé: HEAEREEEREEETEREEEEEREEEEEN
ulica i numer domu: T N N N N TN N O G O N SO (S TN O O

kod pocztowy i poczta: o0 e

nr telefonu z kierunkowym: | TERERED

adres poczty elektronicznej |

Deklaruje¢ przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym+
[l w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrzesnia 20....r.)

[J w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20.... r.)
w kwalifikacji
P

symbol kmrll]")"la;é/'i :gnd;n:e
= podstawg programowq
szkolnictwa branzowego

wyodrebnionej w zawodzie

nazwa kwalifikacji

i i i

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede¢ przystepowac+
[] po raz pierwszy [ po raz kolejny w cze$ci pisemnej [] po raz kolejny w cze$ci praktycznej

0 Mam zdan;l' egzamin zawodowy z nastepujacej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie:

s_wﬁbol bva)iﬁkacji zgodnie
= podstawq programowq

nazwa kwalifikacji

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkéw egzaminu* [0 TAK / 0O NIE

Do deklaracji dotgczam*:

[l Certyfikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresic kwalifikacji wyodrgbniongj w tym
zawodzie

Ll Zaswiadczenie o ukonczeniu KKZ

L] Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza

0 Zaswiadczenie o stanic zdrowia wydane przez lekarza® (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowe;j)

*wlasciwe zaznaczyé czytelny podpis

Potwierdzam przyjecie deklaracji

B TR RLTIEE JE SR TR PP PO data, czytelny podpis osoby przyjmujgcej
Pieczgé oke

Obowigzek informacyjny wynikajacy z arl. 13 i 14 Rozporzgdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UL) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
(D 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzanicm danych osobowych i w sprawic swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WL,
w zakresic przeprowadzania cgzaminu potwicrdzajacego kwalifikacje zawodowe. zgodnic 7 przepisami ustawy o systemic oswiaty oraz aktami wykonawezymi
wydanymi na jej podstawie, zostal spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowe]j wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.
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Z Ag N CZdNWX - deklaracjidla uczniai s Gu ¢ hpaocszZiaa d @jrzeegeni e o0 potr
specjalnego wydane ze wzgl ndu nzwodzieed@ae G
kt - rego przewidziano zaw-d o charakterze

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacyi, osoba przystepujgea do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla
kazdej kwalifikacji osobno

micjscowosc, data d d m m r ¥ Or 0k
Dane osobowe stuchacza (wypeini¢ drukowanymi literami):
Imie (imiona): P v 4 8 b oF 48 o4 ¢ ok 4 4 b & Rk & 4 B F E i |
. I I I I I I T
Data urodzenia: Lo
d d m m r I3 r ¥

H T 1 ] i T

Numer PESEL: O O I L 1 ]

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypetni¢ drukowanymi literamiy:

micjscowosc: 1 O A O

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta: Pl 1.

nr telefonu: R, R, VO, O . S | O WU, (OO (NN OO N [SU. . . O T
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystgpienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym+
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrzes$nia 20....r.)

U w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20....r.)

U w kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, w ktorym si¢ ksztalce*

symbol kwalifikacji zgodne
z podstawg programowa
szkolnictwa branzowego
A e
| S O R W B
symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

nazwa kwalifikacji

[0 w kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie o charakterze pomocniczym przewidzianym dla zawodu,
w ktorym sie ksztalce+
P

[ | |

svmbol kwalifikacji zgodnie
= podstawg programowgq ; -
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

e

s jzmb.ul c;yfm.w, v Zawodn nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac+

] po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej ] po raz kolejny w cze$ci praktycznej

Ubiegam sie¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczamx:
[0 Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
[J Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowej)

*wiasciwe zaznaczyé czytelny podpis

Obowigzek informacyjny wynikajyey 7 art. 13 i 14 Rozporzgdzenia Parlamentu Buropejskicgo i Rady (UE) 2016/679 7 27 kwictnia 2016 r. w sprawic ochrony
@ 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeplywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresic przeprowadzania cgzaminu potwicrdzajacego kwalifikacje zawodowe, zgodnic 7 przepisami ustawy o systemic oswiaty oraz aktami wykonawezymi
wydanymi na jej podstawie, zostal spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.
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ZAGNCZWZz Kr 4wni osku o wglnd do pracy egzaminacyj
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